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ENGLISH (Original instructions)

Explanation of general view

1-1. Shoe
1-2. Shoe button
2-1. Shoe button

4-2. Lock button

4-1. Switch trigger

5-1. Adjusting dial

7-1. Blade
8-1. Blade clamp lever
10-1. Limit mark

2-2. Shoe 6-1. Blade clamp sleeve 11-1. Brush holder cap
3-1. Lever 6-2. Released position 11-2. Screwdriver
3-2. Stopper 6-3. Fixed position
SPECIFICATIONS
Model JR3060T JR3070CT
Length of stroke 32 mm
. " Pipe 130 mm
Max. cutting capacities
Wood 255 mm
Strokes per minute (min™) 0-2,800
Overall length 485 mm
Net weight 4.4 kg 4.6 kg
Safety class 21|

« Due to our continuing programme of research and development, the specifications herein are subject to change without notice.

« Specifications may differ from country to country.
« Weight according to EPTA-Procedure 01/2003

ENE021-1
Intended use

The tool is intended for sawing wood, plastic, metal and
building materials with a strong impact. It is suitable for

straight and curved cutting.
ENF002-1

Power supply

The tool should be connected only to a power supply of
the same voltage as indicated on the nameplate, and
can only be operated on single-phase AC supply. They
are double-insulated in accordance with European
Standard and can, therefore, also be used from sockets
without earth wire.

For Model JR3060T
ENG102-3
Noise
The typical A-weighted noise level determined according
to EN60745:
Sound pressure level (Lya) : 87 dB(A)
Sound power level (Lya) : 98 dB(A)
Uncertainty (K) : 3 dB(A)
Wear ear protection
ENG220-2

Vibration

The vibration total value (tri-axial

determined according to EN60745:
Work mode : cutting wood
Vibration emission (ancw) : 23.5 m/s?
Uncertainty (K) : 2.0 m/s®

vector sum)

For Model JR3070CT
ENG102-3

Noise
The typical A-weighted noise level determined according
to EN60745:

Sound pressure level (Lpa) : 88 dB(A)

Sound power level (Lwa) : 99 dB(A)

Uncertainty (K) : 3 dB(A)

Wear ear protection

ENG220-2
Vibration
The vibration total value (tri-axial vector sum)
determined according to EN60745:

Work mode : cutting wood

Vibration emission (ancw) : 8.5 m/s?

Uncertainty (K) : 1.5 m/s®

ENG901-1

The declared vibration emission value has been
measured in accordance with the standard test
method and may be used for comparing one tool
with another.

The declared vibration emission value may also be
used in a preliminary assessment of exposure.

/AWARNING:

The vibration emission during actual use of the
power tool can differ from the declared emission
value depending on the ways in which the tool is
used.

Be sure to identify safety measures to protect the
operator that are based on an estimation of
exposure in the actual conditions of use (taking
account of all parts of the operating cycle such as
the times when the tool is switched off and when it




is running idle in addition to the trigger time).

ENH101-13
For European countries only

EC Declaration of Conformity

We Makita Corporation as the responsible

manufacturer declare that the following Makita
machine(s):
Designation of Machine:
Recipro Saw
Model No./ Type: JR3060T,JR3070CT
are of series production and
Conforms to the following European Directives:
98/37/EC until 28th December 2009 and then with
2006/42/EC from 29th December 2009
And are manufactured in accordance with the following
standards or standardised documents:
EN60745
The technical documentation is kept by our authorised
representative in Europe who is:
Makita International Europe Ltd,
Michigan, Drive, Tongwell,
Milton Keynes, MK15 8JD, England

30th January 2009

e

Tomoyasu Kato
Director
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, JAPAN

GEA010-1

General Power Tool Safety

Warnings

A WARNING Read all safety warnings and all
instructions. Failure to follow the warnings and
instructions may result in electric shock, fire and/or
serious injury.

Save all warnings and instructions for

future reference.
GEBO008-6

RECIPRO SAW SAFETY
WARNINGS

1. Hold power tool by insulated gripping
surfaces, when performing an operation where
the cutting accessory may contact hidden
wiring or its own cord. Cutting accessory
contacting a "live" wire may make exposed metal
parts of the power tool "live" and could give the
operator an electric shock.

2. Use clamps or another practical way to secure

and support the workpiece to a stable platform.

Holding the work by hand or against your body
leaves it unstable and may lead to loss of control.

3. Always use safety glasses or goggles.
Ordinary eye or sun glasses are NOT safety
glasses.

4. Avoid cutting nails. Inspect workpiece for any
nails and remove them before operation.

5. Do not cut oversize workpiece.

6. Check for the proper clearance beyond the
workpiece before cutting so that the blade will
not strike the floor, workbench, etc.

7.  Hold the tool firmly.

8. Make sure the blade is not contacting the
workpiece before the switch is turned on.

. Keep hands away from moving parts.

10. Do not leave the tool running. Operate the tool
only when hand-held.

11. Always switch off and wait for the blade to
come to a complete stop before removing the
blade from the workpiece.

12. Do not touch the blade or the workpiece
immediately after operation; they may be
extremely hot and could burn your skin.

13. Do not operate the tool at no-load
unnecessarily.

14. Always use the correct dust mask/respirator
for the material and application you are
working with.

15. Some material contains chemicals which may
be toxic. Take caution to prevent dust
inhalation and skin contact. Follow material
supplier safety data.

SAVE THESE INSTRUCTIONS.

/AAWARNING:

DO NOT let comfort or familiarity with product
(gained from repeated use) replace strict adherence
to safety rules for the subject product. MISUSE or
failure to follow the safety rules stated in this
instruction manual may cause serious personal
injury.

FUNCTIONAL DESCRIPTION

/\CAUTION:
Always be sure that the tool is switched off and
unplugged before adjusting or checking function on
the tool.

Adjusting the shoe

Fig.1

Fig.2

When the blade loses its cutting efficiency in one place
along its cutting edge, reposition the shoe to utilize a
sharp, unused portion of its cutting edge. This will help to
lengthen the life of the blade. To reposition the shoe,
push the shoe button in the "A" direction with a click and



reposition as shown in the figure which allows you to
make five-way adjustment. To secure the shoe, push the
shoe button in the "B" direction with a click.

Selecting the cutting action

Fig.3

This tool can be operated with an orbital or a straight line
cutting action. The orbital cutting action thrusts the blade
forward on the cutting stroke and greatly increases
cutting speed.

To change the cutting action, press the stopper and turn
the lever to the desired cutting action position. Then,
release the stopper to lock the lever. Refer to the table to
select the appropriate cutting action.

NOTE:
Orbital action means that the saw blade moves up
and down, and back and forth at the same time.
This increases the efficiency of cutting.

Position Cutting action Applications
For cutting mild steel, stainless
0 Straight line cutting action steel and plastics.

For clean cuts in wood and
plywood.

For cutting mild steel, aluminum
and hard wood.

For cutting wood and plywood.
For fast cutting in aluminum and
mild steel.

| Small orbit cutting action

I Medium orbit cutting
action

m Large orbit cutting For fast cutting in wood and
action plywood.

Switch action
Fig.4
/\CAUTION:
Before plugging in the tool, always check to see
that the switch trigger actuates properly and
returns to the "OFF" position when released.
To start the tool, simply pull the switch trigger. Tool
speed is increased by increasing pressure on the switch
trigger. Release the switch trigger to stop.
For continuous operation, pull the switch trigger and
then push in the lock button.
To stop the tool from the locked position, pull the switch
trigger fully, then release it.

Speed adjusting dial (For JR3070CT)

Fig.5

The strokes per minute can be adjusted just by turning
the adjusting dial. This can be done even while the tool
is running. The dial is marked 1 (lowest speed) to 6 (full
speed). Turn the adjusting dial without positive stops
between 1 and 6 according to your work.

Refer to the table to select the proper speed for the
workpiece to be cut. However, the appropriate speed
may differ with the type or thickness of the workpiece. In
general, higher speeds will allow you to cut workpieces
faster but the service life of the blade will be reduced.

Number on adjusting dial Strokes per minute
6 2,800

2,500

1,850

1,400

1,000

950

SIN (W~ o

Workpiece to be cut Number on adjusting dial
Wood 6

Autoclaved lightweight concrete 5-

Mild steel 3-

Aluminum 3-

1-

1-

Plastics
Stainless steel

Nl O

NOTE:
If the tool is operated continuously at low speeds
for a long period of time, the operation life of the
motor will be reduced.
The speed adjusting dial can be turned only as far
as 6 and back to 1. Do not force it past 6 or 1, or
the speed adjusting function may no longer work.
The tools equipped with electronic function are easy to
operate because of the following features.
Constant speed control
Electronic speed control for obtaining constant speed.
Possible to get fine finish, because the rotating speed is
kept constant even under load condition.
Soft start feature
Safety and soft start because of suppressed starting
shock.

ASSEMBLY

/\CAUTION:
Always be sure that the tool is switched off and
unplugged before carrying out any work on the
tool.

Installing or removing the saw blade

A\CAUTION:
Always clean out all chips or foreign matter
adhering to the blade, blade clamp and/or slider.
Failure to do so may cause insufficient tightening
of the blade, resulting in a serious injury.
To install the saw blade, always make sure that the
blade clamp lever is in released positiond® on the
insulation cover before inserting the saw blade. If the
blade clamp lever is in fixed position, rotate the blade
clamp lever in the direction of the arrow so that it can be
locked at the released positondf.

Fig.6
Insert the saw blade into the blade clamp as far as it will
go. The blade clamp lever rotates and the saw blade is



fixed. Make sure that the saw blade cannot be extracted
even though you try to pull it out.

Fig.7
NOTE:
If you do not insert the saw blade deep enough, the
saw blade may be ejected unexpectedly during
operation. This can be extremely dangerous.
If the lever is positioned inside the tool, switch on the
tool just a second to let the blade out as shown in the
figure.
Switch off and unplug the tool from the mains.
To remove the saw blade, rotate the blade clamp lever in
the direction of the arrow fully. The saw blade is
removed and the blade clamp lever is fixed at the
released positiondf'.

Fig.8

NOTE:
Keep hands and fingers away from the lever during
the switching operation. Failure to do so may
cause personal injuries.
If you remove the saw blade without rotating the
blade clamp lever fully, the lever may not be locked
in the released positiona?. In this case, rotate the
blade clamp lever fully again, then make sure that
the blade clamp lever locked at the released
positiond?.

OPERATION
Fig.9
/\CAUTION:
Always press the shoe firmly against the workpiece
during operation. If the shoe is held away from the
workpiece during operation, strong vibration and/or
twisting will be produced, causing the blade to
snap dangerously.
Always wear gloves to protect your hands from hot
flying chips when cutting metal.
Be sure to always wear suitable eye protection
which conforms with current national standards.
Always use a suitable coolant (cutting oil) when
cutting metal. Failure to do so will cause premature
blade wear.
Press the shoe firmly against the workpiece. Do not
allow the tool to bounce. Bring the blade into light
contact with the workpiece. First, make a pilot groove
using a slower speed. Then use a faster speed to
continue cutting.

MAINTENANCE

/\CAUTION:
Always be sure that the tool is switched off and
unplugged before attempting to perform inspection
or maintenance.

Replacing carbon brushes

Fig.10

Remove and check the carbon brushes regularly.
Replace when they wear down to the limit mark. Keep
the carbon brushes clean and free to slip in the holders.
Both carbon brushes should be replaced at the same
time. Use only identical carbon brushes.

Use a screwdriver to remove the brush holder caps.
Take out the worn carbon brushes, insert the new ones
and secure the brush holder caps.

Fig.11

To maintain product SAFETY and RELIABILITY, repairs,
any other maintenance or adjustment should be
performed by Makita Authorized Service Centers,
always using Makita replacement parts.

ACCESSORIES

/\CAUTION:
These  accessories or attachments are
recommended for use with your Makita tool
specified in this manual. The use of any other
accessories or attachments might present a risk of
injury to persons. Only use accessory or
attachment for its stated purpose.

If you need any assistance for more details regarding

these accessories, ask your local Makita Service Center.
Recipro saw blades
Plastic carrying case



YKPAIHCbKA (OpwuriHanbHi iHcTpyKuii)

1-1. Bawmak
1-2. KHonka 6awwmaka
2-1. KHonka 6awwmaka

NosicHeHHA o 3aranbHoOro Buay

4-1. KHonka BuMuMKaya
4-2. dikcatop
5-1. [inck Ans perynioaHHs

7-1. MonotHo

8-1. Baxinb 3aTucky nonotHa

10-1. ObmexyBanbHa BigMiTka
11-1. KoBnayok LwitTkoTpumaya
11-2. Wypynosept

2-2. bawmak 6-1. Myda 3atucky nonotHa
3-1. Baxinb 6-2. Po3bnokoBaHe NonoxeHHs
3-2. Ctonop 6-3. dikcoBaHe NONOXEHHs

TEXHIYHI XAPAKTEPUCTUKU

Mogenb JR3060T JR3070CT
[losxuHa xopy 32 Mm
. X Tpy6a 130 mm
Makc. pixy4a CnpoMOXHICTb

[epesuHa 255 Mm
LLBMAKICTb NaHLora 3a XunuHy (xs.”') 0 - 2800

3aranbHa goBXWHA 485 Mmm

YUucra Bara 4,4 kr 4,6 kr
Knac 6eanekm 21|

* Yepes Te, WO MV He NPUMUHAEMO NPOrpammn AOCHIAKEHb i PO3BUTKY, HABEAEHI TYT TEXHIYHI XapaKTEPUCTUKN MOXYTb BYTW 3MiHEHI

6e3 nonepemKeHHs.
* Y pi3HKX KpaiHax TeXHIYHi XapakTepuCTUKN MOXyTb ByTu pisHUMU.
« Bara BignosigHo no EPTA-Procedure 01/2003

ENE021-1
Mpu3HayeHHs
IHCTPyMEHT npu3HayeHO [Ans  pi3aHHA  OEepeBUHW,
nnactmacu, metany Ta OyaiBenbHoro Mmatepiany i3
CUNMbHUM HaBaHTaXeHHsIM. BiH nigxoguTb Ans pisaHHs
3a NPSMOIo NiHIElo Ta nig KyToM.

ENF002-1
[xepeno XuBNeHHsA
IHCTpYMEHT MOXHa nigknioyaT nuwe Ao axepena
CTpyMy, LU0 Mae Hanpyry, 3asHayeHy B Tabnuuui 3

3aBOACBKMMU  XapakTepucTukammu, i BiH  Moxe
npauloBatM nuvwe  Big ~ oAgHodasHoro  mxepena
nepeMiHHOro  CTpymy. IHCTPYMEHT Mae noaBinHYy

i3onsAuilo 3rigHO 3 €BPONENCHKUM CTaHOapTOM i, OTXe,

MOXe  Migkniodatics  Jo  po3eTok  6e3  knemu
3a3eMIIeHHS1.
Onsa moaeni JR3060T

ENG102-3

Lym
PiBeHb wymy 3a wkanoto A y TUNOBOMY BWKOHAHHI,
BU3Ha4YeHui BianosiaHo 1o EN60745:

PiseHb 3BykoBOro TUCKY (Lya) : 87 AB(A)

PiBeHb 3BYyk0OBOi NOTYxHOCTI (Lwa): 98 oB(A)

MorpiwnicTb (K): 3 aB(A)

O6OB'A3KOBO BUKOPMCTOBYITE NPOTULLYMOBI
3acobu

ENG220-2
Bi6pauisn
3aranbHa BenuyuHa BiOpauii (Cyma TpbOX BEKTOpIB),
BU3Ha4eHa 3rigHo 3 EN60745:

Pexvm poboTtu: pisaHHsi AepeBuHM

Bi6pauist (ancw): 23,5 m/c

Moxu6ka (K): 2,0 m/c?

Onsa mogeni JR3070CT
ENG102-3
LWym
PiBeHb wymy 3a wkanow A y TUNOBOMY BWKOHaHHI,
BU3Ha4YeHu BianosiaHo no EN60745:
PiseHb 3BykoBOro TUCKy (Lya) : 88 AB(A)
PiBeHb 3BYKOBOi NOTYXHOCTI (Lwa): 99 oB(A)
MorpiwHicTb (K): 3 aB(A)
O6OB'A3KOBO BUKOPMCTOBYMTE NPOTULLYMOBI
3acobu
ENG220-2
Bi6pauis
3aranbHa BenuyMHa BibpaLii (Cyma TpbOX BeKTopiB),
BM3Ha4eHa 3rigHo 3 EN60745:
Pexvm poboTu: pisaHHs AepeBuHN
BiGpaList (ancw): 8,5 m/c?
Moxu6ka (K): 1,5 m/c?




ENG901-1

. 3asBneHe 3HayeHHs Bibpauii Oyno BuUMipsHO Yy
BianoBigHoCTi oo CTaHAAPTHUX meTogais
TECTyBaHHS Ta MOXe BWKOPUCTOBYBaTUCA [Ans
NOPIBHAHHA OQHOrO IHCTPYMEHTA 3 iHLIMM.

. 3asBneHe 3HaveHHa Bibpauii Moxe Takox
BMKOPWUCTOBYBAaTUCA ANA  NOnepeaHboi  OLiHKW
BMNIMBY.

AvyBara:

. 3anexHo Big yMOB BUKOPUCTaHHS Bibpalisi nig vac
aKTU4HOT pobotu iHCTpyMeHTa MOXe
BiApi3HATUCS Bif 3asIBNEHOr0 3HaYeHHs BibpalLii.

. Babesneute HanexHi 3anobikHi 3axoauM Ansa

3axuCTy onepaTopa, Wo BiAnoBiAaTMMYTb YMOBaM
BMKOPUCTAHHS iHCTPYMeHTa (cnig 6patn go yearn
BCi CknafoBi pobo4oro umkny, Taki sik 4ac, Konm
iHCTPYMEHT BWMMKHEHO Ta KOMU BiH MOYMHaE
npaLtoBaT Ha XONOCTOMY XOAi Mif Yac 3amnycky).

ENH101-13
Tinbku ansa kpaiH €sponun
[Oeknapauis npo BianoBiAgHICTbL cTaHAapTam
eC
Hawa KOMNaHisi, Makita Corporation, fAK
BiANOBiAanNnbHMA BUPOOHMK, Haronowye Ha ToMy, Lo
o6nagHaHHa Makita:
MNMo3HayeHHs obnaaHaHHNA:
HoxiBka
Ne mopeni/ Tun: JR3060T,JR3070CT
€ CepilHUM BUPOBGHMLTBOM Ta
Bianosigae Takum €Bponencbkum [lupekTuBam:
98/37/EC po 28 rpygHsa 2009 poky, a notiMm
2006/42/EC 3 29 rpyaHst 2009 poky
Ta BUpoGneHi y BiANOBIAHOCTI A0 Takux cTaHAapTiB Ta
CTaH4apTU30BaHWX [OKYMEHTIB:
EN60745
TexHiyHa [OOKYMEHTaUis 3HaxoguTbCA Yy  HaLIOro
YNOBHOBAXXEHOTO NMpefcTaBHWKa B €Bporni, a came:
Makita International Europe Ltd,
Michigan, Drive, Tongwell,
Milton Keynes, MK15 8JD, Axrnis

30 ciyHa 2009

e

Tomossy Kato
OupekTop
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, ANMOHIA

GEA010-1
3acTepexxeHHs CTOCOBHO TeXHiku
6e3neku npu poborTi 3

erieKTponpunagamm

YBATA! [pouuTaiiTte yci 3acTepexeHHs
CTOCOBHO TexHikM ©Oe3nekum Ta BCi IHCTPyKUil.
HepoTpumaHHsA faHux 3acTepexeHb Ta IHCTPYKLIN MoXxe
Npu3BeCT [0 YPaXeHHA CTPYMOM Ta BUHUKHEHHS
noxexi Ta/abo cepno3Hnx Tpasm.

36epexiTb Yyci iHCTpPYKUil 3 TexHiku

6e3nekun Ta ekcnyaTtauii HAa MaMbyTHe.
GEBO008-6

NOMNEPEAXXEHHSA NPO
HEOBXIAHY OBEPEXHICTb MNiA
YAC POBOTHU 3 LUABEJIbHOIO
nuInoto
1.

TpumaiiTe enekTponpunag 3a i30bOBaHi
noBepxHi AepXaka Mif Yac BMKOHaHHA Aii, 3a
fAAKOI BiH MoXxe 3a4enuTun CXOBaHy
eneKkTponpoBoAKy abo BRacHWUi  LIHYp.
TopkaHHA piXy4um MNpunagoM CTPYMOBEAYYOi

NpoBOAKM MOXe NpWU3BECTM [0 nepedaHHs
Hanpyru [0  OrofeHux MeTaneBux YacTuH
iHCTpymMeHTa Ta YPaKEHHIO onepartopa

€MNeKTPUYHVM CTPYMOM.

2. 3a ponomMorolw CcKo6 abo iHWMX 3aTUCKHUX
NPUCTPOIB CNiA 3aKpinuTn Ta o6nepTn Aetanb
[o cTivkoi nnatdopmu. YTpumaHHa aetani
pykammn abo Tinom He dikcye AeTani Ta Moxe
NpW3BECTW [0 BTPATW KOHTPOIIIO.

3. Cnig 3aBXkAu opsAraTtM 3axucHi okynspu a6o
niH3W. 3BUYaiHi okynspu abo TeMHi oKynspi
ana 3axucty Big coHus HE € 3axucHumu
oKynsipamu.

4. Cnig yHukatM pisaHHa uBsaxiB. [lepep
novyaTtkoM po6oTU ornsHbTe Ta 3abepiTb Yyci
uBAXU 3 getani.

5. He cnip pizaTn 3aHapTo Benuki aetani.

6. MNepes novyaTkom pi3aHHA  0GOB'I3KOBO
nepesipTe, W06 HWX4Ye AeTani 6yB HaneXHUN
3a30p ANA TOro, o6 NonoTHO He BAAPANOCH O
nianory, BepcTaT i T.A4.

7. MiuHo TpuMaiTe iHCTPYMEHT.

8. MepeBipTe, W06 NONOTHO He TopKanocs Aetani
nepes yBiMKHEHHSIM.

9. Tpwumai pyku Ha BiAcTaHi Bif pyXoMMX YacTUH.

10. He 3anuwanTte iHCTPYMEHT NpaLIOOYUM.
MpautoinTe 3 iIHCTPYMEHTOM TinbKW ToAi, Konun
TpUMaeTe ioro B pykax.

11. OGOB'A3KOBO MiCNS BMMKHEHHSA iHCTPYMEHTY
3aXAITb  AOKM MOMOTHO He 3YNUHUTbLCS
MOBHICTIO, Ta Nnuwe ToAdi 3HiMauWTe Horo 3
aeTani.



12. He Topkaicsa nonotHa a6o pertani oppasy
nicnsa pi3aHHs, BOHM MOXYTb OyTU Ayxe
rapsiuMmMm Ta NpU3BecTU A0 ONiKy LIKipK.

13. He cnig ayxe OoBro 3anuuwartv iHCTPYMEHT
npauloBaTh Ha XONnocTOMYy Xopfi

14. 3aBxaun BUKOPUCTOBYWTE NUNO3axmUcHy
macky/pecnipaTtop wWo BianoBigalTb o6nacTti
3acTocyBaHHsi Ta  MaTepiany, wWo Bu
obpobnseTe.

15. [HOeski maTepianu MalwTb y CBOEMY cknagi
TOKCUYHI XiMi4YHi peyoBUHWU. ByabTe yBaxHi,
Wo6 3ano6irTm BAUXaHHA MUY Ta KOHTaKTIB 3i
wkipoto. [loTpumyiTecs npaBUN  TEXHIKN
6e3nekn BUpoGHUKa maTepiany .

3BEPIFAUTE Lil BKA3IBKU

AYBATA:

HIKONX HE CNiA Brpayat¥ nuWNbHOCTI Ta
po3cnabnioBaTucA nif 4Yac KOPUCTYBaHHA BUPOGOM
(wWo nNpMXoAWTbL NpU YacTOMy BUKOPUCTaHHI); cnig
3aBXAWU CTPOro AOTPUMYBaTUCA NpaBun 6e3neku nig
yac BUKOpMUCTaHHA uboro npuctpoto. HEHANEXHE
BUKOPUCTAHHA ab6o HepoTpumaHHA npaBun
Ge3nekn, BUKNaAeHWX B LbOMY AOKYMEHTi, Moxe
NPU3BECTU A0 CePHO3HMX TPABM.

IHCTPYKUIA 3 BUKOPUCTAHHA

/\OBEPEXHO:

. Mepep perynioBaHHSM Ta NepeBipKOO CNPAaBHOCTI
{HCTPYMEHTY, nepeKkoHamTecs B TOMYy, WO BiH
BYMKHEHWIA Ta BiAKIMIOYEHWUIA Big Mepexi.

PerynioBaHHA 6awimaka

Fig.1

Fig.2

Konu nonoTHO BTpa4ae CBOK piXydy CMPOMOXHICTb B
OOHOMY MiCUi Ha PpiKyyin Kpomui, cnig  3MIHUTK
nonoxeHHs bawimaka, Wwob BUKOPUCTOBYBATH rOCTPY Ta
HEBVKOPWCTaHy 4acTuHy pixy4oi kpomku. Lle pactb
MOXIUBICTb MOJOBXWUTU TEPMIH Cryx6mu nonotHa. [ns
3MiHM MonoxeHHs Galumaka cnif NepecyHyTW KHOMKY
Gawmaka B Hanpamky "A", JOKM He MOYYETbCS LMUITINK,
Ta 3MIHUTU MOMOXEHHS, SIK BKA3aHO Ha MastoHKy, Lo
[03BONUTb BUKOHATU PEryrnioBaHHs y M'STU HanpsiMkax.
[nsa Toro, wo6 3adikcyBaTy Gawmak, cnig HaTUCHYTU
KHOMKy Galumaka B Hanpsmky "B", wo6 BoHa knauHyna.

Bubip pexumy pizaHHsA

Fig.3

Lleit iHCTPyMEHT Mae MOXIMBICTb POGOTU B peEXUMI
KPYroBoro pisaHHsi abo npsiMoniHiiHoro pisaHHsa. B
PeXMMi KpyroBoro pisaHHs MOMOTHO NiALLUTOBXYETLCS MO
XOAy Ppi3aHHs Ta 3HayHO 36inblUyeTbCs LIBUAKICTH
pizaHHs.

Ona  Toro, wWwWo6 3MIHUTU pexuM pisaHHs, cnig
HaTUCHYTUM Ha CTOMop Ta MNOBEPHYTWM BaXiflb 3amiHu

pi3aHHs B 6akaHe MONOXEeHHS pexuMy pisaHHS. [oTim
cTonop cnia BignycTuty, Wwo6 3abnokysatn Baxinb. Ans
Toro wo6 ob6paTu BIiONOBIAHWIA PEXUM pi3aHHA AMB.
Tabnuuio.

APUMITKA:

- Pexum kpyroBoro pisaHHs O3Hayae. WO MOMOTHO
0O[HO4YaCHO pyxaeTbCs Bropy Ta BHU3 i Bnepen Ta
Hasag. Lle 36inbluye edpekTUBHICTb pisaHHs.

il PizaHHa

BvikopucTaHHs

[ins pisaHHs m'sKoi cTani, Hepxasitoyol

cTari Ta nnactmacv

[Ins yncToro pisaHHs AepeBuHN Ta

paHepun

| KpyroBe pi3aHHsi 3 manoto | [Insa pisaHHs M'sikoi cTani, anioMiHito
amnnityaoo Ta [lepeBMHM TBEPAOT NOpoaAN

Ans pisaHHsA AepeBuHK Ta haHepun

[Ins WBMAKOro pidaHHs antoMmiHilo Ta

M'sioi cTani

0 Pi3aHHsi 3a npsimoto nikieto

I KpyroBe pisaHHsi 3 CEpeaHL0i0
amnnitygol

[ins WBKAKOro pisaHHA AepeBUHN

m Kpyrose pi3aHHsi 3 Benkoio
Ta chaHepun

aMnniTyaoio

Ais BuMukaua.

Fig.4

/N\OBEPEXHO:

- Nepen BMUKaHHAM  IHCTPYMEHTY y Mepexy
0bOB'AA3KOBO MEPEBipTE, YN KHOMKA BUMMUKaya
HOpMarnbHO cCnpauboBye | nicns BiANyCKaHHSA
NOBEPTAETLCS B MOMOXEHHS "BUMKHEHO".

o6 BkNOYATK IHCTPYMEHT, MPOCTO HATUCHITb KHOMKY

BMMUKava. LBuAkicTb iHCTpYMEHTY 36inbLuyeTbCs npu

CUIbHILLOMY HaTWCKaHHi Ha KHOMKM BuMUKaya. LLlo6

3YNVHWUTY - BigNYCTiTb KHOMKY BUMMKava.

[ina gosroTpuBanoi poboTy HAaTUCHITb KHOMKY BUMMKaya,

nicns YOoro HaTUCHITb KHOMKY dpikcaTopa.

o6 3ynMHUTK IHCTPYMEHT i3 3adpikcoBaHUM BUMUKAYEM,

HATUCHITb KHOMKY BUMMKa4a A0 KiHUS i BignycTiTb ii.

[uck perynoBaHHs WBUAKOCTI (AnA
JR3070CT)

Fig.5

KinbKkicTb xo4iB 3a XBUNNHY MOXHa pPerynioBaty NpocTo
nosepTalyM AUCK perynioBaHHs. Lle moxHa pobuTn
HaBiTb nig4ac pobotu iHcTpymeHTa [uck mae miTku Big 1
(HalHWk4a WBMAKICTb) A0 6 (NOBHa LIBWAKICTb).
MosepTanTte auck perynoBaHHA 6e3 ynopiB Mix 1 Ta 6
BiANOBIAHO A0 po6oymx NoTpeob.

[ns Toro, wo6 obpaTt HanexHy WBUAKICTb ANs AeTani,
wo pisatumeTbes - auB. Tabnuuio. OpgHak, BignoeigHa
LWBMAKICTb MOXY OyTW Pi3HOI B 3aneXHOCTi Big Tuny Ta
TOBLUMHM AeTani. B3arani, Buwi wemakocTi obepTaHHs
[aloTb MOXNUBICTb LWBWUALLE pi3aTu AeTani, ane TepMiH
cnyx6u nonotHa Gyae KopoTLUNM.



Homep Ha perynioi4oMy Aucky| Xopais 3a XBUMHY
2800
2500
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1400
1000

950

= INw|~lo o

[ertansb sika 6yge pisatuca  |Homep Ha peryntoio4oMy Auck
[epesunHa 6

ABTOKNaBHUI Nnerkuit 6eToH 5-

M'ska cTanb 3-

AnoMiHIn 3-

1-

1-

Mnactmaca
Hepxxasgitoya ctanb

Nl O

MPUMITKA:

«  fKwo npoTAroMm TpuBanoro 4acy iHCTPYMEHT
eKcnnyaTyBaTh Ha HWU3bKIM LUBWMAKOCTI, LUe MOXe
CKOpPOTUTM TEPMiH Crny6u moTopa.

- [Owuck perynioBaHHS LUBMAKOCTI MOXHa MoBepTaTh
Tinbkn BiA 1 Oo 6 Ta Hasag. He HamaranTechb
noBepHyTK 1noro cumnoto 3a mexy 1 abo 6, 6o ue
MOXe 3namaTti yHKUiI0 perynioBaHHs.

IHCTpyMeHTH obnafgHaHi enekTPOHHUMK YHKUIAMU €

npocTMMM B eKcniyaTtauii  3aBOsikM  HACTYMHUM

DYHKUISAM.

MocTiNHMI KOHTPOSb LWBUAKOCTI

EnekTpoHHe ynpaBniHHA LWBUAKICTIO Ans 3abe3neveHHs

NOCTINHOI LWBMAKOCTI. [lJa€ MOXNMBICTb OTPUMATK YUCTY

06po6Ky, TOMY Lue LWBUAKICTE 0bepTaHHsA NiATPUMYETLCS

Ha NOCTINHOMY piBHi, HaBiTb MiA HABaHTaXXEHHSAM.

®DyHKLiA NNaBHOro 3anycky

Be3neyHnii Ta NnNaBHUIA 3anyck 3a paxyHOK YTPUMaHHS

pviBKa Mifg Yac 3anycky.

KOMMJIEKTYBAHHA

A\ OBEPEXHO:
. Tepeg TWM, $K 3aNHATUCb KOMMIIEKTYBAHHAM
{HCTPYMEHTY, NepeKkoHamTecs B TOMYy, WO BiH

BUMKHEHWI Ta BIOKMIOYEHWI BiO Mepexi.

BcTaHOBNEHHA Ta 3HATTA NONOTHa NUNU

/\OBEPEXHO:

. 3aBxau 34INCHIONTE YUCTKY MONOTHA, 3aTUCKY
nonotHa Ta/abo mnoB3yHKa BiA CTpyxku abo
CTOPOHHIX pe4yoBUMH HeBWMKOHAHHA Ujei  ymoBM
MOXe€ MPU3BECTU [0 HEeJOCTaTHbOrO 3aTAryBaHHA
NONOTHA, WO MOXE CMPUYMHUTY CEPNO3HI TPaBMMU.

[ins BCTaHOBMEHHA MOMOTHa NWNW nepen TUM, SK

BCTaBMNATW MOMOTHO, CMif 3aBXau NepesipaTv, LWob

BaXifb 3aTWCKy 3HaxoauMBcA B  PO36GMOKOBaHOMY

nonoxxeHHi o Ha i3onodin  Kpywyi. SAKWo Baxins

3aTUCKYy 3HaxoAWTbCH y 3ad)ikCOBAHOMY MOMOXEHHI,

MOro cnif NOBEpPHYTU B HaMpsiMKy, LIO BKa3aHWW

CTPInKoo, o6 BiH CTaB a po3GrokoBaHe MOSIoOKEHHs of.

Fig.6

BcTaBTe NonoTHO B 3aTMCKay NomnoTHa Ao ynopy. Baxinb
3aTuckaya noBepHeTbCA Ta  3adpikcye  NOMOTHO.
MepeBipTe, Wo6 MOMOTHO HE MOXHa Oyno BUTATHYTW,
HaBiTb MOTArHYBLUM 3@ HBOTO.

Fig.7
APUMITKA:

- 5IKWO NONOTHO BCTABUTU HEAOCTATHLO MMNBOKO, TO
BOHO MOXe€ HeCMOAIBaHO BWCKOYMTM nig 4ac
po6otu. Lle ayxe HebGe3neyHo.

AKWo Baxinb 3HAaXo4UTbCS BCEpeauHi IHCTpyMeHTa,
cnig Ha MUTb 3anycTUTU IHCTPYMEHT Ans Toro, wob
MOSIOTHO BUMLLIO, SIK MOKa3aHO Ha MarsloHKy.

BuMKHITE Ta BIigKMOMITE  IHCTPYMEHT Big  Mepexi
KUBMEHHS.

[ns 3HATTS NonoTHa cnig Ao ynopa NoBEpHYTU Baxinb
3aTUCKy MOMOTHA Y HampsIMKY, LLO BKa3aHWi CTPINKoto.
[MonoTHO 3HIMaEeTbCA, a Baxinb 3aTUCKy (IKCYETLCA B
PO36rOKOBAHOMY MONOXEHHI of'.

Fig.8

APUMITKA:

- Nig 4yac nepemukaHHa cnig 3abpatm pyku Ta
nanbui Big Baxens. HeBUKOHaHHA Uiel BUMOrn
MO>Xe NMPWU3BECTN [0 OTPUMAaHHS TPaBM.

. SAKLWO 3HATU NOMOTHO, HEe MOBEPHYBLUW MOBHICTIO
3aTUCKHWIA Baxinb, TO Baxiflb MOXe He cTaTu B
posbriokoBaHe MNonoxeHHs of'. B Takomy Bunagky
cnig we pa3 MnOBEpPHYTM 3aTUCKHUIA Baxinb
norioTHa, a mnoTiM nepeBipuTH, LWo6 3aTUCKHUIA
Baxinb OyB 3adikcoBaHWii B po3brokoBaHOMY
NonoXeHHi of.

3ACTOCYBAHHA
Fig.9
/A\OBEPEXHO:

. Mig yac po6otu cnig miyHO MpuTUCKaT Galmak
no petani. Akwo Gawmak He TopkaeTbcs AeTani
nig vac pobotu, TO uUe npu3Bede OO CWUIbHOI
Bibpauii Ta/abo ckpyyyBaHHs, Ta Ao HebesneyHoro
3aifaHHs nonoTHa.

- Cnig 3aBXau BOsraT pykaBUYKW ANt 3aXUCTY PyK
BiJ rapsi4oi TMpCW, WO PpO3niTaeTbCs nig 4ac
pi3aHHa metany.

. Cnig 3aBxgu BasiraTu 3acobu Ans 3axucty ouvew,

wo BiANOBI4alTb HaneXxHum micueBuUM
cTaHgapTam.

. Mig vac pisaHHA MeTany 3aBXaW 3acToCoByWTe
BiOMOBIAHWI  OXOnofKyBad  (OXonomxyBarbHe
Mactuno). HeBWKOHaHHS Uiei ymMOBM  MoOXe
CMPUYMHWUTM [0  NEepedyacHoOro  3HOLLEHHS
nosnoTHa.

LWinbHo nputucHiTe Gawmak go gertani. He pasavite
IHCTPYMEHTY TpeMmTiTW. 3nerka TOPKHITLCA MOMOTHOM
petani. Cnovatky cnig 3pobuTu KOHTPONbHWUIA Nponun 3



NOBINbHILIOK  WBKUAKICTIO. A MOTIM  NPOAOBXYWTE
MUNSAHHSA i3 BULLOO LUBUAKICTHO.

TEXHIYHE OBCJ1YITOBYBAHHA

/\OBEPEXHO:

- Tlepea TuM, $K OMMSHYTU IHCTPYMeHT, abo
BMKOHaTW PEMOHT, TMepeKoHamTecs, WO BiH
BVMKHEHWUI Ta BiAKMIOYEHU Big Mepexi.

3amiHa BYrinbHUX LWiTOK

Fig.10

PerynapHo 3HiMaiiTe Ta nepesipsvTe ByriMbHI LLiTKN.
3amiHonTe X, KONMM 3HOC Csirae rpaHWYHOI BigMITKW.
ByrinbHi WiTkn MOBWHHI ByTM 4YMCTMMM Ta BiINbHO
pyxatucb y wWiTkotpumayax. OpHoyacHo Tpeba
3amiHioBaT obuaBi ByrinbHi WiTkn. BukopucTosynte
nVLe OAHaKOoBI BYTiMbHi LLITKN.

[nsi BuOaneHHs KoBMaykiB LLiTKOTPMMaYiB KOPUCTYNTECH
BUKPYTKOK. BuaaniTb 3HOLLEHI BYrifbHI LWiTKW, BCTaBTe
HOBI Ta 3aKPiNiTb KOBNAYKW LLITKOTPUMaYIB.

Fig.11

Ons Ttoro, wo6 nigTpumyBatn BE3MEKY Ta
HALIMHICTb, peMoHT, TexHiuHe oBcnyrosyBaHHs abo
perynioBaHHsi MatoTb BUKOHYBATW YNOBHOBAXEHI LIEHTPW
obcnyroByBaHHs "MakiTa", e BUKOPUCTOBYIOTBCS nuLle
cTaHgapTHi 3anyactuHm "Makita".

OCHALLEHHA

/A\OBEPEXHO:

. Lle ocHaweHHs abo npunagas pekomMeHOOoBaHO
ONs BUKOPUCTaHHSA 3 iHCTpyMeHTamu "Makita", o
onuvcai B iHCTPYKLUiT 3 ekcnnyaTauii.
BurikopucTaHHs SIKOrocb iHLIOMO OcHalleHHst abo
npunagasi  MOXe  CMPUYUHWUTKA  TPaBMYBaHHS.
OcHalueHHsi abo npunagas cnif BUKOpUCTOBYBaTH
nvwWwe  3a NpU3HaYeHHsIM.

Y pasi HeobxigHocTi, oTpumaTtu gonomory B 6GinbLu

[eTanbHOMy O3HaNOMIIEHHI 3 OCHALLEHHSIM 3BepTanTech

no micuesoro CepgicHoro LeHTpy "Makita".

. MonoTHa HoXiBKM

- [nactmacoBa Banisa ANns TPaHCNOPTYBaHHSA

1"



POLSKI (Oryginalna instrukcja)

Objasnienia do widoku ogélnego

1-1. Stopa

1-2. Przycisk stopy
2-1. Przycisk stopy
2-2. Stopa

3-1. Dzwignia

3-2. Ogranicznik

4-1. Spust przetacznika

4-2. Przycisk blokujacy

5-1. Pokretto regulacyjne

6-1. Tuleja zacisku brzeszczotu
6-2. Pozycja zwolniona

6-3. Pozycja mocowania

7-1. Brzeszczot

8-1. Dzwignia zacisku brzeszczotu
10-1. Znak ograniczenia

11-1. Pokrywka uchwytu szczotki
11-2. Wkretarka

SPECYFIAKCJE
Model JR3060T JR3070CT
Dtugos¢ skoku 32 mm
Maks. gtebokos¢ cigcia Rura 130 mm
Drewno 255 mm
Liczba oscylacji na minute (min™") 0-2800
Dtugos¢ catkowita 485 mm
Ciezar netto 4,4 kg | 4,6 kg
Klasa bezpieczenstwa gy

« W zwigzku ze stale prowadzonym przez nasza firme programem badawczo-rozwojowym, niniejsze specyfikacje moga ulec zmianom

bez wczesniejszego powiadomienia.
« Specyfikacje moga rézni¢ sie w zaleznosci od kraju.
« Waga obliczona zgodnie z procedurg EPTA 01/2003

ENE021-1
Przeznaczenie
Narzedzie przeznaczone jest do cigecia z duzg sitg
drewna, tworzywa, metalu i materiatébw budowlanych.
Nadaje sie do ciecia prostego i wzdtuz krzywych.

ENF002-1
Zasilanie
Elektronarzedzie moze byé podtaczane jedynie do
zasilania o takim samym napieciu jakie okresla tabliczka
znamionowa i moze by¢ uruchamiane wytgcznie przy
zasilaniu jednofazowym pradem zmiennym. Przewody
sg podwdjnie izolowane zgodnie z  Normami
Europejskimi i dlatego moga by¢ podtaczone do
gniazdek bez przewodu uziemiajgcego.

Dla modelu JR3060T
ENG102-3
Poziom hatasu i drgan
Typowy réwnowazny poziom dzwieku A okreslony w
oparciu o EN60745:
Poziom ci$nienia akustycznego (Lya) : 87 dB (A)
Poziom mocy akustycznej (Lwa): 98 dB (A)
Niepewnos¢ (K): 3 dB(A)
Nalezy stosowac ochraniacze stuchu
ENG220-2
Drgania
Catkowita warto$¢é poziomu drgan (suma wektoréw w 3
osiach) okreslona zgodnie z norma EN60745:
Tryb pracy: ciecie drewna
Emisja drgan (ancw) 23,5 m/s?
Niepewnosé (K) : 2,0 m/s?

Dla modelu JR3070CT
ENG102-3
Poziom hatasu i drgan
Typowy réwnowazny poziom dzwigku A okreslony w
oparciu o EN60745:
Poziom ci$nienia akustycznego (L,a) : 88 dB (A)
Poziom mocy akustycznej (Lwa): 99 dB (A)
Niepewnos¢ (K): 3 dB(A)
Nalezy stosowac ochraniacze stuchu
ENG220-2
Drgania
Catkowita warto$¢ poziomu drgan (suma wektoréw w 3
osiach) okreslona zgodnie z normg EN60745:
Tryb pracy: ciecie drewna
Emisja drgan (ancw) 8,5 m/s?
Niepewnosé (K) : 1,5 m/s?
ENG901-1
Deklarowana warto$¢ wytwarzanych drgan zostata
zmierzona zgodnie ze standardowg metodg
testowg i mozna jgq wykorzysta¢ do poréwnywania
narzedzi.
Deklarowang warto$é wytwarzanych drgan mozna
takze wykorzysta¢ we wstepnej ocenie narazenia.

/\OSTRZEZENIE:

Drgania wytwarzane podczas rzeczywistego
uzytkowania elektronarzgdzia mogq sie rézni¢ od
wartosci deklarowanej, w zaleznos$ci od sposobu
jego uzytkowania.

W oparciu o0 szacowane narazenie w
rzeczywistych warunkach uzytkowania nalezy
okresli¢ $rodki bezpieczenstwa w celu ochrony




operatora (uwzgledniajac wszystkie elementy
cyklu dziatania, tj. czas, kiedy narzedzie jest
wylaczone i kiedy pracuje na biegu jatowym, a
takze czas, kiedy jest wiaczone).

ENH101-13
Dotyczy tylko krajow europejskich
Deklaracja zgodnosci UE
Niniejszym firma Makita Corporation jako
odpowiedzialny producent oswiadcza, iz opisywane
urzadzenie marki Makita:
Opis maszyny:
Pilarka posuwowa
Model nr/ Typ: JR3060T,JR3070CT
jest produkowane seryjnie oraz
jest zgodne z wymogami okreslonymi
nastepujacych dyrektywach europejskich:
98/37/WE do dnia 28 grudnia 2009, a poczawszy
od dnia 29 grudnia 2009 - 2006/42/WE
Jest produkowane zgodnie z nastepujacymi normami
lub dokumentami normalizacyjnymi:
EN60745
Dokumentacja techniczna przechowywana jest przez
naszego autoryzowanego przedstawiciela na Europe,
ktorym jest:
Makita International Europe Ltd,
Michigan, Drive, Tongwell,
Milton Keynes, MK15 8JD, Anglia

w

30 stycznia 2009

e

Tomoyasu Kato
Dyrektor
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, JAPONIA

GEA010-1
Ogodlne zasady bezpieczenstwa
obstugi elektronarzedzi
OSTRZEZENIE Przeczytaj wszystkie ostrzezenia
i instrukcje. Nie przestrzeganie ich moze prowadzi¢ do
porazen pradem, pozaréw i/lub powaznych obrazen
ciata.

Wszystkie ostrzezenia i instrukcje nalezy
zachowaé do pozniejszego
wykorzystania.

GEBO008-6

OSTRZEZENIA DOTYCZACE
BEZPIECZNEJ EKSPLOATACJI

PILY SZABLASTEJ
1. Gdy narzedzie tnace podczas pracy moze
zetknag¢ sie z  ukrytymi  przewodami

elektrycznymi badz wlasnym przewodem
zasilajagcym, nalezy trzymaé¢ urzadzenie za
izolowane uchwyty. Przeciecie przewodu
elektrycznego pod napieciem powoduje, ze
réwniez odstonigte elementy metalowe narzedzia
znajdg sie pod napieciem, grozgc porazeniem
operatora pradem elektrycznym.

2. Nalezy wuzywa¢ zaciskow lub innych
praktycznych sposobow mocowania
obrabianego przedmiotu do stabilnej

podstawy i jego podparcia. Przytrzymywanie
obrabianego przedmiotu reka lub opieranie go o
ciato nie gwarantuje stabilnosci i moze prowadzié
do utraty panowania.

3. Nalezy zawsze uzywaé¢ okularéw ochronnych

lub gogli. Zwykte okulary badz okulary
przeciwstoneczne NIE sq okularami
ochronnymi.

4. Nie tnij gwozdzi. Przed przystapieniem do
pracy nalezy skontrolowaé, czy obrabiany
element nie zawiera gwozdzi i ewentualnie je
usunag.

5.  Nie wolno ciagé¢ zbyt duzych przedmiotow.

6. Przed przystapieniem do ciecia nalezy
sprawdzié, czy za obrabianym elementem jest
wystarczajaco duzo wolnego miejsca, aby
tarcza nie wuderzata w podioge, stot
warsztatowy itp.

7.  Trzymacé narzedzie w sposob niezawodny.

8. Przed wiaczeniem urzadzenia upewnic sie, czy

tarcza nie dotyka obrabianego elementu.
Nie zbliza¢ rak do czesci ruchomych.

. Nie pozostawia¢ zataczonego elektronarzedzia.

Mozna uruchomi¢ elektronarzedzie tylko

wtedy, gdy jest trzymane w rekach.

Przed wyjeciem wiertta nalezy wylaczyé

narzedzie i odczekac¢ az tarcza catkowicie sie

zatrzyma.

Zaraz po zakonczeniu pracy nie wolno dotykac

tarczy ani obrabianego elementu. Moga one

by¢ bardzo gorace, grozac poparzeniem skory.

Nie nalezy bez potrzeby uruchamia¢ narzedzia

bez obciazenia.

Powinno si¢ zawsze zaktada¢ maske Ilub

respirator wiasciwy dla danego materiatu badz

zastosowania.

Niektéore materialy zawieraja substancje

chemiczne, ktére moga by¢ toksyczne. Unika¢

wdychania i kontaktu ze skora. Przestrzegac¢
przepiséw bezpieczenstwa podanych przez

1.

12.

13.

14.

15.



dostawce materiatow.

ZACHOWAC INSTRUKCJE

AOSTRZEZENIE:

NIE WOLNO pozwoli¢, aby wygoda lub rutyna
(nabyta w wyniku wielokrotnego uzywania
narzedzia) zastapily Sciste przestrzeganie zasad
bezpieczenstwa obstugi. NIEWLASCIWE
UZYTKOWANIE narzedzia lub niestosowanie sie¢ do
zasad bezpieczenstwa podanych w niniejszej
instrukcji obstugi moze prowadzi¢ do powaznych
obrazen ciata.

OPIS DZIALANIA

Auwaca:
Przed rozpoczeciem regulacji i sprawdzania
dziatania elektronarzedzia, nalezy upewni¢ sig, czy
jestono wytgczone i nie podtaczone do sieci.

Regulowanie stopki

Rys.1

Rys.2

Gdy brzeszczot przestanie skutecznie cig¢ w jednym
miejscu na diugosci krawedzi tngcej, nalezy zmienié
ustawienie stopy, aby mozna byto korzysta¢ z ostrego,
nieuzywanego odcinka krawedzi tnacej. Mozna w ten
sposob przedtuzy¢ okres eksploatacji brzeszczotu. Aby
zmieni¢ potozenie stopy, nalezy wcisng¢ do oporu
przycisk stopy w kierunku ,A", jak pokazano na rysunku,
co jest sygnalizowane charakterystycznym kliknieciem.
Pozycje stopy mozna zmieni¢ na pie¢ sposobdéw. W celu
zablokowania stopy nalezy wcisng¢ do oporu przycisk
stopy w kierunku ,B", co jest sygnalizowane
charakterystycznym kliknigciem.

Wybor funkc;ji cigcia

Rys.3

Narzedzie moze by¢ stosowane do ciecia wzdtuz okregu
lub w linii prostej (géra-dét). W przypadku ciecia wzdiuz
okregu ostrze wyrzucane jest do przodu, co znacznie
zwigksza predkosé ciecia.

W celu zmiany funkcji cigcia, nalezy przekreci¢ dzwignie
zwalniajaca do zadanej pozycji. Nastepnie nalezy
zwolni¢ ogranicznik, aby zablokowa¢ dzwignie. Aby
wybra¢ odpowiednig funkcje ciecia, nalezy zapoznaé sie
z tabela.

UWAGA:
Ruch oscylacyjny oznacza, ze tarcza posuwa sie
réwnoczesnie w gore i w dot, w przéd i w tyh
Zwieksza to efektywno$¢ ciecia.

Pozycja Funkcja cigcia Zastosowania
Do cigcia migkkiej stali, stali nierdzewnej
0 Funkcja cicia prostego | | Worzyw sztucznych
Do czystego ciecia drewna i sklejki
s Do ciecia migkkiej stali, aluminium
| Funkcja cigcia z matg orbitg, i twardego drewna
. . .| Do ciecia drewna i sklejki
Funkcja cigcia ze $rednig Lo -
Il " Do szybkiego ciecia aluminium
orbitg S "
i miekkiej stali
1 Funkcja cigcia z duzg orbita | Do szybkiego ciecia drewna i sklejki
Wiaczanie
Rys.4
Auwaca:

Przed podtaczeniem elektronarzedzia do sieci

zawsze sprawdza¢ czy spust wiacznika dziata

poprawnie i wraca do pozycji "OFF" po zwolnieniu.
W celu uruchomienia elektronarzedzia nalezy nacisna¢
spust przetacznika. Predko$¢ pracy elektronarzedzia
zwigksza sig w miare zwiekszania nacisku na spust
przeftacznika. Zwolni¢ spust wigcznika, aby wytaczyé
elektronarzedzie.
Dla uruchomienia trybu pracy ciagtej, nacisna¢ spust
przetacznika, a nastepnie wcisnaé przycisk blokujacy.
Do zatrzymania elektronarzedzia pracujgcego w trybie
ciggtym, nacisna¢ spust wiacznika do oporu, a
nastgpnie zwolnic go.

Pokretto regulacji predkosci (dla modelu
JR3070CT)

Rys.5

Liczbe udaréw na minute mozna zmienia¢ poprzez obrot
pokretta regulacyjnego. Mozna to robi¢ nawet wéwczas,
gdy narzedzie pracuje. Na pokretle znajduja sie numery
pozycji od 1 (najnizsza predko$¢) do 6 (maksymalna
predkosc¢). Obro¢ pokretto regulacji bez ogranicznika do
pozycji od 1 do 6, zgodnie z charakterem pracy.
Zapoznaj sie z tabelg i wybierz wtasciwa predkos¢ ciecia
obrabianego elementu. Ta wiasciwa predko$¢ moze
jednak rozni¢ sie w zaleznosci od rodzaju elementu i
jego grubosci. Generalnie wigksze predkosci pozwalaja,
cigé obrabiane elementy szybciej, ale woéwczas
skréceniu ulegnie okres uzytkowania tarczy.

Numer na pokretle regulacyjnym Liczba oscylacji na minute
6 2800

2500

1850

1400

1000

950

S IN|w |~




Ciety element Numer na pokretle regulacyjnym
Drewno 6

Aautoklawizowany beton komérkowy 5-6

Stal migkka 3-4

Aluminium 3-5

1-4

1-2

Tworzywa sztuczne
Stal nierdzewna

UWAGA:
Jezeli narzedzie bedzie uzywane nieprzerwanie
przez dtuzszy okres czasu przy matych
predkosciach, moze doj$¢ do przedwczesnego
zuzycia silnika.
Pokretto regulacji predkosci mozna maksymalnie
obréci¢ do pozycji 6 i z powrotem do pozycji 1. Nie
wolno prébowac obréci¢ go na site poza pozycje 6
lub 1, gdyz funkcja regulacji predkosci moze
przestac¢ dziatac.
Narzedzia wyposazone w funkcje elektroniczng sg tatwe
w obstudze ze wzgledu na nastepujace cechy.
Kontrola statej predkosci
Elektroniczna kontrola predkosci zapewnia statg
predkos¢. Mozna uzyska¢ bardzo  dokfadne
wykonczenie powierzchni, poniewaz predko$é obrotowa
jest utrzymywana na statym poziomie, nawet pod
obcigzeniem.
Funkcja miekkiego rozruchu

Bezpieczny i miekki rozruch ze wzgledu na ttumienie tzw.

uderzenia rozruchowego.
MONTAZ

AUwWAGA:
Przed wykonywaniem jakichkolwiek czynnosci na
elektronarzedziu nalezy upewni¢ sie, czy jest ono
wylaczone i nie podtgczone do sieci.

Montaz lub demontaz brzeszczotu

/AUWAGA:
Brzeszczot, zacisk brzeszczotu i/lub prowadnik
nalezy zawsze oczy$ci¢ z wiorow i innych
zanieczyszczen. Niestosowanie sie do tej zasady
moze prowadzi¢ do zbyt stabego dokrecenia
brzeszczotu, a w rezultacie do powaznego
wypadku.
Aby zamocowaé brzeszczot, nalezy zawsze przed
wiozeniem brzeszczotu upewni¢ sie, czy dzwignia
zacisku brzeszczotu na pokrywie izolacyjnej znajduje sie
w pozycji zwolnienia d® . Jezeli wspomniana dzwignia
znajduje sie w pozycji blokady, woéwczas nalezy ja
obréci¢ w kierunku strzatki i ustawi¢ w pozycji zwolnienia
.

Rys.6

Wsung¢ do oporu brzeszczot do zacisku. Dzwignia
zacisku brzeszczotu obraca sig, a brzeszczot jest
unieruchomiony. Nalezy upewni¢ sig, czy pomimo préb

wyciagnigcia brzeszczotu pozostaje on zablokowany na
swoim miejscu.

Rys.7

UWAGA:
Jezeli brzeszczot nie zostanie  wsunigty
dostatecznie gteboko, moze nieoczekiwanie

wypas¢ podczas pracy. Moze to byé bardzo
niebezpieczne.
Jesli dzwignia znajduje sie wewnatrz narzedzia, wtacz je
na moment, aby wysuna¢ brzeszczot, jak na rysunku.
Nastepnie wylacz narzedzie i odiacz od zasilania.
Aby wyjaé brzeszczot, nalezy obréci¢ do oporu dzwignie
zacisku brzeszczotu w kierunku strzatki. Brzeszczot
zostanie wypchniety, a dzwignia zacisku brzeszczotu
znajdzie sie w pozycji zwolnienia of.

Rys.8

UWAGA:
Podczas przetgczania trzymaj dfonie i palce z dala
od dzwigni. Nie przestrzeganie tej zasady moze
spowodowac obrazenia.
Gdy brzeszczot zostanie wyciagnigty bez
wczesniejszego obrdécenia do oporu dzwigni
zacisku brzeszczotu, dzwignia moze nie zostac
zablokowana w pozycji zwolnienia o®. W takim
przypadku nalezy ponownie obréci¢ dzwignie
zacisku brzeszczotu do oporu, a nastgpnie
upewnic sie, ze zostata ona zablokowana w pozycji
zwolnienia dof.

DZIALANIE

Rys.9

/NUWAGA:
Podczas pracy nalezy zawsze dociska¢ stope
narzedzia do przecinanego przedmiotu. Jezeli
podczas pracy stopa znajdzie sie w pewnej
odlegtosci od przecinanego elementu, narzedzie
zostanie wprawione w silne drgania i bedzie
wykrecane, co moze prowadzi¢ do
niebezpiecznego zakleszczenia sie brzeszczotu.
Do cigcia metalu nalezy zawsze zaktadac¢ rekawice,
aby chroni¢ rece przed wylatujgcymi wiérami o
wysokiej temperaturze.
Nalezy zawsze stosowaé wtasciwg ochrone oczu,
zgodng z aktualnie obowiazujgcymi normami
krajowymi.
Podczas cigcia metalu nalezy zawsze stosowac
odpowiedni $rodek chiodzacy (olej do cigcia).
Niestosowanie sie¢ do tej zasady spowoduje
przedwczesne zuzycie brzeszczotu.

Dociska¢ mocno stope do przecinanego elementu.

Uwazaé, aby narzedzie nie odskoczyto. Lekko dociska¢

brzeszczot do przedmiotu. Najpierw wykona¢ wstepne

naciecie prowadzace przy mniejszej predkosci.

Nastepnie kontynuowac cigcie przy wyzszej predkosci.



KONSERWACJA

AUWAGA:
Przed wykonywaniem kontroli i konserwacji nalezy
sie zawsze upewnié, czy elektronarzedzie jest
wytaczone i nie podtgczone do sieci.

Wymiana szczotek weglowych

Rys.10

Systematycznie wyjmowaé i sprawdza¢ szczotki
weglowe. Wymienia¢ je, gdy ich zuzycie sigga znaku
granicznego. Szczotki powinny byé czyste i fatwo
wchodzi¢ w uchwyty. Nalezy wymienia¢c obydwie
szczotki jednoczesnie. Stosowacé wytgcznie identyczne
szczotki weglowe.

Do wyjecia pokrywek uchwytéw szczotek uzywaé
Srubokretu. Wyja¢ zuzyte szczotki weglowe, wiozyé
nowe i zabezpieczy¢ pokrywkami uchwytéw szczotek.

Rys.11

Dla zachowania BEZPIECZENSTWA i
NIEZAWODNOSCI wyrobu, naprawy oraz inne prace
konserwacyjne i regulacyjne powinny by¢ wykonywane
przez Autoryzowane Centra Serwisowe Makita,
wytacznie przy uzyciu czesci zamiennych Makita.

AKCESORIA (WYPOSAZENIE
DODATKOWE)

/AUWAGA:
Zaleca sie stosowanie wymienionych akcesoriow i
dodatkéw razem =z elektronarzedziem Makita
opisanym w niniejszej instrukcji. Stosowanie
jakichkolwiek innych akcesoriéw i dodatkow moze
stanowi¢ ryzyko uszkodzenia ciata. Stosowaé
akcesoria i dodatki w celach wytacznie zgodnych z
ich przeznaczeniem.
W razie potrzeby, wszelkiej pomocy i szczegdtowych
informacji na temat niniejszych akcesoriéw udzielg
Panstwu lokalne Centra Serwisowe Makita.
Brzeszczoty do pilarki posuwowe;j
Walizka z tworzywa sztucznego



ROMANA (Instructiuni originale)

Explicitarea vederii de ansamblu

1-1. Sabot
1-2. Butonul sabotului
2-1. Butonul sabotului

4-1. Tragaciul intrerupatorului
4-2. Buton de blocare
5-1. Rondela de reglare

7-1. Panza de ferastrau
8-1. Parghie de strangere a panzei
10-1. Marcaj limitd

2-2. Sabot 6-1. Mangon de strangere a panzei 11-1. Capacul suportului pentru perii
3-1. Parghie 6-2. Pozitie eliberata 11-2. Masina de insurubat
3-2. Opritor 6-3. Pozitie fixa
SPECIFICATII
Model JR3060T JR3070CT
Lungimea cursei 32 mm
Capacitati maxime de taiere Teavd 130 mm
Lemn 255 mm
Curse pe minut (min™") 0-2.800
Lungime totala 485 mm
Greutate neta 4,4 kg 4,6 kg
Clasa de siguranta B/

« Datorita programului nostru continuu de cercetare si dezvoltare, caracteristicile pot fi modificate fara o notificare prealabila.

« Specificatiile pot varia in functie de tara.
« Greutatea este specificatd confom procedurii EPTA-01/2003

ENE021-1
Destinatia de utilizare
Masina este destinata taierii lemnului, plasticului,
metalului si materialelor de constructii cu un impact
puternic. Este adecvata pentru taieri drepte si curbe.
ENF002-1
Sursa de alimentare
Masina se va alimenta de la o sursa de curent alternativ
monofazat, cu tensiunea egald cu cea indicatda pe
placuta de identificare a masinii. Avand dubla izolatie,
conform cu Standardele Europene, se poate conecta la
o priza de curent fara contacte de impamantare.

Pentru modelul JR3060T
ENG102-3
Emisie de zgomot
Nivelul de zgomot normal ponderat A determinat in
conformitate cu EN60745:
Nivel de presiune acustica (L,a) : 87 dB (A)
Nivel de putere acustica (Lwa): 98 dB(A)
Eroare (K): 3 dB(A)
Purtati mijloace de protectie a auzului
ENG220-2
Vibratii
Valoarea totala a vibratiilor (suma vectorilor tri-axiali)
determinata conform EN60745:
Mod de functionare: tdierea lemnului
Nivel de vibratii (an, cw): 23,5 m/s?
Incertitudine (K): 2,0 m/s?

Pentru modelul JR3070CT
ENG102-3
Emisie de zgomot
Nivelul de zgomot normal ponderat A determinat in
conformitate cu EN60745:
Nivel de presiune acustica (L,a) : 88 dB (A)
Nivel de putere acustica (Lwa): 99 dB(A)
Eroare (K): 3 dB(A)
Purtati mijloace de protectie a auzului
ENG220-2
Vibratii
Valoarea totald a vibratiilor (suma vectorilor tri-axiali)
determinata conform EN60745:
Mod de functionare: tdierea lemnului
Nivel de vibratii (an cw): 8,5 m/s?
Incertitudine (K): 1,5 m/s?
ENG901-1
Nivelul de vibratii declarat a fost masurat in
conformitate cu metoda de test standard si poate fi
utilizat pentru compararea unei unelte cu alta.
Nivelul de vibratii declarat poate fi, de asemenea,
utilizat intr-o evaluare preliminara a expunerii.

/A\AVERTISMENT:

Nivelul de vibratii in timpul utilizarii reale a uneltei
electrice poate diferi de valoarea nivelului declarat,
n functie de modul in care unealta este utilizata.
Asigurati-va ca identificati masurile de siguranta
pentru a proteja operatorul, acestea fiind bazate pe
o estimare a expunerii in conditii reale de utilizare
(luand Tn considerare toate partile ciclului de
operare, precum timpii in care unealta a fost oprita,
sau a functionat in gol, pe langa timpul de
declangare).




ENH101-13
Numai pentru tarile europene
Declaratie de conformitate CE
Noi, Makita Corporation ca producator responsabil,
declaram ca urmatorul(oarele) utilaj(e):
Destinatia utilajului:
Ferastrau alternativ
Modelul nr. / Tipul: JR3060T,JR3070CT
este in productie de serie si
Este in conformitate cu urmatoarele directive
europene:
98/37/CE pana la 28 decembrie 2009 si in
continuare cu 2006/42/CE de la 29 decembrie
2009
Si este fabricat in conformitate cu urmatoarele
standarde sau documente standardizate:
EN60745
Documentatiile tehnice sunt pastrate de reprezentantul
nostru autorizat in Europa care este:
Makita International Europe Ltd,
Michigan, Drive, Tongwell,
Milton Keynes, MK15 8JD, Anglia

30 ianuarie 2009

e

Tomoyasu Kato
Director
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, JAPONIA

GEA010-1
Avertismente generale de

siguranta pentru unelte electrice
/\ AVERTIZARE Cititi toate avertizarile de siguranta
si toate instructiunile. Nerespectarea acestor avertizari
si instructiuni poate avea ca rezultat electrocutarea,
incendiul si/sau ranirea grava.

Pastrati toate  avertismentele  si
instructiunile pentru consultari
ulterioare.

GEB008-6

AVERTISMENTE DE SIGURANTA
PRIVIND FERASTRAUL
PENDULAR

1. Apucati magina de suprafetele izolate, atunci
cand efectuati o operatiune in cadrul careia
accesoriul de taiere poate intra in contact cu
cablurile ascunse sau cu propriul sau cablu.
Contactul dintre accesoriul de taiere si un cablu
sub tensiune poate pune sub tensiune partile

metalice expuse ale masinii, provocand socuri
electrice utilizatorului.

2. Folositi bride sau alta metoda practica de a
fixa si sprijini piesa de prelucrat pe o platforma
stabila. Fixarea piesei cu mana sau strangerea
acesteia la corp nu prezinta stabilitate si poate
conduce la pierderea controlului.

3. Folositi intotdeauna viziere sau ochelari de
protectie. Ochelarii obignuiti sau ochelarii de
soare NU sunt ochelari de protectie.

4. Evitati taierea cuielor. Inspectati piesa de
prelucrat si eliminati cuiele din aceasta inainte
de inceperea lucrarii.

5. Nu taiati piese supradimensionate.

6. Verificati distanta corecta sub piesa de
prelucrat inainte de taiere, astfel incat panza
sa nu loveasca podeaua, bancul de lucru etc.

7. Tineti bine masina

8.  Asigurati-va ca panza nu intrd in contact cu

piesa de prelucrat inainte de a conecta

comutatorul.

Tineti mainile la distanta de piesele in migcare.

Nu lasati magina in functiune. Folositi magina

numai cand o tineti cu mainile

Opriti intotdeauna masina si agteptati ca panza

sa se opreasca complet inainte de a scoate

panza din piesa prelucrata.

Nu atingeti panza sau piesa prelucrata imediat

dupa executarea lucrarii; acestea pot fi extrem

de fierbinti si pot provoca arsuri ale pielii.

Nu actionati masina in gol in mod inutil.

Folositi intotdeauna masca de protectie contra

prafului adecvata pentru materialul si aplicatia

la care lucrati.

Unele materiale contin substante chimice care

pot fi toxice. Aveti grija sa nu inhalati praful si

evitati contactul cu pielea. Respectati
instructiunile de siguranta ale furnizorului

PASTRATI ACESTE
INSTRUCTIUNI

/\AVERTISMENT:

NU permiteti comoditatii si familiarizarii cu produsul
(obtinute prin utilizare repetatd) sa inlocuiasca
respectarea stricta a normelor de securitate pentru
acest produs. FOLOSIREA INCORECTA sau
nerespectarea normelor de securitate din acest
manual de instructiuni poate provoca vatamari
corporale grave.

12.

13.
14.



DESCRIERE FUNCTIONALA

AATENTIE:
- Asigurati-vd ca ati oprit masina si ca ati
debrangat-o de la retea Tnainte de a o regla sau de
a verifica starea sa de functionare.

Reglarea sabotului

Fig.1

Fig.2

Céand panza isi pierde eficienta de tdiere intr-o portiune
de-a lungul muchiei taietoare, repozitionati sabotul
pentru a folosi o portiune ascutitd, neutilizata, a muchiei
taietoare. Aceasta va ajuta la prelungirea duratei de
exploatare a péanzei. Pentru a repozitiona sabotul,
apasati butonul sabotului in directia "A" pana la declic si
repozitionati sabotul dupa cum se vede in figura, avand
posibilitatea de a executa un reglaj pe cinci directii.
Pentru a fixa sabotul, apasati butonul sabotului in
directia "B" pana la declic.

Selectarea modului de taiere

Fig.3

Aceasta masina poate fi utilizatd cu un mod de taiere
orbitald sau in linie dreapta. Modul de taiere orbitala
impinge péanza inainte in timpul cursei de taiere si
sporeste foarte mult viteza de taiere.

Pentru a schimba modul de taiere, apasati opritorul si
rotiti parghia in pozitia modului de taiere dorit. Apoi
eliberati opritorul pentru a bloca péarghia. Consultati
tabelul pentru a selecta modul de taiere adecvat.

NOTA:

- Miscare orbitala inseamna ca panza de ferastrau
se migca simultan Tn sus si n jos, Tnainte si inapoi.
Aceasta sporeste eficienta taierii.

Pozitie Mod de taiere Aplicatii

Pentru taiere in otel moale, otel inox
0 Mod de taiere in linie dreapta | $1 P1astic.

Pentru taiere curata in lemn si placaj.

Pentru taiere in otel moale, aluminiu
si lemn de esenta tare.

Pentru taiere in lemn si placaj.
Pentru taiere rapida in aluminiu si
otel moale.

| Mod de téiere cu orbitd mica

I Mod de taiere cu orbita
medie

1l Mod de taiiere cu orbita mare | Pentru tiiere rapida in lemn si placaj.

Actionarea intrerupatorului

Fig.4

A\ATENTIE:

. Inainte de a bransa masina la retea, verificati daca
tragaciul intrerupatorului functioneaza corect si
daca revine la pozitia "OFF" (oprit) atunci cand
este eliberat.

Pentru a porni masina, actionati intrerupatorul. Cu cat

apasati mai tare intrerupatorul, cu atat viteza masinii

creste. Eliberati intrerupatorul pentru a opri masina.
Pentru o functionare continud, actionati intrerupatorul
apoi apasati butonul de blocare.

Pentru a opri masina din pozitia de blocare, actionati la
maxim tragaciul intrerupatorului apoi eliberati-I.

Rondela de reglare a vitezei (pentru
JR3070CT)

Fig.5

Numarul de curse pe minut poate fi reglat prin simpla
rotire a rondelei de reglare. Acest lucru este posibil chiar
si Tn timpul functionrii maginii. Rondela este marcata cu
1 (vitezd minimd) pana la 6 (vitezd maxima). Rotiti
rondela de reglare, fara oprire in pozitiile fixe, intre 1 i 6
n functie de lucrarea dumneavoastra.

Consultati tabelul pentru a selecta viteza corecta pentru
piesa care trebuie taiata. Este posibil totusi ca viteza
corecta sa difere in functie de tipul sau grosimea piesei
de prelucrat. in general, vitezele mai mari va permit s
taiati piesele mai rapid, nsa durata de exploatare a
panzei se va reduce.

Numér pe rondela de reglare Curse pe minut

6 2.800
5 2.500
4 1.850
3 1.400
2 1.000
1 950

Piesa de prelucrat Numér pe rondela de reglare
Lemn 6
Beton usor autoclavizat
Otel moale
Aluminiu
Plastic
Otel inox

NOTA:
Daca masina este operata continuu la viteze mici
timp indelungat, durata de exploatare a motorului
se va reduce.
Rondela de reglare a vitezei poate fi rotitd numai
pana la pozitia 6 si inapoi la pozitia 1. Nu fortati
rondela peste pozitiile 6 sau 1, deoarece functia de
reglare a vitezei se poate defecta.
Masinile echipate cu functie electronica sunt usor de
manevrat datorita urmatoarelor caracteristici.
Reglare constanta a vitezei
Reglare electronica a vitezei pentru obtinerea unei
viteze constante. Permite obtinerea unei finisari de
calitate deoarece viteza de rotatie este mentinuta
constanta in conditii de sarcina.
Functie de pornire lina
Pornire lind si sigura datorata suprimarii socului de
pornire.



MONTARE

AATENTIE:
Asigurati-va c& ati oprit masina si ca ati
deconectat-o de la retea Tnainte de a efectua vreo
interventie asupra masinii.

Montarea sau demontarea panzei de ferastrau

/\ATENTIE:
Curatati intotdeauna toate aschiile sau materiile
straine depuse pe panza, dispozitivul de strangere
a panzei si/sau culisor. In caz contrar, panza ar
putea fi stransa insuficient existand pericol de
ranire grava.
Pentru a instala panza de ferastrau, asigurati-va
intotdeauna ca parghia de strangere a panzei se afla in
pozitia deblocatd o pe capacul izolator Tnainte de a
introduce panza de ferastrau. Daca parghia de
strangere a panzei se afla in pozitie blocata, rotiti
parghia de strangere in directia sagetii astfel incat sa
poata fi blocata in pozitia deblocata of.

Fig.6

Introduceti panza de ferastrau in dispozitivul de
strangere a panzei pana cand se opreste. Parghia de
strangere a panzei se roteste si panza de ferastrau este
fixata. Asigurati-va ca panza de ferastrau nu poate fi
extrasa chiar daca incercati sa trageti de ea.

Fig.7
NOTA:
Daca nu introduceti panza de ferastrau suficient de
adanc, aceasta poate fi ejectata brusc in timpul
functionarii. Acest lucru poate fi extrem de
periculos.
Daca parghia este pozitionatda in interiorul masinii,
porniti masina doar pentru o secunda pentru a permite
iesirea panzei dupa cum se vede in figura.
Opriti masina si deconectati-o de la reteaua electrica.
Pentru a demonta panza de ferastrau, rotiti complet
parghia de strangere a panzei in directia sagetii. Panza
de ferastrau este demontata si parghia de strangere a
panzei este fixata in pozitia deblocata of.

Fig.8
NOTA:
- Nu apropiati mainile si degetele de parghie n
timpul operatiei de comutare. n caz contrar exista
pericol de vatamari corporale.

Daca demontati panza de ferastrau fara a roti
complet parghia de strangere a panzei, parghia ar
putea sa nu fie fixatd in pozitia deblocatad of. in
acest caz, rotiti din nou complet parghia de
strangere a panzei, iar apoi asigurati-va ca parghia
de strangere a panzei este fixata in pozitia
deblocata of.

20

FUNCTIONARE
Fig.9
/A\ATENTIE:

- Apasati intotdeauna ferm sabotul pe piesa de
prelucrat in timpul operatiei. Daca sabotul nu este
tinut In contact cu piesa de prelucrat in timpul
operatiei, vor apare vibratii si/sau torsiuni puternice
care vor provoca ruperea periculoasa a panzei.
Purtati intotdeauna manusi pentru a va proteja
mainile de aschiile fierbinti imprastiate cand taiati
metale.

Aveti grija sa purtati intotdeauna mijloace de
protectie a vederii conforme cu standardele
nationale in vigoare.

Folositi intotdeauna un lichid de racire (ulei de
racire a sculelor agchietoare) atunci cand taiati
metale. In caz contrar, panza se va uza prematur.

Presati sabotul ferm pe piesa de prelucrat. Nu permiteti
masginii sa salte. Aduceti panza n contact ugor cu piesa
de prelucrat. Mai intéi, executati o canelurd de ghidare
folosind o vitezd mai mica. Apoi folositi o viteza mai
mare pentru a continua taierea.

INTRETINERE
/A\ATENTIE:

Asigurati-va ca ati oprit masina si ca ati
debransat-o de la retea fnainte de a efectua
operatiuni de verificare sau intretinere.

inlocuirea periilor de carbon

Fig.10

Detasati periile de carbon si verificati-le in mod regulat.
Schimbati-le atunci cand s-au uzat pana la marcajul
limita. Periile de carbon trebuie sa fie in permanenta
curate si sa alunece usor in suport. Ambele perii de
carbon trebuie sa fie inlocuite simultan cu alte perii
identice.

Folositi o surubelnitd pentru a findeparta capacul
suportului periilor de carbon. Scoateti periile de carbon
uzate si fixati capacul pentru periile de carbon.

Fig.11

Pentru a mentine siguranta si fiabilitatea masinii,
reparatiile si reglajele trebuie sa fie efectuate numai la
Centrele de service autorizat Makita, folosindu-se piese
de schimb Makita.

ACCESORII
/A\ATENTIE:
- Folositi  accesorile sau piesele auxiliare

recomandate pentru masina dumneavoastra in
acest manual. Utilizarea oricaror alte accesorii sau
piese auxiliare poate cauza vatamari. Folositi
accesoriile pentru operatiunea pentru care au fost
concepute.



Daca aveti nevoie de asistentd sau de mai multe detalii
referitoare la aceste accesorii, adresati-va centrului local
de service Makita.

- Panze de ferastrau alternativ

. Cutia de plastic pentru transport
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DEUTSCH (Originalanweisungen)

Erklarung der Gesamtdarstellung

1-1. Schuh
1-2. Schuhknopf
2-1. Schuhknopf

4-1. Schalter

5-1. Stellrad

4-2. Blockierungstaste

7-1. Sageblatt

8-1. Sageblatt-Klemmhebel
10-1. Grenzmarke

11-1. Kohlenhalterdeckel
11-2. Schrauber

2-2. Schuh 6-1. Sageblatt-Klemmring
3-1. Hebel 6-2. Entriegelte Position
3-2. Anschlag 6-3. Verriegelte Stellung

TECHNISCHE DATEN

Modell JR3060T JR3070CT

Hubhohe 32 mm
Max. Schnittkapazitat Rofre 130 mm
Holz 255 mm
Schlage pro Minute (min™) 0-2.800
Gesamtlange 485 mm

Netto-Gewicht 4,4 kg 4,6 kg

Sicherheitsklasse 21|

« Aufgrund der laufenden Forschung und Entwicklung unterliegen die hier aufgefiihrten technischen Daten Veranderungen ohne

Hinweis

« Die technischen Daten kénnen fiir verschiedene Lander unterschiedlich sein.

« Gewicht entsprechend der EPTA-Vorgehensweise 01/2003

ENE021-1
Verwendungszweck
Das Werkzeug wurde zum S&gen von Holz, Plastik,

Metall und Baumaterialien mit schwerem Stol3 entwickelt.

Es koénnen damit sowohl Geraden als auch Kurven

gesagt werden.
ENF002-1

Speisung

Das Werkzeug darf nur an eine entsprechende Quelle
mit der gleichen Spannung angeschlossen werden, wie
sie auf dem Typenschild aufgefiihrt wird, und es kann
nur mit Einphasen-Wechselstrom arbeiten. Es besitzt in
Ubereinstimmung mit den européischen Normen eine
Zweifach-Isolierung, aufgrund dessen kann es aus
Steckdosen ohne Erdungsleiter gespeist werden.

Fiir Modell JR3060T
ENG102-3
Gerauschpegel
Die typischen A-bewerteten Gerauschpegel, bestimmt
gemal EN60745:
Schalldruckpegel (L,a): 87 dB (A)
Schallleistungspegel (Lwa): 98 dB(A)
Abweichung (K): 3 dB(A)
Tragen Sie einen Gehdrschutz.
ENG220-2
Schwingung
Schwingungsgesamtwerte
Achsen) nach EN60745:
Arbeitsmodus: Schneiden von Holz
Schwingungsbelastung (ancw): 23,5 m/s?
Abweichung (K): 2,0 m/s?

(Vektorsumme dreier
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Fiir Modell JR3070CT
ENG102-3

Gerauschpegel
Die typischen A-bewerteten Gerduschpegel, bestimmt
gemanr EN60745:
Schalldruckpegel (Lpa): 88 dB (A)
Schallleistungspegel (Lwa): 99 dB(A)
Abweichung (K): 3 dB(A)
Tragen Sie einen Gehorschutz.

ENG220-2
Schwingung
Schwingungsgesamtwerte (Vektorsumme dreier
Achsen) nach EN60745:
Arbeitsmodus: Schneiden von Holz
Schwingungsbelastung (ancw): 8,5 m/s?
Abweichung (K): 1,5 m/s?
ENG901-1

Die deklarierte Schwingungsbelastung wurde
gemaR der Standardtestmethode gemessen und
kann fir den Vergleich von Werkzeugen
untereinander verwendet werden.

Die deklarierte Schwingungsbelastung kann auch
in einer vorlaufigen Bewertung der Geféhrdung
verwendet werden.

/AWARNUNG:
Die Schwingungsbelastung wahrend der
tatsachlichen Anwendung des Elektrowerkzeugs
kann in Abhangigkeit von der Art und Weise der
Verwendung des Werkzeugs vom deklarierten
Belastungswert abweichen.



Stellen Sie sicher, dass Schutzmafnahmen fiir den
Bediener getroffen werden, die auf den unter den
tatsachlichen Arbeitsbedingungen zu erwartenden
Belastungen  beruhen (beziehen Sie alle
Bestandteile des Arbeitsablaufs ein, also zusatzlich
zu den Arbeitszeiten auch Zeiten, in denen das
Werkzeug ausgeschaltet ist oder ohne Last lauft).

ENH101-13
Nur fiir européische Lander
EG-Konformitatserklarung
Wir, Makita Corporation als verantwortlicher
Hersteller, erkldren, dass die folgenden Gerate der
Marke Makita:
Bezeichnung des Gerats:
Séabelsage
Modelnr./ -typ: JR3060T,JR3070CT
in Serie gefertigt werden und
den folgenden EG-Richtlininen entspricht:
98/37/EC bis 28. Dezember 2009 und 2006/42/EC
ab dem 29. Dezember 2009
AuRerdem werden die Gerate gemafl den folgenden
Standards oder Normen gefertigt:
EN60745
Die technische Dokumentation erfolgt durch unseren
Bevollméachtigten in Europa:
Makita International Europe Ltd,
Michigan, Drive, Tongwell,
Milton Keynes, MK15 8JD, England

30. Januar 2009

e

Tomoyasu Kato
Direktor
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, JAPAN
GEA010-1
Allgemeine Sicherheitshinweise
fir Elektrowerkzeuge
A WARNUNG Lesen Sie alle Sicherheitswarnungen
und -anweisungen sorgfaltig durch. Werden die
Warnungen und Anweisungen ignoriert, besteht die

Gefahr eines Stromschlags, Brands und/oder schweren
Verletzungen.

Bewahren Sie alle Warnhinweise und
Anweisungen zur spéateren Referenz gut
auf.
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GEBO008-6

SICHERHEITSHINWEISE FUR

DIE SABELSAGE
Halten Sie das Elektrowerkzeug an den
isolierten Griffflichen, wenn Sie unter
Bedingungen arbeiten, bei denen das

Schneidwerkzeug verborgene Verkabelung
oder das eigene Kabel beriihren kann. Bei
Kontakt des Schneidwerkzeugs mit einem
stromfiihrenden Kabel wird der Strom an die
Metallteile des Elektrowerkzeugs und dadurch an
den Bediener weitergeleitet, und der Bediener
erleidet einen Stromschlag.

2.  Verwenden Sie Klemmen oder andere
geeignete Gerate, um das Werkstiick an einer
stabilen Unterlage zu sichern. Wenn Sie das
Werkstick von Hand halten oder gegen lhren
Koérper pressen, kann dies zu Unstabilitat und
Kontrollverlust fiihren.

3. Tragen Sie immer Sicherheitsglaser oder
Schutzbrillen. Bei gewohnlichen Brillen und
Sonnenbrillen handelt es sich NICHT um
Sicherheitsglaser.

4. Vermeiden Sie es, in Nidgel zu schneiden.
Untersuchen Sie das Werkstiick auf Nagel,
und entfernen Sie diese vor der eigentlichen
Arbeit.

5.  Zu groBRe Werkstiicke diirfen nicht geschnitten
werden.

6. Achten Sie auf geniigend Abstand unter dem
Werkstiick, damit das Blatt nicht auf den
Boden, die Werkbank usw. schlagt.

7. Halten Sie das Werkzeug fest in der Hand.

8. Achten Sie vor dem Einschalten des
Werkzeugs darauf, dass das Sageblatt das
Werkstiick nicht beriihrt.

9. Halten Sie Ihre Hande von beweglichen Teilen

fern.

Lassen Sie das Werkzeug nicht

unbeaufsichtigt laufen. Arbeiten Sie nur mit

ihm, wenn Sie es in der Hand halten.

Schalten Sie das Werkzeug immer aus und

warten Sie auf den vélligen Stillstand des

Sageblatts, bevor Sie dieses aus dem

Werkstiick herausziehen.

Beriihren Sie kurz nach dem Betrieb nicht das

Blatt oder das Werkstiick. Diese koénnen

extrem heiB sein und zu Verbrennungen

fiihren.

13. Lassen Sie das Werkzeug nicht unnétig ohne
Last laufen.

14. Verwenden Sie bei der Arbeit stets eine fiir das
Material geeignete Staubmaske bzw. ein
Atemgerit.

Manche Materialien enthalten Chemikalien, die
giftig sein konnen. Geben Sie Acht, dass Sie



diese nicht einatmen oder beriihren. Lesen Sie
die Material-Sicherheitsblatter des Lieferers.

BEWAHREN SIE DIESE
ANWEISUNGEN AUF.

AWARNUNG:

Lassen Sie sich NIE durch Bequemlichkeit oder (aus
fortwahrendem Gebrauch gewonnener) Vertrautheit
mit dem Werkzeug dazu verleiten, die
Sicherheitsregeln fiir das Werkzeug zu missachten.
Bei MISSBRAUCHLICHER Verwendung des
Werkzeugs oder Missachtung der in diesem
Handbuch enthaltenen Sicherheitshinweise kann es
zu schweren Verletzungen kommen.

FUNKTIONSBESCHREIBUNG

/\ACHTUNG:
Uberzeugen Sie sich immer vor dem Einstellen
des Werkzeugs oder der Kontrolle seiner Funktion,
dass es abgeschaltet und der Stecker aus der
Dose gezogen ist.

Einstellen des Schuhs

Abb.1

Abb.2

Wenn das Blatt an einer bestimmten Stelle seine
Schneidfahigkeit verloren hat, kdnnen Sie den Schuh
neu einstellen, um einen anderen, unverbrauchten
Bereich zum Sé&gen zu verwenden. Dies verlangert die
Lebensdauer des Blattes. Zum Verstellen des Schuhs
driicken Sie den Schuhknopf in Richtung "A", bis er
einrastet, wie in der Abbildung gezeigt, so dass sich der
Schuh auf eine der fiinf Raststellungen verschieben
lasst. Zur Sicherung des Schuhs driicken Sie den
Schuhknopf in Richtung "B", bis er einrastet.

Auswahl der Schnittbetriebsart

Abb.3

Dieses Werkzeug kann mit und ohne Pendelhub
betrieben werden. Der Pendelhub schiebt das Sageblatt
beim Schnitt vor und erhoht dabei stark die
Geschwindigkeit.

Zum Andern der Sigebetriebsart betatigen Sie den
Anschlag und drehen den Hebel auf die gewlnschte
Position. Lassen Sie dann den Anschlag zur Sicherung
des Hebels los. Siehe die Tabelle zur Auswahl der
richtigen Sagebetriebsart.

ANMERKUNG:
Pendelhub bedeutet, dass sich das Sageblatt nach
oben und unten sowie vor und zurlick gleichzeitig
bewegt. Dies erhoht die Schnitteffizienz.
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Position Séagebetriebsart Anwendungen

Fir Schnitte in Schmiedestahl,
Edelstahl und Plastik.

Fir saubere Schnitte in Holz und
Sperrholz.

0 Schnittbetriebsart kein
Pendelhub

Fr Schnitte in Aluminium, Schmiedestahl
und Hartholz.

Fur Schnitte in Holz und Sperrholz.
Fur schnelle Schnitte in Aluminium

und Schmiedestahl.

| Schnittbetriebsart kleiner
Pendelhub

I Schnittbetriebsart mittlerer
Pendelhub

Fir schnelle Schnitte in Holz und
Sperrholz.

Schnittbetriebsart groler

i Pendelhub

Einschalten
Abb.4

/N\ACHTUNG:
Kontrollieren Sie immer vor dem Anschluss des
Werkzeugs in die Steckdose, ob der Schalter
richtig funktioniert und nach dem Loslassen in die
ausgeschaltete Position zurlickkehrt.
Wenn Sie das Werkzeug ingangsetzen wollen, muss nur
der Schalter gedriickt werden. Die Werkzeugdrehzahl
steigt mit der Druckerhéhung auf den Schalter. Wenn
Sie das Werkzeug abschalten wollen, lassen Sie den
Schalter los.
Wenn Sie kontinuierlich arbeiten wollen, driicken Sie
den Schalter und dann die Blockierungstaste.
Wenn Sie das Werkzeug aus dem Blockierungsbetrieb
abschalten wollen, driicken Sie fest den Schalter und
lassen ihn dann los.

Geschwindigkeitsstellrad (fiir JR3070CT)
Abb.5

Die Schléage pro Minute kdnnen einfach durch Drehen
am Stellrad geandert werden. Dies ist auch bei
laufendem  Werkzeug moglich. Das Rad hat
Markierungen von 1 (niedrigste Geschwindigkeit) bis 6
(Hochstgeschwindigkeit). Drehen Sie das Stellrad ohne
Feststopper entsprechend Ihrer Arbeit auf 1 bis 6.
Wahlen Sie anhand der Tabelle die geeignete
Geschwindigkeit fiir das zu schneidende Werkstiick. Die
entsprechende Geschwindigkeit kann von der Art und
der Dicke des Werkstlicks abhangen. Allgemein gilt,
dass Sie bei hoheren Geschwindigkeiten die
Werkstiicke schneller schneiden kénnen, allerdings bei
geringerer Lebenszeit des Sageblattes.

Zahl am Stellrad

Schlége pro Minute
2.800
2.500
1.850
1.400
1.000
950

= INw|~ oo




Zu schneidendes Werkstiick Zahl am Stellrad
Holz 6

Autoklavierter Leichtbeton 5-6

Schmiedestahl 3-4

Aluminium 3-5

1-4

1-2

Plastik
Edelstahl

ANMERKUNG:
Wenn das Werkzeug langere Zeit dauerhaft bei
niedriger Geschwindigkeit betrieben wird, wird die
Lebenszeit des Motors reduziert.
Das Geschwindigkeitsstellrad lasst sich nur bis 6
und zurlck auf 1 drehen. Wird es gewaltsam Uber

6 oder 1 hinaus gedreht, lasst sich die
Geschwindigkeit moglicherweise nicht mehr
einstellen.

Die Werkzeuge verfiigen Uber elektronische Funktionen
und sind auf Grund der folgenden Merkmale einfach zu
bedienen.

Regelung einer konstanten Geschwindigkeit

Die elektronische Geschwindigkeitsregelung erreicht
eine konstante Geschwindigkeit. Dadurch wird auch bei
Belastung eine saubere Schnittflache erreicht.
Soft-Start-Funktion

Sicheres und weiches Anlaufen auf Grund eines
unterdriickten Anlaufruckens.

MONTAGE

/A\ACHTUNG:
Ehe Sie am Werkzeug irgendwelche Arbeiten
beginnen, Gberzeugen Sie sich immer vorher, dass
es abgeschaltet und der Stecker aus der Dose
gezogen ist.

Montage und Demontage des Sageblatts

/A\ACHTUNG:
Saubern Sie Sageblatt, Klemmschuh und/oder
Schieber stets von anhaftenden Spanen oder
Fremdkorpern. Tun Sie dies nicht, kann sich das
Sageblatt I6sen, was zu schweren
Personenschéaden flihren kann.
Vergewissern Sie sich bei der Installation des Sageblatts
stets, dass sich der Sageblatt-Klemmhebel auf der
Isolierabdeckung in der gelsten Position of befindet,
bevor Sie das Sageblatt einflihren. Befindet sich der
Sageblatt-Klemmhebel in der festen Position, drehen
Sie diesen in Pfeilrichtung, damit er in der geldsten
Position o verriegelt werden kann.

Abb.6

Fihren Sie das Sageblatt bis zum Anschlag in den
Klemmschuh ein. Der Ségeblatt-Klemmhebel dreht sich,
und das Séageblatt wird fixiert. Vergewissern Sie sich
durch Zugversuch, dass sich das Sageblatt nicht
herausziehen lasst.
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Abb.7

ANMERKUNG:
Wird das Sageblatt nicht tief genug eingefiihrt,
kann es wahrend des Betriebs plétzlich
herausgeschleudert werden. Dies kann gefahrliche
Folgen haben.
Wenn sich der Hebel im Inneren des Werkzeugs
befindet, schalten Sie das Werkzeug eine Sekunde lang
ein, damit das Blatt wie in der Abbildung dargestellt aus
dem Werkzeug fahrt.
Schalten Sie das Werkzeug aus und ziehen Sie den
Netzstecker aus der Steckdose.
Um das Sageblatt zu entfernen, drehen Sie den
Séageblatt-Klemmhebel bis zum Anschlag in Pfeilrichtung.
Das  Sé&geblatt wird freigegeben und  der
Sageblatt-Klemmhebel wird in der gelosten Position of
fixiert.

Abb.8

ANMERKUNG:
Halten Sie beim Einschalten Hande und Finger

vom Hebel fern. Anderenfalls kann es zu
Verletzungen kommern.
Wird das Sageblatt entfernt, ohne den

Séageblatt-Klemmhebel bis zum Anschlag zu
drehen, wird der Hebel mdglicherweise nicht in der
gelosten Position verriegelta® . Drehen Sie in
diesem Fall den Sageblatt-Klemmhebel weiter, bis
dieser den Anschlag erreicht, und stellen Sie sicher,
dass der Sageblatt-Klemmhebel in der geldsten
Position eingerastet istdf'.

ARBEIT

Abb.9

/\ACHTUNG:
Driicken Sie den Schuh wahrend des Betriebs
immer fest gegen das Werkstick. Wird der
Flhrunsanschlag wahrend des Betriebs vom
Werkstiick weg gehalten, kann es zu Vibrationen
und Windungen kommen, die das Blatt zerstoren.
Tragen Sie beim Schneiden von Metall immer
Handschuhe, um sich gegen heille,
herumfliegende Metallsplitter zu schitzen.
Tragen Sie stets einen passenden Augenschutz,
der den aktuellen gesetzlichen Normen entspricht.
Verwenden Sie beim Schneiden von Metall ein
angemessenes Kuhlmittel (Schneidedl).
Zuwiderhandlungen  kdénnen vorzeitiger
Blattabnutzung fiihren.
Dricken Sie den Schuh immer fest gegen das
Werkstick. Lassen Sie das Werkzeug nicht
ausschlagen. Bringen Sie das Blatt in leichten Kontakt
mit dem Werkstiick. Machen Sie zunachst einen
Fihrungsschnitt bei niedriger Geschwindigkeit. Sagen
Sie dann bei hoherer Geschwindigkeit weiter.

zu



WARTUNG

AACHTUNG:
Bevor Sie mit der Kontrolle oder Wartung des
Werkzeugs beginnen, iberzeugen Sie sich immer,
dass es ausgeschaltet und der Stecker aus der
Steckdose herausgezogen ist.

Kohlenwechsel

Abb.10

Nehmen Sie die Kohlen regelmaRig heraus und
wechseln Sie sie. Wenn sie bis zur Grenzmarke
verbraucht sind, missen sie ausgewechselt werden. Die
Kohlen missen sauber sein und locker in ihre Halter
hineinfallen. Die beiden Kohlen missen gleichzeitig
ausgewechselt werden. Verwenden Sie ausschliefilich
gleiche Kohlen.

Schrauben Sie mit einem Schraubenzieher den
Kohlenhalterdeckel ab. Wechseln Sie die
verschlissenen Kohlen, legen Sie neue ein und
schrauben Sie den Deckel wieder auf.

Abb.11

Zur  Aufrechterhaltung der  SICHERHEIT  und
ZUVERLASSIGKEIT des Produkts miissen die
Reparaturen und alle Wartungen und Einstellungen von
den autorisierten Servicestellen der Firma Makita und
unter Verwendung der Ersatzteile von Makita
durchgefiihrt werden.

ZUBEHOR

AACHTUNG:
Fir Ihr Werkzeug Makita, das in dieser Anleitung
beschrieben ist, empfehlen wir folgende
Zubehorteile und Aufsatze zu verwenden. Bei der
Verwendung anderer Zubehorteile oder Aufsatze
kann die Verletzungsgefahr fiir Personen drohen.
Die Zubehdrteile und Aufsatze durfen nur fir ihre
festgelegten Zwecke verwendet werden.
Wenn Sie nahere Informationen beziglich dieses
Zubehors bendtigen, wenden Sie sich bitte an lhre
ortliche Servicestelle der Firma Makita.
Reciprosageblatter
Kunststoffkoffer
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MAGYAR (Eredeti utmutato)

Az altalanos nézet magyarazata

1-1. CsUsz6saru

1-2. CsUszésaru gombja
2-1. Csuszo6saru gombja
2-2. Csuszosaru

3-1. Kar

3-2. Utkdzb

4-2. Zargomb

4-1. Kapcsol6 kioldogomb

5-1. Szabalyozétarcsa

6-1. FUrészlapszoritd hlvely
6-2. Kioldott pozicio
6-3. Rdgzitett pozicio

7-1. Flrészlap

8-1. Flrészlapszoritd kar
10-1. Hatarjelzés

11-1. Kefetarté sapka
11-2. Csavarbehajto

RESZLETES LEIRAS

Modell JR3060T JR3070CT
Lokethossz 32 mm
L Csé 130 mm
Max. vagételjesitmény

Fa 255 mm
Loketszam percenként (min™) 0 - 2800
Teljes hossz 485 mm

Tiszta tdmeg 4,4 kg 4,6 kg

Biztonsagi osztaly B/

« Folyamatos kutaté-
« A tulajdonsagok orszagrdl orszagra kulonboézhetnek.
« Suly, az EPTA 01/2003 eljaras szerint

ENE021-1
Rendeltetésszerii hasznalat

A szerszam faanyagok, mianyagok, fém és
épitéanyagok flirészelésére hasznalhato, erés Utések
segitségével. Egyenes és ivelt vagasokhoz is

hasznalhaté.
ENF002-1

Tapegység

A szerszam csak a névtablan feltlintetett fesziltséga,
egyfazisu véltakozofesziltségl halézathoz
csatlakoztathaté. A szerszam az eurdpai szabvanyok
szerinti kettés szigeteléssel van ellatva, igy taplalhato
foldelévezeték nélkili csatlakozdaljzatbol is.

A modellhez JR3060T

ENG102-3
Zaj
A tipikus A-sllyozasu zajszint, a EN60745szerint
meghatarozva:

Hangnyomasszint (L,a) : 87 dB (A)

Hangteljesitményszint (Lwa) : 98 dB(A)

Bizonytalansag (K): 3 dB(A)

Viseljen fiilvédot.
ENG220-2

Vibracié

A vibracié teljes értéke (haromtengelyl vektordsszeg),
az EN60745 szerint meghatarozva:
Mikodési moéd: fa vagasa
Vibracio kibocsatas (ancw) : 23,5 m/s’
Bizonytalansag (K): 2,0 m/s®
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és fejlesztéprogramunk eredményeként az itt felsorolt tulajdonsagok figyelmeztetés nélkiil megvaltozhatnak.

A modellhez JR3070CT

ENG102-3
Zaj
A tipikus A-sulyozasu zajszint, a EN60745szerint
meghatarozva:

Hangnyomasszint (L) : 88 dB (A)

Hangteljesitményszint (Lwa) : 99 dB(A)

Bizonytalansag (K): 3 dB(A)

Viseljen fiilvédoét.
ENG220-2

Vibracio

A vibracio teljes értéke (haromtengelyd vektordsszeg),
az EN60745 szerint meghatarozva:
Mikodési méd: fa vagasa
Vibracio kibocsatas (ancw) : 8,5 m/s?
Bizonytalansag (K): 1,5 m/s’
ENG901-1
A rezgéskibocsatas értéke a szabvanyos vizsgalati
eljarasnak megfelel6en lett mérve, és segitségével
az elektromos kéziszerszamok 6sszehasonlithatok
egymassal.
A rezgéskibocsatas  értékének
el6zetesen megbecsiilheté a
kitettség mértéke.

segitségével
rezgésnek vald

/\FIGYELMEZTETES:

A szerszam rezgéskibocsatdsa egy adott
alkalmazasnal eltérhet a megadott értékiél a
hasznalat maédjatol fuggden.

Hatdrozza meg a kezel6 védelmét szolgald
munkavédelmi  Iépéseket, melyek az adott
munkafeltételek melletti vibraciés hatas becsiilt
mértékén  alapulnak  (figyelembe véve a
munkaciklus elemeit, mint példaul a gép



leallitasanak és (Uresjaratdnak mennyiségét az
elinditasok szama mellett).

ENH101-13

Csak eurodpai orszagokra vonatkozéan

EK Megfelel6ségi nyilatkozat

Mi, a Makita Corporation, mint a termék felelés

gyartéja kijelentjiik, hogy a kovetkezé6 Makita

gép(ek):

Gép megnevezése:

Orrflirész

Tipus sz./ Tipus: JR3060T,JR3070CT

sorozatgyartasban készil és

Megfelel a kovetkezé Eurépai direktivaknak:
98/37/EC  (2009. december  28-ig)
2006/42/EC (2009. december 29-t6l)

Es gyartdsa a kovetkezd szabvanyoknak valamint

majd

szabvanyositott dokumentumoknak megfeleléen
torténik:

EN60745
A miszaki dokumentacié Eurépaban a koévetkezd

hivatalos képvisel6nknél talalhato:
Makita International Europe Ltd,
Michigan, Drive, Tongwell,
Milton Keynes, MK15 8JD, Anglia

2009. januar 30.

e

Tomoyasu Kato
Igazgatd
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, JAPAN

GEA010-1
A szerszamgépekre vonatkozo
altalanos biztonsagi

figyelmeztetések

A FIGYELEM Olvassa el az osszes biztonsagi
figyelmeztetést és utasitast. Ha nem tartia be a
figyelmeztetéseket és utasitdsokat, akkor aramiitést,
tlizet és/vagy sulyos sérlilést okozhat..

Orizzen meg minden figyelmeztetést és

utasitast a  késobbi  tajékozddas
érdekében.

A FORDITOTT
FORGASIRANNYAL
KAPCSOLATOS BIZTONSAGI
FIGYELMEZTETESEK

1. Aszerszamot a szigetel6 fogofeliileteinél fogja
olyan miiveletek végzésekor, amikor fennall a
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veszélye, hogy a vagoeszkoz rejtett vezetékkel
vagy a szerszam tapkabelével érintkezhet. A
vagoszerszam "élg" vezetékkel valo

érintkezésekor a szerszam fém alkatrészi is
“élévé” valhatnak, és a kezel6t aramiités.
2. Szoritokkal vagy mas praktikus modon

rogzitse és tamassza meg a munkadarabot
egy szilard padozaton. A munkadarab a kezével
vagy a testével vald megtartas esetén instabil
lehet és az uralom elvesztéséhez vezethet.

3. Mindig Vviseljen védészemiiveget vagy
szemvéd6t. A normal szemiivegek vagy a
napszemiivegek NEM védészemiivegek.

4. Kerillje a szegek atvagasat. A mivelet
megkezdése elétt ellendrizze a munkadarabot,
és huzza ki bel6le a szegeket.

5.  Ne vagjon talméretes munkadarabokat.

6. Ellendrizze a megfelel6 hézagot a munkadarab
mogott a vagas el6tt, nehogy a vagészerszam
a padléba, munkapadba, stb. litk6zzon.

Tartsa a szerszamot szilardan.

Ellenérizze, hogy a flirészlap nem ér a
munkadarabhoz, miel6tt bekapcsolja a
szerszamot.

Tartsa tavol a kezeit a mozgé alkatrészektol.
Ne hagyja a szerszamot bekapcsolva. Csak
kézben tartva hasznalja a szerszamot.

A flirészlap eltavolitasa el6tt a munkadarabbol
mindig kapcsolja ki a szerszamot és varja meg,
amig a flirészlap teljesen megall.

Ne érjen a flrészlaphoz vagy a
munkadarabhoz koézvetleniil a munkavégzést
kovetéen; azok rendkiviil forrok lehetnek és
megégethetik a borét.

Ne miikodtesse a szerszamot terhelés nélkiil
foloslegesen.

Mindig a megmunkalt anyagnak és az
alkalmazasnak megdfelelé
pormaszkot/gazalarcot hasznalja.

Némelyik anyag mérgezo6 vegyiiletet
tartalmazhat. Gondoskodjon a por belélegzése
elleni és érintés elleni védelemrél. Kovesse az
anyag szallitéjanak biztonsagi utasitasait.

ORIZZE MEG EZEKET AZ
UTASITASOKAT

/\FIGYELMEZTETES:

NE HAGYJA, hogy a kényelem vagy a termék
(tobbszori hasznalatb6l ad6dé) mind alaposabb
ismerete valtsa fel az adott termékre vonatkozé

biztonsagi eldirasok szigori betartasat. A
HELYTELEN HASZNALAT és a hasznalati
utmutatoban szereplé  biztonsagi el6irasok

megszegése sllyos személyi sériilésekhez vezethet.



MUKODESI LEIRAS

AVIGYAZAT:

- Mindig bizonyosodjon meg a szerszam kikapcsolt
és a halézathoz nem csatlakoztatott allapotardl
miel6tt ellendrzi vagy bedllitja azt.

A csuszoésaru beallitasa

Fig.1

Fig.2

Ha a fiirészlap vagasi hatasfoka a vagéél valamelyik
részén lecsokken, helyezze at a csuszoésarut a vagoél
egy éles, nem hasznalt részének hasznélatdhoz. Ez
segit a flirészlap élettartamanak meghosszabbitasaban.
A csUszésaru athelyezéséhez nyomja a csuszoésaru
gombjat az "A" irdnyba egy kattintassal és helyezze at
a sarut az abran lathaté médon, amihez 6t kiilénb6z6
helyzet allithaté be. A csuszdsaru régzitéséhez nyomja
a csuszésaru gombjat a "B" irdnyba egy kattintassal.

A vagasi mod kivalasztasa

Fig.3

Ez a szerszam korpalyas vagy egyenes vonalu vagasi
mddban mikddtethets. Az el6tolasos vagasi médban a
firészlap elére 10kédik a vagasi loket soran, ami
nagymeértékben megndveli a vagasi sebességet.

A vagasi méd megvaltoztatasahoz nyomja le az utkdz6t
és forditsa a kart a kivant vagasi moédnak megfeleld
allasba. Ezutan engedje fel a Uitkdz6t a kar rogzitéséhez.
Tajékozdédjon a tablazatbol a megfeleld vagasi méd
kivalasztasahoz.

MEGJEGYZES:

« Akorpalyas méd azt jelenti, hogy a flirészlap fel és
le mozog, valamint hatra és elére egyszerre. Ez
megnoveli a vagas hatékonysagat.

Pozicio Vagasi mod Alkalmazasok
Lagyacél, rozsdamentes acél és
0 Egyenes vonald vagasi | Mdanyagok vagasahoz.

mod Fa és furnér tiszta vagasahoz.

Lagyacél, aluminium és keményfa
vagasahoz.

Fa és furnér vagasahoz.
Aluminium és lagyacél gyors
vagasahoz.

| Kis el6tolasu vagasi mod

I Kézepes elétolast vagasi
mod

1l Nagy el6tolast vagasi mod | Fa és furnér gyors vagasahoz.

A kapcsolé hasznalata

Fig.4

AVIGYAZAT:

- A szerszam halozatra csatlakoztatasa el6tt mindig
ellenérizze hogy a kapcsold kioldogombja

megfeleléen mozog és visszatér a kikapcsolt
(OFF) allapotba elengedése utan.
A szerszam elinditasahoz egyszerlien nyomja meg a
kapcsolot. A kapcsoléra alkalmazott nagyobb
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nyomassal a szerszam sebessége novekszik. A
megallashoz engedje el a kapcsolot.

Folyamatos lzemhez nyomja meg a kapcsol6t majd
nyomja be a zargombot.

A szerszam megallitdsahoz zart kapcsolénal teljesen
nyomja le majd engedje el a kapcsolét.

Sebességszabalyozé tarcsa (JR3070CT tipus)
Fig.5

A percenkénti I6késszam a  szabalyozotarcsa
elforgatasaval allithaté. Ez akar a szerszam mikddése
kdézben is elvégezhets. A tarcsan 1 (legalacsonyabb
sebesség) és 6 (telies sebesség) kozott talalhatok
jelzések. Forditsa el a szabalyozétarcsat
kényszeriitk6z6k nélkil az 1 és 6 jelzések kozott a
munkanak megfeleléen.

Tajékozdédjon a  tablazatbol a  vagni  kivant
munkadarabhoz leginkabb megfeleld sebességekrdl.
Ugyanakkor a megfelelé sebesség eltéré is lehet, a
munkadarab tipusanak vagy vastagsaganak
figgvényében. Altaldban a magasabb sebesség a
munkadarab gyorsabb vagasat teszi lehetévé de a ekkor
a flirészlap élettartama lecsokken.

Szam a szabalyozoétarcsan Loketszam percenként

6 2800
5 2500
4 1850
3 1400
2 1000
1 950

Vagni kivant munkadarab Szam a szabalyozétarcsan
Fa 6
Autoklavban kezelt kdnnyiibeton
Lagyacél
Aluminium
MUianyagok
Rozsdamentes acél

5-
3-
3-
1-
1-

Nd OO

MEGJEGYZES:
- Ha a szerszamot folyamatosan, hosszabb ideig kis
sebességen  Uzemeltetik, akkor a  motor

élettartama lecsokken.
A sebességszabalyoz6 tarcsa csak a 6 szamig
fordithaté el, visszafelé pedig az 1-ig. Ne er6ltesse

azt a 6 vagy 1 jelzéseken tul, mert a
sebességszabalyozé funkcid nem fog tovabb
mikodni.
Az elektronikus funkcidkkal ellatott szerszamokat
kénnyl mikddtetni a kdvetkezd jellemz6k miatt.
Allandé fordulatszam-szabalyozas
Elektronikus sebességszabalyozas az  dllandd

fordulatszam elérése érdekében. Lehetévé valik a
finommegmunkalas, mivel a fordulatszdm még terhelés
alatt is ugyanaz marad.

Lagyinditas

Lagyinditas az elfojtott indulasi I0kés miatt.



OSSZESZERELES

AVIGYAZAT:
Mindig bizonyosodjon meg a szerszam kikapcsolt
és a halézathoz nem csatlakoztatott allapotardl
mielétt barmilyen munkalatot végezne rajta.

A fiirészlap felszerelése és eltavolitasa

AVIGYAZAT:
Mindig tavolitsa el a flirészlaphoz,
flrészlapszoritbhoz és/vagy csUszkahoz tapadt
forgacsokat és mas idegen anyagot. Ennek
elmulasztdsa a flrészlap elégtelen rogzitését
okozhatja, ami komoly személyi sériilésekhez
vezethet.
A fUrészlap felszerelése el6tt minden esetben
ellendrizze, hogy a szoritdkar a szigetel§ burkolaton
lathatd o kioldott pozicioban van. Ha a flrészlapszoritd
kar rogzitett pozicidsban van, forgassa el a
flrészlapszoritd kart a nyil iranyaba ugy, hogy el
lehessen reteszelni a akioldott pozicioban.

Fig.6

Tolja be a flrészlapot a flirészlapszoritoba ameddig
csak lehet. A flirészlapszorité kar elfordul és a flirészlap
rogzitve lesz. Bizonyosodjon meg arrdl, hogy a fiirészlap
nem j6het ki, még akkor sem, ha megprobalja kihtzni.

Fig.7

MEGJEGYZES:
Ha tolja be elég mélyen a flirészlapot, akkor a

flrészlap varatlanul kilokédhet mikodtetés kdzben.

Ez kulondsen veszélyes lehet.
Ha a kar éppen a szerszam belsejében van, kapcsolja
be a szerszamot egy masodpercre, hogy a flirészlap az
abran lathaté modon kiemelkedjen.
Kapcsolja ki és aramtalanitsa a szerszamot.
A fUrészlap  eltavolitdisdhoz  forgassa el a
flrészlapszoritd kart teljesen a nyil iranyaba. A firészlap
eltavolithaté és a flirészlapszorité kar rogzitésre keril a
ofkioldott pozicidban.

Fig.8

MEGJEGYZES:

. Bekapcsolaskor tartsa tavol a kezét és az ujjait a

kartol. Ennek elmulasztdsa személyi sérlléseket
okozhat.
Ha ugy tavolitja el a fiirészlapot, hogy nem forditja
el teliesen a flrészlapszoritd kart, akkor a kar
esetleg nem lesz rogzitve az o felengedett
poziciéban. Ebben az esetben forditsa el ujra
teljesen a flirészlapszorité kart, majd ellenérizze,
hogy a firészlapszorité kar rogzitve lett az of
felengedett pozicioban.
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UZEMELTETES

Fig.9

AVIGYAZAT:
Haszndlat kdézben mindig nyomja a csuszoésarut
er6sen a munkadarabra. Ha a csUszosarut tavol
tartia a munkadarabtdl mikddtetés kdzben, erés
vibracié6 és/vagy megcsavarodas johet létre,
amelyektdl a flirészlap veszélyesen elpattanhat.
Mindig viseljen keszty(t fémek vagasakor, hogy
megvédje kezeit a szétreplil6 forréd forgacsoktdl.
Ugyelien ra, hogy mindig legyen megfeleld
szemvédelem, amely teljesiti az aktualis nemzeti
szabvanyok elbirasait.
Fém vagasakor mindig haszndljon megfeleld
hitékdzeget (vagoolajat). Ennek elmulasztasa a
flrészlap id6 elétti elkopasahoz vezet.

Nyomja er6sen a csuszésarut a munkadarabra. Ne

engedje visszaugrani a szerszamot. Finoman hozza a

fUrészlapot érintkezésbe a munkadarabbal. El6szor

készitsen egy probahornyot alacsony sebességnél.

Ezutan nagyobb sebességgel folytassa a vagast.

KARBANTARTAS

AVIGYAZAT:
Mindig bizonyosodjék meg arrél hogy a szerszam
kikapcsolt és a halézatra nem csatlakoztatott
allapotban van miel6tt a vizsgdlatdhoz vagy
karbantartasahoz kezdene.

A szénkefék cseréje

Fig.10

A szénkeféket cserélie és ellendrizze rendszeresen.
Cserélie ki azokat amikor lekopnak egészen a
hatarjelzésig. Tartsa tisztdn a szénkeféket és biztositsa
hogy szabadon mozoghassanak tartéjukban. Mindkét
szénkefét egyszerre cserélje ki. Hasznaljon egyforma
szénkeféket.

Csavarhiz6 segitségével tavolitsa el a kefetartd
sapkakat. Vegye ki a kopott szénkeféket, tegye be az
Ujakat és helyezze vissza a kefetartd sapkakat.

Fig.11

A termék BIZTONSAGANAK és
MEGBIZHATOSAGANAK  fenntartasahoz, a
javitasokat, barmilyen egyéb karbantartast vagy
beszabalyozast a Makita Autorizalt

Szervizkdzpontoknak kell végrehajtaniuk, mindig Makita
potalkatraszek hasznalataval.

TARTOZEKOK

AVIGYAZAT:
Ezek a tartozékok vagy kellékek ajanlottak az
Onnek ebben a kézikdnyvben leirt  Makita
szerszamahoz. Barmely mas tartozék vagy kellék
hasznalata személyes veszélyt vagy sérllést



jelenthet. A tartozékot vagy kelléket haszndlja
csupan annak kifejezett rendeltetésére.
Ha barmilyen segitségre vagy tovabbi informacidkra van
sziuksége ezekkel a tartozékokkal kapcsolatban,
keresse fel a helyi Makita Szervizkdzpontot.
Orrfirészlapok
Muianyag szallitébérénd
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SLOVENSKY (Pévodné pokyny)

Vysvetlenie vSeobecného zobrazenia

1-1. Pétka
1-2. Tlagidlo patky
2-1. Tlagidlo pétky

4-1. Spust

2-2. Patka 6-1. Vlozka svorky ostria
3-1. Packa 6-2. Uvolnena poloha
3-2. Zarazka 6-3. Fixovana poloha

4-2. Blokovacie tlacidlo
5-1. Nastavovaci Ciselnik

7-1. Cepel

8-1. Packa svorky ostria
10-1. Medzn& znacka
11-1. Veko drziaka uhlika
11-2. Skrutkovaé

TECHNICKE UDAJE

Model JR3060T JR3070CT

Dizka tahu 32 mm
Max. kapacita rezania Rurka 130 mm
Drevo 255 mm
Tahy za minatu (min™") 0 - 2800
Celkova dizka 485 mm

Hmotnost netto 4,4 kg 4,6 kg

Trieda bezpe&nosti gy

* Vzhladom k neustalemu vyskumu a vyvoju tu uvedené technické udaje podliehaju zmenam bez upozornenia.

« Technické udaje sa moZzu pre rozne krajiny lisit.
* Hmotnost' podla postupu EPTA 01/2003

ENE021-1
Urcené pouzitie

Tento nastroj je ur€eny na pilenie dreva, plastu a kovu a
stavebnych materialov so silnym uderom. Je vhodny pre

priame aj zakrivené rezanie.
ENF002-1

Napajanie

Nastroj sa moéze pripojit' len k odpovedajucemu zdroju s
napatim rovnakym, aké je uvedené na typovom Stitku, a
moze pracovat len s jednofazovym striedavym napatim.
V sulade s eurdpskymi normami ma dvojitu izolaciu a

moze byt preto napajany zo zasuviek bez
uzemnovacieho vodica.
Pro Model JR3060T

ENG102-3

Hluk
Typicka hladina akustického tlaku pri zatazi A uréena
podla EN60745:

Hladina akustického tlaku (L,a) : 87 dB (A)

Hladina akustického vykonu (Lwa): 98 dB(A)

Odchylka (K): 3 dB(A)

Pouzivajte chranice sluchu.
ENG220-2

Vibracie
Celkova hodnota vibracii (trojosovy vektorovy sucet)
uré¢end podla normy EN60745:

Pracovny rezim: rezanie dreva

Vyzarovanie vibracii (ancw): 23,5 m/s?

Neurgitost (K) : 2,0 m/s?
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Pro Model JR3070CT
ENG102-3

Hluk
Typicka hladina akustického tlaku pri zatazi A ur¢ena
podla EN60745:

Hladina akustického tlaku (L;a) : 88 dB (A)

Hladina akustického vykonu (Lwa): 99 dB(A)

Odchylka (K): 3 dB(A)

Pouzivajte chranice sluchu.
ENG220-2

Vibracie
Celkova hodnota vibracii (trojosovy vektorovy sucet)
uréena podla normy EN60745:
Pracovny rezim: rezanie dreva
Vyzarovanie vibracii (ancw): 8,5 m/s?
Neurgitost (K) : 1,5 m/s?
ENG901-1
Deklarovana hodnota emisii vibracii bola merana
podia Standardnej skusobnej metédy a moze sa
pouzit na porovnanie jedného naradia s druhym.
Deklarovana hodnota emisii vibracii sa moéze
pouzit’ aj na predbezné posudenie vystavenia ich
ucinkom.

/\VAROVANIE:

Emisie vibracii pocas skutoéného pouzivania
elektrického naradia sa moézu odliSovat od
deklarovanej hodnoty emisii vibracii, a to v
zavislosti na spdsoboch pouzivania naradia.

Nezabudnite oznacit bezpecnostné opatrenia s
cielom chranit obsluhu, a to tie, ktoré sa zakladaju
na odhade vystavenia uc¢inkom v ramci redinych
podmienok pouzivania (berGc do Uvahy vsSetky
sUcasti prevadzkového cyklu, ako su doby, kedy je



naradie vypnuté a kedy bezi bez zatazZenia, ako
dodatok k dobe zapnutia).

ENH101-13
Len pre eurdpske krajiny
Vyhlasenie o zhode so smernicami
Eurépskeho spolo¢enstva
Nasa spolo¢nost’ Makita, ako zodpovedny vyrobca
prehlasuje, ze nasledujuce zariadenie(a) znacky
Makita:
Oznacenie zariadenia:
Vratna pila
Cislo modelu/ Typ: JR3060T,JR3070CT
je z vyrobnej série a
Je v zhode s nasledujucimi euré6pskymi smernicami:
98/37/ES do 28. decembra 2009 a nasledne so
smernicou 2006/42/ES od 29. decembra 2009
A st vyrobené podla nasledujucich noriem a
Standardizovanych dokumentov:
EN60745
Technickd dokumentacia sa
autorizovaného zastupcu v
spolo¢nost’:
Makita International Europe Ltd,
Michigan, Drive, Tongwell,
Milton Keynes, MK15 8JD, Anglicko

nachadza u nasho
Eurépe, ktorym je

30. januar 2009

e

Tomoyasu Kato
Riaditel
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, JAPONSKO

GEA010-1
Vseobecné bezpeénostné

predpisy pre elektronaradie

UPOZORNENIE Precitajte si vSetky upozornenia
a inStrukcie. Nedodrziavanie pokynov a inStrukcii méze
mat za nasledok uraz elektrickym prudom, poziar alebo
vazne zranenie.

Vsetky pokyny a inStrukcie si odlozte pre
pripad potreby v buduicnosti.

GEB008-6

BEZPECNOSTNE POKYNY PRE
RECIPROCNU PiLU

1. Elektrické naradie pri praci drzte len za
izolované uchopné povrchy, lebo rezny prvok
sa moze dostat’ do kontaktu so skrytymi
vodiémi alebo vlastnym kablom.Rezné
prisluSenstvo, ktoré sa dostane do kontaktu so
,Zivym“  vodiom mbze spodsobit vystavenie
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naradia
obsluhe

kovovych Casti elektrického
JZivému®  pradu a spésobit tak
zasiahnutie elektrickym pradom.

2. Pomocou svoriek alebo inym praktickym
sposobom zaistite a podoprite obrobok k
stabilnému povrchu. Pri drzani obrobku rukou
alebo oprety oproti telu nebude stabilny a mozete
nad nim stratit kontrolu.

3. Vzdy pouzivajte ochranné okuliare alebo

bezpecénostné okuliare. Obycajné optické

alebo slne¢né okuliare NIE sU ochranné
okuliare.

Nerezte klince. Pred pracou skontrolujte, ¢i na

obrobku nie su klince a pripadne ich

odstraiite.

Nerezte obrobky nadmernej velkosti.

Pred rezanim skontrolujte spravnu medzeru za

obrobkom, aby ostrie nenarazilo na dlazku,

pracovny stol a pod.

Drzte nastroj pevne .

Skor, ako zapnete spinac¢, skontrolujte, ¢i sa

ostrie nedotyka obrobku.

Ruky drzte mimo dosahu pohyblivych ¢asti.

Nenechavajte nastroj bezat bez dozoru.

Pracujte s nim,len ked’ ho drzite v rukach.

Predtym, ako odtiahnete ostrie z obrobku,

vypnite nastroj a vzdy pockajte, kym sa ostrie

uplne nezastavi.

Nedotykajte sa ostria alebo obrobku hned' po

ukone; moézu byt extrémne horice a mézu

popalit’ vasSu pokozku.

Nepouzivajte nastroj zbytoéne bez zat'aze.

Vzdy pouzivajte spravnu protiprachovu

masku/respirator primerané pre konkrétny

material a pouzitie.

Niektoré materialy obsahuju chemikalie, ktoré

mozu byt’ jedovaté. Davajte pozor, abyste ich

nevdychovali alebo sa ich nedotykali.

Precitajte si bezpecnostné materialové listy

dodavatela.

TIETO POKYNY USCHOVAJTE.

AVAROVANIE:

NIKDY nepripustite, aby pohodlie a dobra znalost’
vyrobku (ziskané opakovanym pouzivanim) nahradili
presné dodrziavanie bezpeénostnych pravidiel pre
naradie. NESPRAVNE POUZIVANIE alebo
nedodrziavanie bezpecnostnych pokynov
uvedenych vtomto navode na obsluhu méze
sposobit’ vazne poranenia osob.

1.

12.

13.
14.

15.



POPIS FUNKCIE

APOZOR:
Pred nastavovanim nastroja alebo kontrolou jeho
funkcie sa vzdy presvedéte, Zze je vypnuty a
vytiahnuty zo zasuvky.

Nastavenie patky

Fig.1

Fig.2

Ked ostrie strati svoju ucinnost rezania na jednom
mieste pozdiZ rezného okraja, zmeifite polohu pétky tak,
aby ste vyuzili ostrd, nepouzitu ¢ast rezného okraja. To
poméze prediZit Zivotnosti ostria. Ak chcete zmenit
polohu patky, zatlaéte tlacidlo patky smere "A" s
cvaknutim a presunite podla vyobrazenia. Mozete
vykonat' Upravu v piatich smeroch. Ak chcete zaistit
péatku, zatlacte tlacidlo patky smere "B" s cvaknutim

Vyber rezania

Fig.3

Tento nastroj mdze vykonavat rezania na kruhovej alebo
rovnej Ciare. Rezanie po kruhovej drahe vraza ostrie
dopredu ku tahu rezania a znacne zvySuje rychlost
rezania.

Ak chcete zmenit rezanie, zatlate zardzku a otocte
packu do pozadovanej polohy rezania. Potom uvolnite
zarazku a packa sa uzamkne. Pozrite si tabulku a zvolte
si vhodny typ rezania.

POZNAMKA:
Oto¢na c&innost znamenda, Ze pilové ostrie sa
pohybuje nahor a nadol a suCasne dopredu a
dozadu. To zvy$uje uc€innost rezania.

Position Cutting action Applications
For cutting mild steel, stainless
Straight line cutting action | Steel and plastics.
0 gnth uting act For clean cuts in wood and
plywood.
" . . For cutting mild steel, aluminum
| Small orbit cutting action and hard wood.
F ti d and pl d.
Medium orbit cutting or eutting VYOO. an p‘ywoo
1] N For fast cutting in aluminum and
action .
mild steel.
m Large orbit cutting For fast cutting in wood and
action plywood.
Zapinanie
Fig.4
Apozor:

Pred pripojenim nastroja do zasuvky vzdy
skontrolujte, ¢i spust funguje spravne a po
uvolneni sa vracia do vypnutej polohy.
Ak chcete nastroj spustit, staci stlacit jeho spust. Otacky
nastroja sa zvySuju zvySenim tlaku na spust. Ak chcete
nastroj vypnut, uvolnite spust.
Ak chcete pracovat nepretrzite, stlacte spust a potom
stlacte blokovacie tlacidlo.

34

Ak chcete nastroj vypnut zo zablokovanej polohy, stlacte
spust naplno a potom ju pustite.

Otocny ovladac rychlosti (pre JR3070CT)

Fig.5

Pocet tahov za minutu nastavite otocenim oto¢ného
ovladaca. To je mozné vykonat, aj ked je nastroj
spusteny. Ciselnik je oznageny 1 (najniz$ia rychlost) az
6 (maximalna rychlost). Otacajte oto¢nym ovladacom
bez nepohyblivych naraziek medzi polohami 1 a 6 podla
typu prace.

Pozrite si tabulku a zvolte si vhodny typ rychlosti pre
obrobok, ktory chcete rezat. Aj ked vhodna rychlost sa
modze liSit v zavislosti od typu hrabky obrobku. Vo
v8eobecnosti vam vysSie rychlosti umoznia rezat
obrobky rychlejSie, ale Zivotnost' ¢epele sa tym znizi.

Number on adjusting dial Strokes per minute

6 2,800
5 2,500
4 1,850
3 1,400
2 1,000
1 950

Obrobok na rezanie Pocet na nastavovacom pocitadle
Drevo 6

Autoklavny fahéeny beton 5-6

Makka ocel 3-4

Hlinik 3-5

1-4

1-2

Umelé hmoty
Nehrdzavejuca ocel

POZNAMKA:
Ak je nastroj v nepretrzitom chode dlhSi ¢as pri
nizkych rychlostiach, Zivotnost’ motora sa znizi.
Nastavovacie pocitadlo rychlosti je mozné otocit’
len do 6 a potom naspat do 1. NepokuSajte sa
prejst za 6 alebo za 1, pretoZze nastavovacie
pocitadlo rychlosti pravdepodobne uz nebude
fungovat.

Nastroje vybavené elektronickou funkciou sa [ahko

pouzivaju vdaka nasledovnym funkciam.

Riadenie nemennej rychlosti

Riadenie elektronickej rychlosti pre dosiahnutie

konstantnej rychlosti. Vhodné na dosiahnutie hladkého

povrchu, pretozZe rychlost otacania zostava konstantnou

aj v podmienkach zatazenia.

Funkcia restartovania

Bezpe¢ny a pozvolny

pociatoénému Soku.

MONTAZ

/A\POZOR:
Nez zaénete na nastroji robit akékolvek prace,
vzdy sa predtym presvedéte, Ze je vypnuty a
vytiahnuty zo zasuvky.

rozbeh kvoli potlaceniu



Montaz alebo demontaz pilového ostria

/A\POZOR:

. Vzdy ocistite vSetky piliny a cudzie latky, ktoré sa
prilepili na ostrie svorku ostria a/alebo jazdec. V
opac¢nom pripade to mdze spdsobit nedostatocné
utiahnutie ostria, coho nasledkom méze byt vazne
zranenie.

Ak chcete namontovat pilové ostrie, vzdy pred vloZzenim

pilového ostria skontrolujte, ¢i packa svorky ostria je v

uvolnenej polohe of na izolatnom kryte. Ak je packa

svorky ostria vo fixovanej polohe, otacajte packu svorky
ostria v smere Sipky, aby sa uzamkla v uvolnenej
polohe.df.

Fig.6

Vlozte pilové ostrie do svorky ostria ¢o najdalej. Packa
svorky ostria sa otdca a pilové ostrie je zafixované.
Skontrolujte, ¢i sa pilové ostrie neda vysunut, aj ked ho
skusite vytiahnut.

Fig.7
POZNAMKA:
Ak nezasuniete pilové ostrie dostatocne hiboko,
pilové ostrie sa modze pri praci neoCakavane
vysunut. To méze byt velmi nebezpecné.
Ak sa packa nachadza v nastroji, zapnite nastroj len na
sekundu, aby sa uvolnilo ostrie, ako ukazuje obrazok.
Vypnite a odpojte nastroj z napajacej siete.
Ak chcete odstranit pilové ostrie, uplne otocte packu
svorky ostria v smere Sipky. Pilové ostrie sa vyberie a
packa svorky ostria sa zafixuje v uvolnenej polohedf.

Fig.8

POZNAMKA:
Pocas operacie prepinania drzte ruky a prsty dalej
od packy. V opacnom pripade médze dojst k
osobnému poraneniu.
Ak odstranite ostrie pily bez plného otoc¢enia packy
svorky ostria, packa sa nemusi zaistit v uvolnenej
poziciiaf. V takom pripade znovu pine otodte packu
svorky ostria a potom skontrolujte, ¢i sa packa
svorky ostria zaistila v uvolnenej poziciiaf.

PRACA

Fig.9

APOZOR:
Pri praci vzdy pritla¢ajte patku pevne na obrobok.
Ak pri praci nedrzite patku na obrobku, bude
dochadzat' k silnym vibraciam a/alebo skruteniu,
€o spbsobi nebezpeéné odskakovanie ostria.
Pri rezani kovu vzdy pouzivajte rukavice, ktoré
ochrania vaSe ruky pred hortGcim odletujucimi
odrezkami.
Vzdy pouzivajte vhodnu ochranu zraku, ktora
vyhovuje su¢asnym miestnym Standardom.

Vzdy pouzite vhodnd chladiacu tekutinu (olej na
rezanie), ked budete rezat kovy. V opa¢nom
pripade dbjde k pred€asnému opotrebovaniu
ostria.
PritlaCajte patku pevne na obrobok. Nedovolte, aby
nastroj poskakoval. Ostrie jemne prilozte do kontaktu s
obrobkom. Najskér vykonajte Uvodny rez pri mens$ej
rychlosti. Potom pokracujte v rezani vyS§Sou rychlostou.

UDRZBA
/A\POZOR:
NeZ zacnete robit’ kontrolu alebo udrzbu nastroja,

vzdy se presvedcte, Ze je vypnuty a vytiahnuty zo
zasuvky.

Vymena uhlikov

Fig.10

Uhliky pravidelne vyberajte a kontrolujte. Ak su
opotrebované az po medznu znacku, vymerite ich.
Uhliky musia byt isté a musia volne zapadat' do svojich
drziakov. Oba uhliky treba vymienat sucasne.
Pouzivajte vyhradne rovnaké uhliky.

Pomocou Sraubovéaka odskrutkujte veka uhlikov. Vyjmite
opotrebované uhliky, vlioZte nové a zaskrutkujte veka
naspat.

Fig.11

Kvéli zachovaniu BEZPECNOSTI a SPOLAHLIVOSTI
vyrobkov musia byt opravy a akakolvek dalSia udrzba ¢i
nastavovanie robené autorizovanymi  servisnymi
strediskami firmy Makita a s pouzitim nahradnych dielov
Makita.

PRISLUSENSTVO

APOZOR:
Pre va$ nastroj Makita, opisany v tomto navode,
doporuc¢ujeme pouzivat toto prisluSenstvo a
nastavce. Pri  pouziti iného prisluSenstva ¢i
nastavcov moze hrozit nebezpeéenstvo zranenia
o0s0b. Prislusenstvo a nastavce sa mozu pouzivat
len na ucely pre ne stanovené.
Ak potrebujete blizSie informacie tykajuce sa tohoto
prisluSenstva, obratte sa na vase miestne servisné
stredisko firmy Makita.
Ostria vratnej pily
Plastovy kufrik



CESKY (originalni navod k obsluze)

Legenda vSeobecného vyobrazeni

1-1. Patka
1-2. Tlacitko patky
2-1. Tlacitko patky

4-1. Spoust

4-2. Blokovaci tlacitko
5-1. Regulaéni knoflik

7-1. List

8-1. Packa svorky listu

10-1. Mezni znacka

11-1. Vicko drzaku uhliku
11-2. Elektronicky Sroubovak

2-2. Patka 6-1. Upinaci pouzdro listu
3-1. Packa 6-2. Uvolnéna poloha
3-2. Doraz 6-3. Pevna poloha

TECHNICKE UDAJE

Model JR3060T JR3070CT

Vyska zdvihu 32 mm
Max. kapacita fezani Trubka 130 mm
Drevo 255 mm
Podet zdvihii za minutu (min™") 0-2800
Celkova délka 485 mm

Hmotnost netto 4,4 kg 4,6 kg

Trida bezped&nosti gy

* Vzhledem k neustalému vyzkumu a vyvoji zde uvedené technické Udaje podléhaji zménam bez upozornéni.

« Technické udaje se mohou pro rizné zemé lisit.
« Hmotnost podle EPTA — Procedure 01/2003

ENE021-1
Urceni nastroje
Nastroj je uréen k Fezani dfeva, plastt, kovl a
stavebnich materidld se silnym razem. Je vhodny pro
pfimé i obloukové fezani.

ENF002-1
Napajeni
Nastroj Ize pfipojit pouze k odpovidajicimu zdroji s
napétim stejnym, jaké je uvedeno na typovém Stitku, a
mize pracovat pouze s jednofazovym stfidavym
napétim. V souladu s evropskymi normami ma dvojitou
izolaci a muze byt proto napajen ze zasuvek bez
zemniciho vodice.

Pro Model JR3060T
ENG102-3
Hluénost
Typicka vazena hladina hluku (A) uréena podle normy
EN60745:
Hladina akustického tlaku (Lya): 87 dB(A)
Hladina akustického vykonu (Lwa): 98 dB(A)
Nejistota (K): 3 dB(A)
Noste ochranu sluchu
ENG220-2
Vibrace
Celkova hodnota vibraci (vektorovy soucet tfi os) uréena
podle normy EN60745:
Pracovni rezim: fezani dieva
Emise vibraci (ancw): 23,5 m/s?
Nejistota (K): 2,0 m/s?
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Pro Model JR3070CT
ENG102-3

Hluénost
Typicka vazena hladina hluku (A) uréend podle normy
EN60745:

Hladina akustického tlaku (La): 88 dB(A)

Hladina akustického vykonu (Lwa): 99 dB(A)

Nejistota (K): 3 dB(A)

Noste ochranu sluchu
ENG220-2

Vibrace
Celkova hodnota vibraci (vektorovy soucet tfi os) uréena
podle normy EN60745:
Pracovni rezim: fezani dreva
Emise vibraci (ancw): 8,5 m/s?
Nejistota (K): 1,5 m/s®
ENG901-1
Deklarovana hodnota emisi vibraci byla zmérena
v souladu se standardni testovaci metodou a muze
byt vyuZita ke srovnavani nafadi mezi sebou.
Deklarovanou hodnotu emisi vibraci Ize rovnéz
vyuzit k pfedbéznému posouzeni vystaveni jejich
vlivu.

/AVAROVANI:

. Emise vibraci bé&hem skuteéného pouzivani
elektrického nafadi se mohou od deklarované
hodnoty emisi vibraci liSit v zavislosti na zplsobu
pouziti naradi.
Na zékladé odhadu vystaveni Gginkim vibraci v
aktualnich podminkach zajistéte bezpecnostni
opatfeni k ochrané obsluhy (vezméte v uUvahu
v8echny c&asti pracovniho cyklu, mezi néz patfi
kromé& doby pracovniho nasazeni i doba, kdy je



naradi vypnuto nebo pracuje ve volnobéhu).

ENH101-13

Pouze pro zemé Evropy

Prohlaseni ES o shodé

Spoleénost Makita Corporation jako odpovédny

vyrobce prohlasuje, ze nasledujici zafizeni Makita:

popis zafizeni:

Elektronicka pila ocaska

¢. modelu/ typ: JR3060T,JR3070CT

vychazi ze sériové vyroby

a vyhovuje nasledujicim evropskym smérnicim:
98/37/ES do 28. prosince 2009 a 2006/42/ES od
29. prosince 2009

Zafizeni bylo rovnéz vyrobeno v souladu s nasledujicimi

normami ¢i normativnimi dokumenty:
EN60745

Technickd dokumentace je k dispozici

autorizovaného zastupce v Evropé:
Makita International Europe Ltd,
Michigan, Drive, Tongwell,
Milton Keynes, MK15 8JD, England

u naseho

30. ledna 2009

e

Tomoyasu Kato
feditel
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, JAPAN
GEA010-1
Obecna bezpecnostni
upozornéni k elektrickému naradi
UPOZORNENi  Preététe si  vSechna
bezpecnostni upozornéni a pokyny. Pfi nedodrzeni
upozornéni a pokynd muze dojit k Urazu elektrickym
proudem, pozaru nebo vaznému zranéni.
VSechna upozornéni a pokyny

uschovejte pro budouci potiebu.

si

GEB008-6

BEZPECNOSTNi UPOZORNENI K
PILE OCASCE

P¥i praci v mistech, kde muize dojit ke kontaktu
fezaciho prislusenstvi se skrytym elektrickym
vedenim nebo s vlastnim napajecim kabelem,
drzte elektrické nafadi za izolované casti
drzadel. Rezaci pFislusenstvi mize pfi kontaktu s
vodicem pod napétim prenést proud do
nechranénych kovovych &asti nafadi a obsluha
mUze utrpét Uraz elektrickym proudem.

Uchytte a podeprete dil na stabilni podlozce
pomoci svorek nebo jinym praktickym
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zpusobem. Budete-li dil drzet rukama nebo
opfeny o vlastni télo, bude nestabilni a muze
zpUsobit ztratu kontroly.

3. Vzdy pouzivejte ochranné bryle. Bézné
dioptrické bryle nebo sluneéni bryle NEJSOU
ochranné bryle.

4. Nerezte hrebiky. Pred zahajenim provozu
zkontrolujte, zda se v dilu nenachazeji hiebiky
a pripadné hirebiky odstrante.

5.  Nefrezte prilis velké dily.

6. Pred fezanim zkontrolujte, zda se pod dilem

nachazi dostatecny volny prostor, aby kotouc¢

nenarazil na podlahu, pracovni stul, apod.
7.  Drzte nastroj pevné .
Pred zapnutim spinace se presvédcte, zda se
kotou¢ nedotyka dilu.
Udrzujte ruce mimo pohyblivé dily.
Nenechavejte nastroj bézet bez dozoru.
Pracujte s nim, jen kdyz jej drzite v rukou.
Pred vytazenim kotouce z dilu vzdy nastroj
vypnéte a pockejte, dokud se kotou¢ uplné
nezastavi.
Bezprostiedné po ukonceni prace se
nedotykejte kotouce ani dilu; mohou
dosahovat velmi vysokych teplot a popalit
pokozku.
Neprovozujte nastroj zbyteéné bez zatizeni.
Vzdy pouzivejte protiprachovou masku /
respirator odpovidajici materialu, se kterym
pracujete.
Nékteré materialy obsahuji chemikalie, které
mohou byt jedovaté. Davejte pozor, abyste je
nevdechovali nebo se jich nedotykali. Prectéte
si bezpeénostni materialové listy dodavatele.

TYTO POKYNY USCHOVEJTE.

1.

12.

13.
14.

15.

AVAROVANI:

NEDOVOLTE, aby pohodinost nebo pocit znalosti
vyrobku (ziskany na zakladé opakovaného
pouzivani) vedly k zanedbani dodrzovani

bezpeénostnich pravidel platnych pro tento vyrobek.
NESPRAVNE  POUZIVANI  nebo  nedodrzeni
bezpeénostnich pravidel uvedenych v tomto navodu
k obsluze muiize zpUsobit vazné zranéni.



POPIS FUNKCE

APOZOR:
Pfed nastavovanim nastroje nebo kontrolou jeho
funkce se vzdy presvédcte, Ze je vypnuty a
vytaZzeny ze zasuvky.

Sefizeni patky

Fig.1

Fig.2

Jakmile pilovy list ztrati svoji feznou kapacitu na jednom
misté svého bfitu, pfemistéte patku a takto budete moci
pouzit ostrou a nepouzitou ¢ast ostfi. Prodlouzi se tak
zivotnost pilového listu. Chcete-li premistit patku,
stisknéte tladitko patky ve sméru ,A", dokud neuslysite
cvaknuti a poté patku premistéte, jak je ilustrovano na
obrazku. Sefizeni |ze provadét v péti smérech. Chcete-li
patku zajistit, stisknéte tladitko patky ve sméru ,B",
dokud neuslysite cvaknuti.

Vybér rezimu fezani

Fig.3

Tento nastroj Ize pouzivat k obéznému a pfimocarému
fezani. Pfi obézném fezani je list pfi fezném zdvihu
tlaten smérem dopfedu a podstatné se tak zvySuje
rychlost fezani.

Chcete-li zménit rezim fezani, stisknéte doraz a otocte
packu do polohy pozadovaného rezimu fezani. Poté
uvolnénim  dorazu  uzamknéte  packu.  Vybeér
odpovidajiciho rezimu fezani viz tabulka.

POZNAMKA:
Obézny pohyb znamena, Ze se pilovy list pohybuje
nahoru a dold a sou¢asné dozadu a dopfedu.
Zvysuje se tak ucinnost fezani.

Poloha Rezani Pouziti
Pro fezani mékké oceli, nerezové
0 | Pfimeé fezani oceli a plastu.
Pro Gisté fezy ve dfevé a preklizce.
| Rezani PP Pro fezéni mekké oceli, hliniku a
ezani s malou orbitalni drahou . "
tvrdého dfeva.
- Pro fezani dr reklizk:
Rezani se stfedn orbitaini| 10 Fozani dieva a preklizky
1l drahou Pro rychlé fezani hliniku a mékké
oceli
Rezani s velkou orbitalni e —
1} drahou Pro rychlé fezani dieva a preklizky
Zapinani
Fig.4
APozoR:

Pfed pfipojenim nastroje do zasuvky vzdy
zkontrolujte, zda spoust funguje spravné a po
uvolnéni se vraci do vypnuté polohy.
Chcete-li nastroj spustit, staci stisknout jeho spoust.
Otacky nastroje se zvysuji zvySenim tlaku na spoust.
Chcete-li nastroj vypnout, uvolnéte spoust.
Chcete-li pracovat nepretrzité, stisknéte spoust a potom
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stisknéte blokovaci tlacitko.
Chcete-li nastroj vypnout ze zablokované polohy,
stisknéte spoust naplno a pak ji pustte.

Otocny voli¢ rychlosti (u JR3070CT)

Fig.5

Pocet zdvih(i za minutu Ize jednodu$e nastavit otaéenim
voliGe. To lze provést i pfi pouzivani nastroje. Voli¢ je
rychlost). Otacejte voli¢em bez pozitivnich zarazek mezi
polohami 1 a 6 podle druhu provadéné prace.
Odpovidajici rychlost pro Ffezany dil zvolte pomoci
tabulky. Rychlost se vSak mulze liit podle typu nebo
tloustky zpracovavaného materidlu. Obecné plati, Zze
vyS$8i rychlosti umozfuji rychlejSi fezani dill, ale
soucasné dochazi ke zkraceni Zivotnosti listu.

Cislo na regulaénim knofliku Podet zdviht za minutu

6 2800

5 2500

4 1850

3 1400

2 1000

1 950
Rezany dil Cislo na regulaénim knofliku

Drevo

Autoklavovany lehky beton 5-6

Meékka ocel 3-4

Hlinik 3-5

Plasty 1-4

Nerezova ocel 1-2

POZNAMKA:
Je-li nastroj provozovan dlouhou dobu nepretrzité
pfi nizké rychlosti, dojde ke zkraceni Zzivotnosti
motoru.
Otoénym voli¢em rychlosti Ize otacet pouze do
polohy 6 a zpét do polohy 1. Voli€em neotacejte
silou za polohu 6 nebo 1. Mohlo by dojit k poruse
funkce regulace otacek.
Nasledujici funkce a vlastnosti elektronickych nastroju
umoznuji jejich snadné provozovani.
Nastaveni konstantni rychlosti
Elektronicky regulator rychlosti pro dosazeni konstantni
rychlosti. Pomoci této funkce Ize ziskat hladky povrch,
protoze se rychlost otaeni udrzuje na konstantni
hodnoté i pfi zatizeni.
Funkce mékkého spusténi
Bezpecné a mékké spusténi potlatenim pocatecniho
razu.

MONTAZ

/A\POZOR:
NeZ zagnete na nastroji provadét jakékoliv prace,
vzdy se predtim presvédéte, Ze je vypnuty a
vytazeny ze zasuvky.



Instalace a demontaz pilového listu

/A\POZOR:
Vzdy ocistéte vSechny tfisky a cizi material pfilnuly
na listu, svorce listu a/nebo kluzném voditku. V
opa¢ném pripadé muze dojit k nedostatenému
upnuti listu a nasledné vaznému zranéni.
Pfi instalaci pilového listu vzdy dbejte, aby pred
vloZenim listu byla upinaci packa listu v uvolnéné poloze
& na izolatnim krytu. Je-li upinaci packa listu v
uzaviené poloze, otocte packu ve sméru Sipky tak, aby
se zajistila v uvolnéné poloze of.

Fig.6

Zasurite pilovy list co nejdale do svorky listu. Upinaci
packa listu se otoci a pilovy list se uchyti. Pfesvédcte se,
e se pilovy list neuvolni, ani kdyZz se jej pokusite
vytahnout smérem ven.

Fig.7
POZNAMKA:
Pokud pilovy list nevlozite dostate¢né hluboko,
muZe se béhem provozu neocekavané uvolnit. To
mUze byt velice nebezpecné.
Je-li packa nastavena do polohy uvnitf nastroje, zapnéte
na chvili nastroj, aby mohl list vyjit ven (viz obrazek).
Vypnéte nastroj a odpojte jej od zasuvky.
Chcete-li uvolnit pilovy list, otoéte upinaci packu listu
uplné ve sméru Sipky. Pilovy list se uvolni a upinaci
packa listu se zajisti v uvolnéné poloze of.

Fig.8

POZNAMKA:
Pfi zapinani udrzujte ruce a prsty v bezpecné
vzdalenosti od packy. V opa¢ném pfipadé by
mohlo dojit ke zranéni.
QOdstranite-li pilovy list bez Uplného oto€eni upinaci
packy listu, packu nebude mozné zablokovat v
uvolnéné pozicid®. V takovém pfipadé znovu zcela
otoéte upinaci packu listu a potom zkontrolujte,
zda je packa zablokovana v uvolnéné poziciaf.

PRACE

Fig.9

APOZOR:
Béhem provozu vzdy tlacte patku silné na fezany
dil. Pokud patka nebude béhem fezani vedena na
povrchu dilu, vzniknou silné vibrace a/nebo dojde
ke zkrouceni a nasledné nebezpe¢nému prasknuti
listu.
Vzdy noste rukavice, abyste si chranili ruce pred
odletujicimi horkymi kovovymi tfiskami.
Vzdy pouzivejte vhodnou ochranu oéi spliujici
pozadavky platnych narodnich norem.
PFi fezani kovl vzdy pouzivejte vhodnou chladici
kapalinu (fezny olej). V opa¢ném pfipadé dojde k
predéasnému opotfebeni listu.
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Pritlacte patku silné k povrchu fezaného dilu.
Nenechejte nastroj odskakovat. Jemné pfilozte pilovy list
k povrchu dilu. Nejdfive vyfezte vodici drazku pfi nizsi
rychlosti. Poté v Fezani pokracujte pfi vyssi rychlosti.

UDRZBA
A\POZOR:
NeZz zacnete provadét kontrolu nebo udrzbu

nastroje, vzdy se presvédéte, Ze je vypnuty a
vytazeny ze zasuvky.

Vyména uhlikt

Fig.10

Uhliky pravidelné vyjimejte a kontrolujte. Jsou-li
opotfebené az po mezni znacku, vymérite je. Uhliky
musi byt Cisté a musi volné zapadat do svych drzaku.
Oba uhliky je tfeba vyménovat soucasné. Pouzivejte
vyhradné stejné uhliky.

Pomoci Sroubovaku odsroubuijte vicka uhlikl. Vyjméte
opotfebené uhliky, vlozte nové a zaSroubujte vicka
nazpét.

Fig.11
Kvili zachovani BEZPECNOSTI a SPOLEHLIVOSTI
vyrobku musi byt opravy a veskera dalSi udrzba G&i
sefizovani  provadény autorizovanymi  servisnimi
stfedisky firmy Makita a s pouzitim nahradnich dil
Makita.

PRISLUSENSTVi

APOZOR:
Pro va$ nastroj Makita, popsany v tomto navodu,
doporu¢ujeme pouzivat toto prisluSenstvi a
nastavce. Pfi pouziti jiného pfislusenstvi ¢i
nastavcl mize hrozit nebezpeci zranéni osob.
Prislusenstvi a nastavce Ize pouzivat pouze pro
jejich stanovené ucely.
Potfebujete-li  bliz§i informace  ohledné
prisluSenstvi, obratte se na vaSe mistni
stfedisko firmy Makita.
Pilové listy pro pily ocasky
Plastovy kuftik

tohoto
servisni
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