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ENGLISH

Explanation of general view

1-1. Switch trigger 4-1. Speed change lever 6-1. Socket
2-1. Reversing switch 5-1. Socket 6-2. O-ring
3-1. Reversing switch 5-2. Anvil 6-3. Pin
Model 6904VH 6905H
Standard bolt M10 - M16 M12 - M20
» High tensile bolt M10 - M12 M12 - M16
Capacities
Wood screw 6 mm x 100 mm -
Self-drilling screw 6 mm -
Square drive 12.7 mm 12.7 mm
4 High: 0 - 2,400 2,200
No load speed (min™)
Low: 0 - 2,100 -
. High: 0 - 3,000 2,600
Impacts per minute
Low: 0 - 2,500 -
) High: 196 N.m 294 N.m
Max. fastening torque
Low: 147 N.m -
Overall length 265 mm 275 mm
Net weight 1.8 kg 2.3 kg
Safety class =0]] ay

« Due to our continuing programme of research and development, the specifications herein are subject to change without notice.

« Note: Specifications may differ from country to country.
« Weight according to EPTA-Procedure 01/2003

ENE036-1
Intended use

The tool is intended for fastening bolts and nuts.
ENF002-1

Power supply

The tool should be connected only to a power supply of
the same voltage as indicated on the nameplate, and
can only be operated on single-phase AC supply. They
are double-insulated in accordance with European
Standard and can, therefore, also be used from sockets
without earth wire.

For Model 6904VH
ENG102-1

For European countries only
Noise
The typical A-weighted noise level determined according
to EN60745-2-2:
Sound pressure level (Lya) : 95 dB(A)
Sound power level (Lwa) : 106 dB(A)
Uncertainty (K) : 3 dB(A)

Wear ear protection
ENG205-1

Vibration

The vibration total value (tri-axial

determined according to EN60745-2-2:
Work mode : impact tightening of fasteners of the
maximum capacity of the tool
Vibration emission (an) : 6.5 m/s?

vector sum)

Uncertainty (K) : 1.5 m/s?

For Model 6905H
ENG102-1

For European countries only
Noise
The typical A-weighted noise level determined according
to EN60745-2-2:
Sound pressure level (Lpa) : 94 dB(A)
Sound power level (Lwa) : 105 dB(A)
Uncertainty (K) : 3 dB(A)

Wear ear protection
ENG205-1

Vibration
The vibration total value (tri-axial
determined according to EN60745-2-2:
Work mode : impact tightening of fasteners of the
maximum capacity of the tool
Vibration emission (a) : 6.0 m/s?
Uncertainty (K) : 1.5 m/s?

vector sum)

ENH101-10

EC Declaration of Conformity

We Makita Corporation as the responsible
manufacturer declare that the following Makita
machine(s):

Designation of Machine: Impact wrench

Model No./ Type: 6904VH,6905H

are of series production and



Conforms to the following European Directives:
98/37/EC until December 28th 2009 and then with
2006/42/EC from 29th December 2009

And are manufactured in accordance with the following

standards or standardised documents:
EN50144, EN60745

The technical documentation is kept by our authorised

representative in Europe who is:

Makita International Europe Ltd,
Michigan, Drive, Tongwell,
Milton Keynes, MK15 8JD, England

19th November 2008

i

Tomoyasu Kato
Director
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, JAPAN

GEB009-4

SPECIFIC SAFETY RULES

DO NOT let comfort or familiarity with product
(gained from repeated use) replace strict adherence
to impact wrench safety rules. If you use this tool
unsafely or incorrectly, you can suffer serious
personal injury.

1. Hold power tool by insulated gripping
surfaces, when performing an operation
where the fastener may contact hidden wiring
or its own cord. Fastening contacting a "live"
wire may make exposed metal parts of the power
tool "live" and could give the operator an electric
shock.

2. Wear ear protectors.

3. Check the socket carefully for wear, cracks or
damage before installation.

4. Hold the tool firmly.

5.  Always be sure you have a firm footing.

Be sure no one is below when using the tool in
high locations.

6. The proper fastening torque may differ
depending upon the kind or size of the bolt.
Check the torque with a torque wrench.

SAVE THESE INSTRUCTIONS.

AWARNING:

MISUSE or failure to follow the safety rules stated in
this instruction manual may cause serious personal
injury.

FUNCTIONAL DESCRIPTION

A\CAUTION:
Always be sure that the tool is switched off and
unplugged before adjusting or checking function on
the tool.

Switch action

Fig.1

/\CAUTION:
Before plugging in the tool, always check to see
that the switch trigger actuates properly and
returns to the "OFF" position when released.

For 6904VH

To start the tool, simply pull the switch trigger. Tool

speed is increased by increasing pressure on the switch

trigger. Release the switch trigger to stop.

For 6905H

To start the tool, simply pull the switch trigger. Release

the switch trigger to stop.

Reversing switch action

Fig.2

For 6904VH

This tool has a reversing switch to change the rotational
direction. Press the upper side (FWD side) for clockwise
(forward) rotation or the lower side (REV side) for
counterclockwise (reverse) rotation.

For 6905H

This tool has a reversing switch to change the rotational
direction. Press the right side of the switch for clockwise
(forward) rotation or the left side for counterclockwise
(reverse) rotation.

Fig.3

/\CAUTION:
Always check the direction of rotation before
operation.
Use the reversing switch only after the tool comes
to a complete stop. Changing the direction of
rotation before the tool stops may damage the tool.

Speed change

Fig.4

For 6904VH only

To change the speed, first switch off the tool and then
slide the speed change lever fully to the "H" side (lower
side) for high speed or to the "L" side (upper side) for low
speed. Before starting operation, ensure that the speed
change lever is slid fully to the desired side. Select the
speed optimum for your job.

/\CAUTION:
Do not use the speed change lever while the tool is
running. The tool may be damaged.



ASSEMBLY

AcCAUTION:
Always be sure that the tool is switched off and
unplugged before carrying out any work on the
tool.

Selecting correct socket

Always use the correct size socket for bolts and nuts. An
incorrect size socket will result in inaccurate and
inconsistent fastening torque and/or damage to the bolt
or nut.

Installing or removing socket

Fig.5

1. For socket without O-ring and pin
To install the socket, push it onto the anvil of the
tool until it locks into place.
To remove the socket, simply pull it off.

2. For socket with O-ring and pin

Fig.6

Move the O-ring out of the groove in the socket
and remove the pin from the socket. Fit the socket
onto the anvil of the tool so that the hole in the
socket is aligned with the hole in the anvil. Insert
the pin through the hole in the socket and anvil.
Then return the O-ring to the original position in the
socket groove to retain the pin. To remove the
socket, follow the installation procedures in
reverse.

OPERATION

The proper fastening torque may differ depending upon
the kind or size of the bolt, the material of the workpiece
to be fastened, etc. The relation between fastening
torque and fastening time is shown in the figures.

Standard bolt

For 6904VH
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Hold the tool firmly and place the socket over the bolt or
nut. Turn the tool on and fasten for the proper fastening
time.

NOTE:
Hold the tool pointed straight at the bolt or nut.
Excessive fastening torque may damage the
bolt/nut or socket. Before starting your job, always
perform a test operation to determine the proper
fastening time for your bolt or nut.
The fastening torque is affected by a wide variety of
factors including the following. After fastening, always
check the torque with a torque wrench.

1. Voltage
Voltage drop will cause a reduction in the fastening
torque.

2. Socket
. Failure to use the correct size socket will

cause a reduction in the fastening torque.

A worn socket (wear on the hex end or square
end) will cause a reduction in the fastening
torque.

3. Bolt

Even though the torque coefficient and the
class of bolt are the same, the proper
fastening torque will differ according to the
diameter of bolt.

Even though the diameters of bolts are the
same, the proper fastening torque will differ
according to the torque coefficient, the class of
bolt and the bolt length.

4. The use of the universal joint or the extension bar
somewhat reduces the fastening force of the
impact wrench. Compensate by fastening for a
longer period of time.

5.  The manner of holding the tool or the material of
driving position to be fastened will affect the
torque.



Standard bolt
For 6905H
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Screwdriving operation

Fig.7

For 6904VH only

When driving screws, install a bit adapter (optional
accessory) on the tool and insert a driver bit (optional
accessory) into the bit adapter.

Hold the tool firmly and place the point of the driver bit in
the screw head. Apply forward pressure to the tool to the
extent that the bit will not slip off the screw. Start the tool
slowly and then increase the speed gradually. Release
the switch trigger just as the screw bottoms out.

NOTE:
Use the proper bit for the head of the screw/bolt
that you wish to use.
Hold the tool pointed straight at the screw or the
screw and/or bit may be damaged.

When driving wood screws, predrill pilot holes to
make driving easier and to prevent splitting of the
workpiece. The pilot holes should be slightly
smaller than the wood screws in diameter.

MAINTENANCE

/\CAUTION:
Always be sure that the tool is switched off and
unplugged before attempting to perform inspection
or maintenance.
To maintain product SAFETY and RELIABILITY, repairs,
carbon brush inspection and replacement, any other
maintenance or adjustment should be performed by
Makita Authorized Service Centers, always using Makita
replacement parts.

ACCESSORIES

/\CAUTION:
These  accessories or attachments are
recommended for use with your Makita tool
specified in this manual. The use of any other
accessories or attachments might present a risk of
injury to persons. Only use accessory or
attachment for its stated purpose.
If you need any assistance for more details regarding
these accessories, ask your local Makita Service Center.
Sockets
Extension bar
Universal joint
Bit adapter (for 6904VH only)
Phillips bits (for 6904VH only)
Socket bits (for 6904VH only)



YKPATHCbKA

NosicHeHHA o 3aranbHoOro Buay

1-1. KHonka BUMUKaya 4-1. Baxinb 3MiHW LWBMAKOCTI 6-1. Kntoy
2-1. lNepemukay 3BOPOTHOTO X04y 5-1. Kntoy 6-2. KinbLeBe yLinbHeHHs
3-1. Mepemukay 3BOPOTHOTO XoAY 5-2. KoBapno 6-3. Wndpr
Mogenb 6904VH 6905H
CraHpapTHuii 6onT M10 - M16 M12 - M20
. ) Buicokomiunuin 6ont M10 - M12 M12 - M16
[liameTp ceepaniHHA
LWypyn 6 MM x 100 Mm -
CamocBepansiuni reBuHT 6 MM -
KeBapgpaTHa BUKpyTKa 12,7 Mm 12,7 Mm
) 4 Buc.: 0 - 2400 2200
LLIBnakicTb xonocToro xoay (X8™')
Huabk.: 0 - 2100 -
. Buc.: 0 - 3000 2600
Ypapis 3a XBUNUHY
Hu3bk.: 0 - 2500 -
. Buc.: 196 H'm 294 H'm
MakcumManbHWUii MOMEHT 3aTsryBaHHs!
Husbk.: 147 H'm -
3aranbHa goBXuHa 265 Mm 275 Mmm
Yucra Bara 1,8 kr 2,3 kr
Knac 6eaneku B B

* Yepes Te, WO MV He NPUMUHAEMO NPOrpamm AOCTIAKEHD | PO3BUTKY, HABEAEHI TYT TEXHIYHI XapaKTEPUCTUKN MOXYTb ByTW 3MiHEHI

6e3 nonepeaKeHHs!.

« MpumiTka. Y pi3HMX KpaiHax TEXHIYHI XapaKTePUCTUKN MOXYTb ByTu pi3HUMU.

« Bara BignosigHo no EPTA-Procedure 01/2003

ENE036-1

Mpu3HayeHHA

IHCTPYMEHT Npr3HaveHo Ans KpinneHHst 6onTiB Ta ranok.
ENF002-1

[xepeno XuBneHHsA
IHCTPYMEHT MOXHa nigknoyaTy nuwe Jo 4kepena
CTpyMy, WO Mae Hanpyry, 3as3HayeHy B Tabnuyui 3

3aBOACLKMMMW  XapaKTepucTukamn, i  BiH  Moxe
npauioBatM nuwe  BiA  OAHOMAsHoro  mxepena
nepeMiHHOro  cTpymy. IHCTPyMEHT Mae noaBiHy

i3onAuilo 3rigHO 3 €BPONENCbKUM CTaHOApTOM i, OTXe,

MOXe  Migknioyatics [0 po3eTok  6e3  knemu
3a3eMIIeHHs1.
Ons moaeni 6904VH

ENG102-1

[na €BponelcbKUX KpaiH Tinbkn
LLym
PiBeHb Wwymy 3a wkanoi A y TUNOBOMY BWKOHaHHI
BM3Ha4YeHul BianosiaHo o EN60745-2-2:
PiseHb 3BykoBOro Tucky (Loa) : 95 AB(A)
PiBeHb 3ByKkoBOi NoTyxHOCTi (Lwa): 106 AB(A)
MorpiwHicTb (K): 3 oB(A)
0O60B’A3KOBO BUKOPMCTOBYITE NPOTULLYMOBI
3acobu

ENG205-1
Bi6pauis
3aranbHa BenuunHa BiOpauii (Cyma TpbOX BEKTOpIB)
BM3Ha4aeTbcs 3rigHo EN60745-2-2:
Pexum pobotu: Bibpo3akpydyBaHHS TBUHTIB i3
MaKCHMarbHOI0 MOTYXHICTIO enekTponpunaga
BiGpaList (arg) : 6.5 M/C?
Moxu6ka (K): 1.5 m/c?

Ons moaeni 6905H
ENG102-1
[Ana €BponelcbKUX KpaiH Tinbkn
LLym
PiBeHb wWymy 3a wkanot A y TUNOBOMY BUKOHaHHI
BM3HayeHui BignosigHo Ao EN60745-2-2:
PiseHb 3BykoBOro TUCKY (Lpa) : 94 AB(A)
PiBeHb 3BykoBOi NoTyxHocTi (Lwa): 105 AB(A)
MorpiwHicTb (K): 3 aB(A)
0O60B’A3KOBO BUKOPMCTOBYITE NPOTULLYMOBI
3acobu
ENG205-1
Bi6pauin
BaranbHa BenuuuHa BiGpauii (Cyma TpbOX BEKTOPIB)
BM3HavaeTbecs 3rigHo EN60745-2-2:
Pexum pobGoTu: Bibpo3akpydyBaHHsi TBUHTIB i3
MaKCUMarbHOI0 MOTYXKHICTIO enekTponpunaga
BiGpaLlist (a) : 6.0 m/c”




Moxubka (K): 1.5 m/c?
ENH101-10

[Oeknapauis npo BianoBiAgHICTbL cTaHAapTam
€C
Hawa KOMNaHis, Makita Corporation, AK
BiANOBiAanbHMA BUPOGHUK, Haronowye Ha TOMy, Lo
o6nagHaHHa Makita:
Mo3HayeHHs1 obnagHaHHsA: YaapHuWii raikosepT
Ne mogeni/ Tun: 6904VH,6905H
€ CepifiHUM BUPOBHMLTBOM Ta
Bianosinae Takum €Bponeiicbkum [MpekTuBam:
98/37/€C po 28 rpyoHss 2009 poky, a notim
2006/42/€C 3 29 rpyaHsa 2009 poky
Ta BMpoGneHi y BiANOBIOHOCTI 4O Takux CTaHAapTiB Ta
CTaHA4apTU30BaHWX AOKYMEHTIB:
EN50144, EN60745
TexHiyHa [OOKYMEHTauis  3HaxoguTbCA Yy  HaLIOro
YNOBHOBAXEHOT0 NMpefcTaBHMKa B €Bporni, a came:
Makita International Europe Ltd,
Michigan, Drive, Tongwell,
Milton Keynes, MK15 8JD, Axrnis

19th November 2008

e

Tomoszy Kato
OvpekTop
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, ANOHIA

GEB009-4

Ocob6nuBi NnpaBuna TexHikn

6e3nekn

HE [OO3BONAWUTE MipkyBaHHAM 3py4HOCTi a6o

ob6i3HaHOCTi y po6oTi 3 UMM BMpoGOM (K Hacnipok

6araTtopa3oBoro BWKOPUCTaAHHA) 3aMiHUTM cobotlo

cyBope AOTpUMaHHA npaBun 6e3neku npu poboTi 3

KntoyeMm. 3acTocyBaHHSi LbOro iHCTPYMEHTYy B

HebGe3neyHu abo HeHanexHuWhW cnoci6 moxe

NpU3BECTU A0 CepPNO3HOI TpaBMU

1. TpumanTe enekTponpunag 3a i30NbOBaHi
noBepXxHi Aepxaka nifg Yac BMKOHAHHA Aii, 3a

fkoi BiH Moxe 3a4yenuTn cxoBaHy
eNeKTPoNnpPoBOAKY abo BNacHumn
WHYP.TOpKaHHS  iHCTPYMEHTOM  CTpymoBeay4ol
npoBOAKW MOXe TMpWU3BECTU [0 nepefaHHs
Hanpyru [0  OrOMeHWX MeTaneBux YacTuH
iHCTpYMEHTY Ta ypaxeHHIo onepaTtopa
€neKTPUYHUM CTPYMOM.

2. Cnia opsAraTy 3axvCHi HaBYLUHUKKY

3. Mepen BCTaHOBMEHHAM peTenbHO
nepeBipsiiTe  po3eTKy LWOAO  3HOLUEHHS,

TPiLNH a60 NOLIKOMKEHHS.
4.  MiuyHo TpMManTe IHCTPYMEHT.

5. 3aBxau manTe TBepay onopy.

Mpwn BUKOHaHHI BUCOTHUX poGiT
nepekoHaunTecs, Wo nig Bamu Hikoro Hemae.
6. HanexHuihi MOMEHT 3aTAryBaHHs  MoXe

BiAPI3HATUCA 3anexHo Big TNy Ta po3mipy
6onTa. MepeBipTe MOMEHT 3aTAryBaHHs 3a
[,0MOMOro Knoya 3 perynoBaHHAM
06epTanbHOro MOMEHTY.

3BEPIFTAUTE Lil BKA3IBKU

AyYBATA:

HEOOTPUMAHHA npaBun  TexHikm  Ge3nekw,
HaBeAeHUX Yy LN iHCTpyKUii 3 ekcnnyaTauii, Moxe
NPU3BECTU [0 CePMO3HOro TPaBMyBaHHA.

IHCTPYKUIA 3 BUKOPUCTAHHA

/\OBEPEXHO:
MNepen perynioBaHHAM Ta NepeBipKOIO CNPaBHOCTI
{HCTPYMEHTY, NepeKkoHanTecs B TOMYy, WO BiH
BVMKHEHWUI Ta BIAKMNIOYEHW Big Mepexi.

LOisa BuMukaua.
Fig.1
/\OBEPEXHO:
Mepen BMUKaHHSM iHCTPYMEHTY Yy  Mepexy
060B'A3KOBO  MepeBipTe, 4M KHOMKa BUMMKaya
HOpManbHO CrnpauboBYE | nicns  BignyckaHHS
noBepTaeTbCA B MONOXEHHS "BUMKHEHO".
Ons 6904VH
[Ana Toro, wo6 3anycTUTU iHCTPYMEHT, chifg npocTo
HaTUCHYTW Ha Kypok BMmuKaya. LUBuakicte obepTaHHs
iHCTpyMeHTa 36inbLIyeTbCs WNAXOM 36inbLUEHHS TUCKY
Ha KypoK BMMKaya. [ins 3ynMHeHHs poboTu Kypok cnig
BiANyCTUTW.
Onsa 6905H
Ana Toro, wo6 3anycTUTU iHCTPYMEHT, crifg NpocTo
HaTUCHYTW Ha Kypok BMuMKaya. Ons 3ynMHeHHs poboTtu
KYPOK Cnif, BiAnycTUTy.

Lis BuMuMKava-peBepcepa.

Fig.2

Ans 6904VH

IHCTpyMeHT obnafgHaHWiA nepemukadyeM 3BOPOTHOrO
xody Ans 3MiHM HanpsiMKy obepTaHHs. HaTucHitb Ha
BepxH 4YactuHy (6ik FWD) pans obeptaHHs no
rOOMHHMKOBIN CcTpinui (ynepen) abo HWxHo YacTuHy (6ik
REV) pna obepraHHA nNpoTWM TOAWHHWUKOBOI CTPIfKku
(Ha3ap).

Ons 6905H

IHCTpyMEHT o6nafgHaHWii nepemMuka’yeM 3BOPOTHOrO
xofy ANna 3MiHW HanpsMKy obepTaHHsA. [ns obepTaHHs
No roAVMHHWKOBIN CTPINui (Bnepea) cnia HaTUCHYTY NpaBy
CTOpPOHY nepemukada, NpOTU TOAUHHWKOBOI CTPINKK
(Ha3ap) - Ha niBy CTOPOHY.



Fig.3

/\OBEPEXHO:

- [lepen noyaTkoM po6oTK cnif 3aBxau NepesipsaTh
HanpsiMok oBepTaHHs.

« [Mepemukay 3BOPOTHOIO xopy MOXHa
BMKOPUCTOBYBATM TiMbKM MiCNA MOBHOI 3YMUHKW
iHCTpyMeHTa. 3MiHa Hanpsimky obepTaHHs [0

MOBHOI  3YMWHKM  iHCTPYMEHTa  MOXe  oro
NOLLKOANTY.
3MiHa WBUAKOCTI
Fig.4
Tinbku ana 6904VH
[Ons  3MiHM  WBKMAKOCTI  Cnig  cnovatky  BUMKHYTU
{HCTpDYMEHT, a noTiM NepecyHyT! Baxinb 3MiHU
WBMAKOCTi Ha cTopoHy "H" (HWxHIO) Ans  BMCOKOT

wBMAKocTi abo B Ha CTOPOHY "L" (BEPXHI0) ANsi HU3bKOI.
Mepea TuM, SK nodmMHaTM ekcnnyarauilo, cnig
nepesipuTi, Wo6 Baxinb 3MiHM LWBMAKOCTI OyB Ha
noTpi6Hin ctopoHi. ObupaiiTe Ans po6oT WBUAKICTb.

/\OBEPEXHO:

.- HemoxHa  kopucTyBaTUCb  Baxenem  3MiHW
LUBWUAKOCTI, KOMKW iHCTPYMEHT npautoe. |HCTpyMeHT
MO>X€e MOLUKOAUTUC.

KOMMJIEKTYBAHHSA

/A\OBEPEXHO:
. Mepen TuM, $K 3alHATUCb KOMMMEKTYBaHHAM
IHCTPYMEHTY, nepekoHamTecs B TOMY, WO BiH

BMMKHEHWUIA Ta BiAKIMIOYEHUIA Big Mepexi.

Bubip BipHOro knroua

Cnia 3aBXau BMKOPUCTOBYBATM KMtOY BipHOMO po3mipy
ana  GonTiB Ta ranok. Kniou HeBipHOro posmipy
npu3BOANTbL A0 HEBIPHOTO Ta HEPIBHOMIPHOIO MOMEHTY
3aTaryBaHHs Ta/abo nowkomxeHHst 6onta abo ramku.

BcTtaHOBNeHHA abo 3HATTA Knio4a
Fig.5
1. [Ans kntova 6e3 KinbLs yLLiNbHEHHS Ta LMUIbKA.
[nsi BCTAHOBMEHHS KMkoYa MOro crnig HacyHyTu Ha
KOBafo iHCTPYMeHTa, Wwob BiH 3abnokyBaBcs.
[ns 3HATTA KNtoYa oro cnif NpoCTO CTArHYTY.
2. [Ons knioya 3 KinbueMm yLWinbHEHHS Ta LNWUIbKOH.

Fig.6

BuTArHiTh KinbLe YyLiNnbHEHHS 3 nasa B KNodi Ta
BUTSArHITb LUNUMbLKY 3 kmtova. [MoctaeTe kv Ha
KOBaANoO iHCTPyMEHTa TakuM YMHOM, LWOG KoY
OyB CyMilleHuii 3 OTBOPOM Ha koBapni. BcraeTte
LWNUMbKy Yepe3 OTBip B Kntodi Ta koBaani. lMotim
NOBEpPHiTb  KinbLie YLUiNIbHEHHA B novaTkoBe
NONOXEHHS Ha Nady kniova Ans gikcauii Wnunbku.
[insa Toro, Wwo6 3HATK KMoy, BUKOHANTE npoueanypy
10ro BCTAHOBMEHHS Y 3BOPOTHOMY MOPSiAKY.

3ACTOCYBAHHA

HanexHa BennyMHa MOMEHTY 3aTaryBaHHA moxe OyTu
pi3HOIO B 3anexHocTi Big Tuny Ta po3mipy 6onTa,
matepiany gertani, Wwo Kpinutbca Ta iH. CniBBigHOLLIEHHS
MK MOMEHTOM 3aTsryBaHHsi Ta 4YacoM 3aTsryBaHHs
nokasaHe Ha MarstoHKax.

CraHgapTHuii 6ont [nst 6904VH
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MiLHO TpMMatoun iHCTPYMEHT posTallyiTe Moro Ha ranui

abo 6onTi. YBIMKHITL IHCTPYMEHT Ta BUWKOHaWTe

3aTAryBaHHs NpoTSAroM BiAnoBiAHOMO Yacy.

APUMITKA:

. IHCTPYMEHT cnig cTpMMaTh NpsMo BigHOCHO GonTa
abo ravku.

. HagmipHun MOMEHT 3aTAryBaHHA MoXe
nowkogutn  Gont/raiky abo  kniod. Mepen

noyatkoMm po6oTn cnig 3aBxauM pobuTu NpoGHY
onepauito, W06 BM3HAUATU  HaMEXHWA Yac
3aTsaryBaHHsi 6onTa abo ranku.



MoMeHT 3aTAryBaHHs 3anexuTb Bif 6aratbox dakTopis,
BKNtOYalouM HacTynHi. Micnsa 3ataryBaHHA cnif 3aexam
nepeBipATM MOMEHT 3aTAryBaHHS 3 JOMOMOrOHO KIo4a i3
TOPCIOMETPOM.
1. Hanpyra
Mepenap Hanpyru npusBoauTb A0 NocrnabneHHs
MOMEHTY 3aTAryBaHHsI.
2. Koy
+ SKWo He BMKOPUCTOBYBATM KIOY BiPHOrO
po3Mmipy, Lie MoXe MPU3BECTU A0 3MEHLLEHHS!
MOMEHTY 3aTAryBaHHsI.
- BuKopucCTaHHSI 3HOLLIEHOro knioda (3HOC Ha

KiHUSX  lecTurpaHHuka abo  kBagpara)
npu3BoguMTb OO NOCNabneHHs  MOMEHTY
3aTAryBaHHs.

3. bonr

. Xoya koedpilieHT MOMeHTy Ta knac 6GonTa
MOXYTb BYTW OAHAKOBUMM, HANEXHWUIA MOMEHT
3aTAryBaHHs Moxe ByTu pisHUM B 3aneXHOCTi
Bif Aiametpa 6onta.

. Xovya piameTpu 6onTiB  MOXyTb  OyTn
OHAKOBUMMU, HaNEXHUA MOMEHT 3aTAryBaHHs
Moxe OyTu pisHUM B 3anexHocTi  Big
KoedpilieHTa 3aTaryBaHHs, Knacy Ta QOBXUHW
6onTa.

4. BuKOpUCTaHHS YyHiBepcanbHOro 3'efHaHHsi abo
noJoBXyBaya [AeLio 3HWKYE CuIly 3aTsaryBaHHs
yoapHoro ravikosepta. Lle cnig komneHcysatu
LLNISIXOM 3aTAryBaHHS NPOTSArOM AOBLLOIO Yacy.

5. Te, B £IKOMY TMOMOXEHHi ANA 3arBUHYyBaHHSA
TpUMaloTbC  IHCTPYMEHT abo pJetanb, Takox
BMNNBAE Ha MOMEHT 3aTAryBaHHs.
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Onepadii 3 BrBUHYYBaHHSA

Fig.7

Tinbku gansa 6904VH

Mg 4Yac BrBMHYYBaHHS TBWHTIB Ha IHCTPYMEHT cChif
BCT@HOBUTYU apantep Knova (nopatkoBa
NpVYHaneXHiCTb) Ta BCTABUTU BUKPYTKY (doAaTkoBa
NpUHanexHicTb) B aganTep.

MiuHO Tpumatoum iHCTPYMEHT BCTaHOBITb BUKPYTKY B
roniBky rBMHTa. HaTUCHITb Ha IHCTPYMEHT, NoAaBLUM AOro
Briepes HacTifNbKK, Wob BUKPYTKa He 3ickounna 3 rBuHTa.
[MoBiNbHO 3anycTiTb IHCTPYMEHT, @ MOoTiM MOCTYNOBO
36inbwynTe  WBMAKicTb. Komu  rBUHT  BIrBUHTUTLCS
MOBHICTI0, BiANYCTiTb KypOK BMUKaYa.

NPUMITKA:

- Cnig BMKOPUCTOBYBaTW HaNeXHWN HAKOHEYHWK
BUKPYTKM Ans Gonta/rBuHTa, SIKMA BM 30MpaeTech
BMKOPUCTOBYBATMU.

- TpvmawiTe iHCTPYMEHT MpPAMO BiAHOCHO IBWHTA,
iHakwe BuKpyTka abo TBUMHT MOXyTb OyTun
MOLUKOMKEHI.

. Mia vac BrBUHYYBaHHA rBUHTIB ANA AePEeBUHY Chif
npoCcBepasIMTI HaNPsSIMHI OTBOPU AMsl NOMNereHHs!
BrBMHYYBaHHA Ta 3anobiraHHs po3TpiCKyBaHHIO
petani. [liameTp HanpssMHKUX OTBOPIB NOBUHEH ByTun
MEHLLE, HiX AiaMeTp rBUHTIB ANA AePEeBUHN.

TEXHIYHE OBCJTYITOBYBAHHA

/N\OBEPEXHO:

- Nepeg TuM, €K oMmMsAHYTM iHCTpymMeHT, abo
BMKOHATW PEMOHT, TMepekoHanTecs, LWo BiH
BUMKHEHUWI Ta BIOKMIOYEHWI BiO Mepexi.

Ona Toro, wo6 nigTpumyBatn BE3IMEKY Ta

HADINHICTb, peMoHT, ornsig Ta 3aMiHy BYFifbHUX LLiTOK,
Oyob-sike  iHWe  TexHiyHe  obcnyroByBaHHs — abo
perynioBaHHsi MaloTb BUKOHYBATW YNOBHOBaXeEHI LIeHTpU
obcnyroByBaHHst "MakiTa", e BUKOPUCTOBYIOTbCS NLLE
cTaHgapTHi 3anyacTtuHu "Makita".



OCHALLEHHA

/\OBEPEXHO:

Lle ocHaleHHs abo npunapas pekoMeHOoBaHO
AN BUKOPUCTaHHSA 3 iHCTpymMeHTamu "Makita", wo
onucaHi B IHCTPYKLiT 3 ekcnnyaTauii.
BukopucTaHHsi SIKOTOCb iHLIOrO OCHaLleHHs abo
npunagas  Moxe  CMPUYUHUTKA  TpaBMYBaHHS.
OcHalueHHst abo npunagas cnif BUKOPUCTOBYBaTH
nuwe  3a Npu3HaYeHHsM.

Y pasi HeobxigHOCTi, oTpumaTtu pgonomory B 6inbLu
[eTanbHOMY O3HaNOMIEHHI 3 OCHALLEHHSIM 3BepTanTech
0o micueBoro CepsicHoro ueHTpy "Makita".

Kntoui

MopoBxyBay

YHiBepcanbHe 3'egHaHHSA

ApanTep kntoya (Tinbkn ana 6904VH)
Knitoui Philips (Tinbkv ans 6904VH)
Kntoui (Tinbku ans 6904VH)

1"



POLSKI

Objasnienia do widoku ogélnego

1-1. Spust przetacznika

4-1. Dzwignia zmiany predkosci

6-3. Sworzen

2-1. Przetacznik zmiany kierunku 5-1. Gniazdo
obrotéw 5-2. Kowadetko
3-1. Przetacznik zmiany kierunku 6-1. Gniazdo
obrotéw 6-2. Pierscien O
Model 6904VH 6905H
Sruba zwykla M10 - M16 M12 - M20
L, Sruba o wysokiej wytrzymatosci M10 - M12 M12 - M16
Wydajnos$é
Wkret do drewna 6 mm x 100 mm -
Sruba samowkrecajaca 6 mm -
Gtowica kwadratowa 12.7 mm 12.7 mm
) . 4 Wysoka: 0 - 2 400 2200
Predko$¢ bez obcigzenia (min™)
Niska: 0 - 2,100 -
. . . Wysoka: 0 - 3,000 2 600
Liczba udaréw na minute
Niska: 0 - 2 500 -
X Wysoka: 196 N.m 294 N.m
Maks. moment dokrecania
Niska: 147 N.m -
Diugo$¢ catkowita 265 mm 275 mm
Ciezar netto 1,8 kg 2,3 kg
Klasa bezpieczenstwa =] =]

« W zwigzku ze stale prowadzonym przez naszg firme programem badawczo-rozwojowym, niniejsze specyfikacje moga ulec zmianom

bez wczesniejszego powiadomienia.
« Uwaga: Specyfikacje moga rézni¢ si¢ w zaleznosci od kraju.
« Waga obliczona zgodnie z procedurg EPTA 01/2003

ENE036-1
Przeznaczenie
Narzedzie to jest przeznaczone do dokrecania $rub i

nakretek.
ENF002-1

Zasilanie

Elektronarzedzie moze by¢é podtaczane jedynie do
zasilania o takim samym napieciu jakie okresla tabliczka
znamionowa i moze by¢ uruchamiane wytacznie przy
zasilaniu jednofazowym pradem zmiennym. Przewody
sg podwdjnie izolowane zgodnie z  Normami
Europejskimi i dlatego moga by¢ poditagczone do
gniazdek bez przewodu uziemiajgcego.

Dla modelu 6904VH
ENG102-1

Tylko dla krajéw europejskich
Poziom hatasu i drgan
Typowy réwnowazny poziom dzwigku A okreslony w
oparciu o EN60745-2-2:
Poziom ci$nienia akustycznego (Lya) : 95 dB (A)
Poziom mocy akustycznej (Lwa): 106 dB (A)
Niepewnos¢ (K): 3 dB (A)
Nalezy stosowac ochraniacze na uszy

ENG205-1
Drgania
Catkowita warto$¢ poziomu drgan (suma wektoréw w 3
osiach) okreslona zgodnie z normg EN60745-2-2:
Praca : dokrgcanie udarowe z wykorzystaniem
maksymalnych mozliwosci narzedzia
Wytwarzanie drgan (ap) : 6.5 m/s?
Niepewnosé (K) : 1.5 m/s?

Dla modelu 6905H
ENG102-1

Tylko dla krajéw europejskich
Poziom hatasu i drgan
Typowy réwnowazny poziom dzwigku A okreslony w
oparciu o EN60745-2-2:
Poziom ci$nienia akustycznego (L;a) : 94 dB (A)
Poziom mocy akustycznej (Lwa): 105 dB (A)
Niepewnos¢ (K): 3 dB (A)
Nalezy stosowac ochraniacze na uszy
ENG205-1
Drgania
Catkowita warto$¢ poziomu drgan (suma wektoréw w 3
osiach) okreslona zgodnie z normg EN60745-2-2:
Praca : dokrgcanie udarowe z wykorzystaniem
maksymalnych mozliwosci narzedzia



Wytwarzanie drgan (ay) : 6.0 m/s?
Niepewnosé (K) : 1.5 m/s?
ENH101-10

Deklaracja zgodnosci UE
Niniejszym firma Makita Corporation jako
odpowiedzialny producent oswiadcza, iz opisywane
urzadzenie marki Makita:
Opis maszyny: Klucz udarowy
Model nr/ Typ: 6904VH,6905H
jest produkowane seryjnie oraz
jest zgodne z wymogami okreslonymi w
nastepujacych dyrektywach europejskich:

98/37/WE do dnia 28 grudnia 2008, a poczawszy

od dnia 29 grudnia 2009 z dyrektywg

2006/42/WE
Jest produkowane zgodnie z nastepujacymi normami
lub dokumentami normalizacyjnymi:

EN50144, EN60745
Dokumentacja techniczna przechowywana jest przez
naszego autoryzowanego przedstawiciela na Europe,
ktorym jest:

Makita International Europe Ltd,

Michigan, Drive, Tongwell,

Milton Keynes, MK15 8JD, Anglia

19th November 2008

e

Tomoyasu Kato
Dyrektor
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, JAPONIA

GEB009-4

Szczegdlne zasady

bezpieczenstwa

NIE WOLNO pozwoli¢, aby wygoda lub rutyna

(nabyta w wyniku wielokrotnego uzywania

narzedzia) zastapily Sciste przestrzeganie zasad

bezpieczenstwa obstugi wkretarki udarowe;j.

Uzywanie narzedzia w sposob niebezpieczny lub

niewlasciwy grozi powaznymi obrazeniami ciata.

1. Gdy narzedzie podczas pracy moze zetknac
sie z ukrytymi przewodami elektrycznymi badz
wlasnym przewodem zasilajacym, nalezy
trzymac urzadzenie za izolowane
uchwyty.Zetkniecie z przewodem elektrycznym
pod napieciem powoduje, ze rowniez odstoniete
elementy metalowe narzedzia znajdg sie pod
napieciem, grozac porazeniem operatora pradem
elektrycznym.

2. Nos ochraniacze na uszy.

3. Przed przystapieniem do pracy sprawdzi¢
doktadnie gniazdo pod katem ewentualnych
peknie¢ lub uszkodzen.

4.  Trzymac narzedzie w sposo6b niezawodny.

5. Zapewni¢ state podtoze.

Upewni¢ sie, czy nikt nie znajduje sie ponizej
miejsca pracy na wysokosci.

6. Odpowiedni moment dokrecania zalezy od
rodzaju i wielkosci wkretu/sruby. Zawsze
sprawdzaj moment dokrecenia za pomoca
klucza dynamometrycznego.

ZACHOWAC INSTRUKCJE

AOSTRZEZENIE:

NIEPRAWIDLOWE STOSOWANIE lub
nieprzestrzeganie zasad bezpieczenstwa
okreslonych w niniejszej instrukcji obstugi moze
spowodowa¢ powazne obrazenia ciata.

OPIS DZIALANIA

AuwAGA:
Przed rozpoczeciem regulacji i sprawdzania
dziatania elektronarzedzia, nalezy upewni¢ sig, czy
jestono wytaczone i nie podtaczone do sieci.

Wiaczanie
Rys.1
/AUWAGA:
Przed podtgczeniem elektronarzedzia do sieci
zawsze sprawdza¢ czy spust wiacznika dziata
poprawnie i wraca do pozycji "OFF" po zwolnieniu.
Model 6904VH
Aby uruchomié narzedzie, nalezy pociagna¢ za jezyk
spustowy przetacznika. Predko$¢ narzedzia ro$nie wraz
ze zwigkszaniem nacisku na jezyk spustowy. W celu
zatrzymania urzadzenia wystarczy zwolni¢ jezyk
spustowy przetgcznika.
Model 6905H
Aby uruchomié narzedzie, nalezy pociagna¢ za jezyk
spustowy przetgcznika. W celu zatrzymania urzadzenia
wystarczy zwolni¢ jezyk spustowy przetgcznika.

Wiaczanie obrotow wstecznych.

Rys.2

Model 6904VH

Omawiane narzedzie jest wyposazone w przetacznik
umozliwiajgcy zmiane kierunku obrotéw. Wecisnij gorng
cze$¢ (strona FWD) aby uzyskaé obroty zgodne z
ruchem wskazéwek zegara (do przodu) lub dolng cze$é
(strona REV), aby uzyskaé obroty w kierunku
odwrotnym do ruchu wskazéwek zegara (do tytu).



Model 6905H

Omawiane narzedzie jest wyposazone w przetacznik
umozliwiajacy zmiang kierunku obrotéw. Wcisniecie
prawej czesci przetgcznika powoduje zmiane kierunku
obrotéw na zgodne z ruchem wskazéwek zegara (do
przodu), a wcisniecie jego lewej strony— na przeciwne
(do tytu).

Rys.3

/AUWAGA:
Przed uruchomieniem narzedzia nalezy zawsze
sprawdzi¢ ustawienie kierunku obrotow.
Kierunek obrotéw mozna zmieniaé tylko wéwczas,
gdy urzadzenie catkowicie sie zatrzyma. Zmiana
kierunku obrotéw przed zatrzymaniem sie
narzedzia grozi jego uszkodzeniem.

Zmiana predkosci

Rys.4

Tylko dla modelu 6904VH

Aby zmieni¢ predkos$¢, najpierw wytacz narzedzie, a
nastepnie przesun dzwignie zmiany predkosci do pozyc;ji
,H” (dolna czgs¢), aby uzyskac¢ wysoka predkosé, lub do
pozycji ,L” (gérna czesc¢), aby uzyskac niskg predkosé.
Przed uruchomieniem narzedzia upewnij sie, czy
dzwignia zmiany predkos$ci zostata przesunigta do oporu
do zadanej pozycji. Wybierz optymalng predkos¢ dla
pracy, ktérg masz wykonac.

AUWAGA:
Nie wolno korzysta¢ z dzwigni zmiany predkosci,
gdy narzedzie jest w ruchu. Narzedzie moze
bowiem ulec uszkodzeniu.

MONTAZ

AUWAGA:
Przed wykonywaniem jakichkolwiek czynnosci na
elektronarzedziu nalezy upewni¢ sie, czy jest ono
wylaczone i nie podtgczone do sieci.

Wybierz prawidiowe gniazdo.

Podczas wkrecania $rub i nakretek zawsze pamietaj o
dopasowaniu rozmiaru  gniazda. Gniazdo o
niewtasciwym rozmiarze prowadzi do niedoktadnego i

nierbwnomiernego momentu dokrecania illub
uszkodzenia $ruby lub nakretki.
Montaz i demontaz gniazda
Rys.5
1.  Dla gniazda bez pierscienia O i wtyku
Aby zamontowa¢ gniazdo, wepchnij je na
kowadetko tak, aby zaskoczylo na swoim

miejscu.NLAby wyja¢ gniazdo, nalezy je po prostu
wyciagnag.

2. Dla gniazda z pierscieniem O i wtykiem

Rys.6

Wysun pierscien O z rowka w gniezdzie i wyjmij z
gniazda wtyk. Dopasuj gniazdo do kowadetka
narzedzia tak, aby otwdr gniazda byt wyréwnany z
otworem kowadetka. Wsun wtyk w otwor gniazda i
kowadetka. Nastepnie przywro¢ pierscien O do
pozycji poczatkowej w rowku gniazda, aby
zablokowa¢ wtyk. Aby zdemontowaé gniazdo,
nalezy w odwrotnej kolejnosci wykonaé procedure
montazu.

DZIALANIE

Odpowiedni moment dokrecania zalezy od rodzaju i
wielkosci wkretu/$ruby, materiatu, z jakiego wykonany
jest wkrecany element, itp. Zalezno$¢ momentu
dokrecania i czasu dokrgcania pokazano na rysunkach.

Sruba zwykta
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Trzymaj mocno narzedzie i umies¢ gniazdo nad $rubg
lub nakretka. Wtacz narzedzie i dokrecaj zgodnie z
ustawionym czasem dokrecania.



UWAGA:

- Narzedzie powinno by¢ skierowane na wprost
Sruby lub nakretki.
Nadmierny moment dokrecania moze uszkodzi¢
Srube/nakretke lub gniazdo. Przed przystapieniem
do pracy zawsze wykonaj prébng operacje
wkrecania, aby ustali¢ wtasciwy czas wkrecania
dla danej $ruby lub nakretki.

Na moment dokrecania ma wplyw wiele czynnikéw, w

tym nastepujace. Po dokreceniu nalezy zawsze

sprawdzi¢ moment dokrecenia za pomoca klucza

dynamometrycznego.
1. Napiecie
Spadek napiecia powoduje zmniejszenie momentu
dokrecania.
2. Gniazdo

Uzycie gniazda o niewlasciwym rozmiarze
powoduje zmniejszenie momentu dokrecania.
Zuzyte gniazdo (zuzycie na  koncu
szesciokatnym lub kwadratowym) powoduje
zmniejszenie momentu dokrecania.

3. Sruba

. Nawet je$li wspoétczynnik momentu i klasa

Sruby sa takie same, wilasciwy moment
dokrecania zalezy od $rednicy Sruby.
Nawet jesli $rednice $rub sag takie same,
wiasciwy moment dokrecania zalezy od
wspotczynnika momentu, klasy $ruby oraz od
dtugosci sruby.

4. Uzywanie przegubu uniwersalnego lub drazka
przedtuzajagcego moze nieco zmniejszy¢ moment
dokrecania klucza udarowego. Aby go wyréwnac
nalezy dokrecaé srube lub nakretke przez dtuzszy
czas.

5. Sposéb trzymania narzedzia lub materiat, z
ktérego wykonany jest skrecany element w
miejscu przykrecania, majg wplyw na wielko$¢

momentu.
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Operacja wkrecania

Rys.7

Tylko dla modelu 6904VH

Podczas wkrecania $rub zamontuj na narzedziu adapter
koncéwki (osprzet dodatkowy) i wsun w niego wiertto
(osprzet dodatkowy).

Trzymaj mocno narzedzie i wsun ostrze koncéwki do
wkrecania do gniazda w tbie wkretu. Doci$nij narzedzie
w takim stopniu, aby koncéwka nie wyslizgneta sie z
gniazda wkretu. Uruchom powoli narzedzie, a nastgpnie
stopniowo zwiekszaj predkos¢. Zwolnij przetacznik, gdy
tylko wkret zetknie sie z podtozem.

UWAGA:
Do wybranego wkretu/$ruby dobierz wiasciwg
koncowke.
Trzymaj narzedzie prosto - tak, aby bylo w tej
samej pozycji, co $ruba - w przeciwnym momencie
$ruba i/lub wiertto mogg ulec uszkodzeniu.
W przypadku osadzania wkretéw w drewnie nalezy
wczesniej ponawiercaé otwory prowadzace.
Utatwiajg one wkrecanie i zapobiegajg pekaniu
elementu. Otwory wstepne powinny by¢ nieco
mniejsze, niz $rednica $rub.

KONSERWACJA

/A\UWAGA:
Przed wykonywaniem kontroli i konserwacji nalezy
sie zawsze upewnié, czy elektronarzedzie jest
wytgczone i nie podtgczone do sieci.
Dla zachowania BEZPIECZENSTWA i
NIEZAWODNOSCI wyrobu, naprawy, wymiana szczotek
weglowych oraz inne prace konserwacyjne i regulacyjne
powinny by¢ wykonywane przez Autoryzowane Centra
Serwisowe Makita, wylacznie przy uzyciu czesci
zamiennych Makita.



AKCESORIA (WYPOSAZENIE
DODATKOWE)

AUwWAGA:
Zaleca sie stosowanie wymienionych akcesoriow i
dodatkéw razem z elektronarzedziem Makita
opisanym w niniejszej instrukcji. Stosowanie
jakichkolwiek innych akcesoriéw i dodatkéw moze
stanowi¢ ryzyko uszkodzenia ciata. Stosowac
akcesoria i dodatki w celach wytacznie zgodnych z
ich przeznaczeniem.
W razie potrzeby, wszelkiej pomocy i szczegétowych
informacji na temat niniejszych akcesoriéw udzielg
Panstwu lokalne Centra Serwisowe Makita.
Gniazda
Drazek przedtuzajacy
Przegub uniwersalny
Adapter koncowki (tylko dla modelu  6904VH)
Adapter do koncéwek krzyzowych (tylko dla
modelu 6904VH)
Koncowki nasadowe (tylko dla modelu  6904VH)



ROMANA

Explicitarea vederii de ansamblu

1-1. Tragaciul intrerupatorului 4-1. Parghie de schimbare a vitezei 6-1. Bucsa
2-1. Comutator de inversare 5-1. Bucsa 6-2. Garnitura inelarad
3-1. Comutator de inversare 5-2. Soclu 6-3. Stift
Model 6904VH 6905H
Bulon standard M10 - M16 M12 - M20
L Bulon de mare rezistentd la tractiune M10 - M12 M12 - M16
Capacitati
Surub pentru lemn 6 mm x 100 mm -
Surub autofiletant 6 mm -
Cap de antrenare patrat 12,7 mm 12,7 mm
L 4 Tnalt: 0 - 2.400 2.200
Turatia in gol (min™)
Redus: 0 - 2.100 -
aox: ) Tnalt: 0 - 3.000 2.600
Batai pe minut
Redus: 0 - 2.500 -
) inalt: 196 N.m 294 N.m
Moment de strangere maxim
Redus: 147 N.m -
Lungime totala 265 mm 275 mm
Greutate neta 1,8 kg. 2,3 kg.
Clasa de siguranté B B

« Datorita programului nostru continuu de cercetare si dezvoltare, caracteristicile pot fi modificate fara o notificare prealabila.

« Nota: Specificatiile pot varia in functie de tara.
« Greutatea este specificatéd confom procedurii EPTA-01/2003

ENE036-1

Destinatia de utilizare

Masina este destinata fixarii bolturilor si piulitelor.
ENF002-1

Sursa de alimentare

Masina se va alimenta de la o sursa de curent alternativ

monofazat, cu tensiunea egald cu cea indicatd pe

placuta de identificare a masinii. Avand dubla izolatie,

conform cu Standardele Europene, se poate conecta la

o priza de curent fara contacte de impamantare.

Pentru modelul 6904VH
ENG102-1

Numai pentru tarile europene
Emisie de zgomot
Nivelul de zgomot normal ponderat A determinat in
conformitate cu EN60745-2-2:
Nivel de presiune acustica (Lya) : 95 dB (A)
Nivel de putere acustica (Lwa): 106 dB(A)
Incertitudine (K) : 3 dB(A)
Purtati mijloace de protectie a auzului
ENG205-1
Vibratii
Valoarea totald a vibratiilor (suma vectorilor tri-axiali)
determinata conform EN60745-2-2:
Mod de functionare: strangerea cu soc a
elementelor de imbinare la capacitatea maxima a
uneltei

Emisia de vibratii (an): 6.5 m/s?
Incertitudine (K): 1.5 m/s?

Pentru modelul 6905H
ENG102-1

Numai pentru tarile europene
Emisie de zgomot
Nivelul de zgomot normal ponderat A determinat in
conformitate cu EN60745-2-2:
Nivel de presiune acustica (Lya) : 94 dB (A)
Nivel de putere acustica (Lwa): 105 dB(A)
Incertitudine (K) : 3 dB(A)

Purtati mijloace de protectie a auzului
ENG205-1

Vibratii
Valoarea totald a vibratiilor (suma vectorilor tri-axiali)
determinata conform EN60745-2-2:
Mod de functionare: strangerea cu soc a
elementelor de imbinare la capacitatea maxima a
uneltei
Emisia de vibratii (a,): 6.0 m/s®
Incertitudine (K): 1.5 m/s?
ENH101-10

Declaratie de conformitate CE

Noi, Makita Corporation ca producator responsabil,
declaram ca urmatorul(oarele) utilaj(e):

Destinatia utilajului: Magina de ingurubat cu impact




Modelul nr. / Tipul: 6904VH,6905H
este In productie de serie si
Este in conformitate cu urmatoarele directive
europene:
98/37/CE pana la 28 decembrie 2009 si fin
continuare cu 2006/42/CE de la 29 decembrie
2009
Si este fabricat in conformitate cu
standarde sau documente standardizate:
EN50144, EN60745
Documentatiile tehnice sunt pastrate de reprezentantul
nostru autorizat in Europa care este:
Makita International Europe Ltd,
Michigan, Drive, Tongwell,
Milton Keynes, MK15 8JD, Anglia

urmatoarele

19th November 2008

i

Tomoyasu Kato
Director
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, JAPONIA

GEB009-4

REGULI SPECIALE DE
SIGURANTA

NU permiteti comoditatii si familiarizarii cu produsul
(obtinute prin utilizare repetatd) sa inlocuiasca
respectarea strictd a normelor de securitate pentru
masina de ingurubat cu impact. Daca folositi aceasta
masina incorect sau fara a respecta normele de
securitate, puteti suferi vatamari corporale grave.

1. Tineti masgina electricd de suprafetele de
prindere izolate atunci cand efectuati o
operatiune in care organul de asamblare poate
intra in contact cu fire ascunse sau cu propriul
cablu.Strangerea care intra in contact cu un fir
aflat sub tensiune poate pune sub tensiune
componentele metalice neizolate ale masginii
electrice si poate produce un soc electric asupra
operatorului.

Purtati mijloace de protectie a auzului.

3. Verificati atent bucsa cu privire la uzura, fisuri
sau deteriorari inainte de instalare.

Tineti bine masgina

5.  Pastrati-va echilibrul.

Asigurati-vad ca nu se afla nimeni dedesubt
atunci cand folositi masgina la inaltime.
Momentul de strangere corect poate diferi in
functie de tipul si dimensiunea surubului.
Verificati momentul de strangere cu o cheie
dinamometrica.

PASTRATI ACESTE
INSTRUCTIUNI

AAVERTISMENT:

Utilizarea necorespunzatoare sau nerespectarea
regulilor din manualul de instructiuni poate cauza
vatamari personale grave

DESCRIERE FUNCTIONALA
/A\ATENTIE:

Asigurati-va ca ati oprit masina si ca ati
debrangat-o de la retea inainte de a o regla sau de
a verifica starea sa de functionare.

Actionarea intrerupatorului
Fig.1
/N\ATENTIE:
Tnainte de a branga masina la retea, verificati daca
tragaciul intrerupatorului functioneaza corect si
daca revine la pozitia "OFF" (oprit) atunci cand
este eliberat.
Pentru 6904VH
Pentru a porni magina, apasati pur si simplu butonul
declangator. Viteza masinii poate fi crescuta prin
cresterea fortei de apasare a butonului declansator.
Eliberati butonul declansator pentru a opri magina.
Pentru 6905H
Pentru a porni masina, apasati pur si simplu butonul
declangator. Eliberati butonul declangator pentru a opri
masina.

Functionarea inversorului

Fig.2

Pentru 6904VH

Aceasta masina dispune de un comutator de inversare
pentru schimbarea sensului de rotatie. Apasati partea
superioard (pozitia FWD) pentru rotire in sens orar
(inainte) sau partea inferioara (pozitia REV) pentru rotire
n sens anti-orar (inapoi).

Pentru 6905H

Aceasta masina dispune de un comutator de inversare
pentru schimbarea sensului de rotatie. Apasati partea
dreaptd a comutatorului pentru rotire in sens orar
(Tnainte) sau partea stanga pentru rotire in sens anti-orar
(Tnapoi).

Fig.3

/A\ATENTIE:

- Verificati intotdeauna sensul de rotatie inainte de
utilizare.
Folositi comutatorul de inversare numai dupa ce
masina s-a oprit complet. Schimbarea sensului de
rotatie Tnainte de oprirea masinii poate avaria
masina.



Schimbarea vitezei

Fig.4

Numai pentru 6904VH

Pentru a schimba viteza, mai intai opriti masina si apoi
glisati parghia de schimbare a vitezei complet in partea
"H" (partea inferioard) pentru viteza mare sau in partea
"L" (partea superioara) pentru viteza mica. Inainte de a
incepe operatia, asigurati-va ca parghia de schimbare a
vitezei este glisatd complet in partea doritd. Selectati
viteza optima pentru lucrarea dumneavoastra.

/\ATENTIE:
. Nu folositi parghia de schimbare a vitezei in timpul
functionarii masinii. Masina poate fi avariata.

MONTARE

A\ATENTIE:

- Asigurati-vd ca ati oprit magina si ca ati
deconectat-o de la retea inainte de a efectua vreo
interventie asupra masinii.

Selectarea corecta a capului de cheie frontala
Folositi Tntotdeauna capul de cheie frontalda cu
dimensiunea corecta pentru bolturi si piulite. Folosirea
unui cap de cheie frontald de dimensiune incorecta va
conduce la un moment de strangere imprecis si
insuficient si/sau la deteriorarea boltului sau piulitei.

Instalarea sau scoaterea capului de cheie
frontala
Fig.5
1. Pentru capete de cheie frontald fara garnitura
inelara si stift
Pentru a instala capul de cheie frontala, impingeti-I
pe soclul masinii pana cand se inclicheteaza.
Pentru a demonta capul de cheie frontald, trageti
pur si simplu de el.
2. Pentru capete de cheie frontald cu garnitura
inelara si stift

Fig.6

Scoateti garnitura inelara din canelura capului de
cheie frontald si scoateti stiftul din capul de cheie
frontald. Instalati capul de cheie frontala pe soclul
masinii astfel incat orificiul din capul de cheie
frontala sa fie aliniat cu orificiul din soclu.
Introduceti stiftul prin orificiul din soclu si capul de
cheie frontala. Apoi readuceti garnitura inelara in
pozitia initiala din canelura capului de cheie
frontala pentru a fixa stiftul. Pentru a demonta
capul de cheie frontald, executati in ordine inversa
operatiile de instalare.

FUNCTIONARE

Momentul de strangere corect poate diferi in functie de
tipul si dimensiunea boltului, materialul piesei care
trebuie fixata etc. Relatia dintre momentul de strangere
si timpul de strangere este prezentata in figuri.
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Timp de strangere

Tineti magina ferm si agezati capul de cheie hexagonala
pe bolt sau piulitd. Porniti masina si strangeti cu timpul
de strangere adecvat.

NOTA:

- Tineti masina orientata drept catre bolt sau piulita.
Un moment de strangere excesiv poate deteriora
boltul/piulita sau capul de cheie frontala. Tnainte de
a incepe lucrul, executati intotdeauna o proba
pentru a determina timpul de strangere corect
pentru boltul sau piulita dumneavoastra.

Momentul de strangere este influentat de o multitudine
de factori, inclusiv cei care urmeaza. Dupa strangere,
verificati intotdeauna momentul de strangere cu o cheie
dinamometrica.



1. Tensiune
Caderile de tensiune vor cauza o reducere a
momentului de strangere.
2. Cap de cheie frontala
. Folosirea unui cap de cheie frontala de
dimensiune incorectd va cauza o reducere a
momentului de strangere.
Un cap de cheie frontald uzat (uzura la capatul
hexagonal sau patrat) va cauza o reducere a
momentului de strangere.
3. Bolt
. Chiar daca clasa boltului si coeficientul
momentului de strangere sunt identice,
momentul de strangere corect va diferi in
functie de diametrul boltului.
Chiar daca diametrele bolturilor sunt identice,
momentul de strangere corect va diferi in
functie de coeficientul momentului de
strangere, clasa boltului si lungimea boltului.
4.  Folosirea crucii cardanice sau a tijei prelungitoare
reduce intr-o oarecare masura forta de strangere
a masinii de insurubat cu impact. Compensati
aceasta reducere printr-o strdngere mai
indelungata.
5. Modul in care tineti magina sau materialul de fixat
n pozitia de Thsurubare va influenta momentul de
strangere.
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Ingurubarea

Fig.7

Numai pentru 6904VH

Cand ngurubati suruburi, instalati pe masina un adaptor
pentru capete de insurubat (accesoriu optional) si
introduceti un cap de ingurubat (accesoriu optional) in
adaptorul pentru capete de insurubat.

Tineti masina ferm si pozitionati varful capului de
fngurubat Tn capul surubului. Apasati masina fnainte
astfel incat capul de insurubat sd nu alunece de pe
surub. Porniti masina ncet si apoi sporiti treptat viteza.
Eliberati butonul declansator imediat ce surubul este
insurubat.

NOTA:
Folositi capul de Tnsurubat adecvat pentru capul
surubului/bulonului pe care doriti sa-I utilizati.
Tineti masgina orientata drept catre surub, in caz
contrar surubul si/sau capul de ingurubat pot fi
deteriorate.
Atunci cand fingurubati suruburi pentru lemn,
practicati in prealabil gauri de ghidare pentru a
facilita ngurubarea si a preveni craparea piesei
prelucrate. Gaurile de ghidare trebuie sa aiba un
diametru ceva mai mic decat al suruburilor pentru
lemn.

INTRETINERE
A\ATENTIE:

Asigurati-va ca ati oprit magina si ca ati
debrangat-o de la retea Tnainte de a efectua
operatiuni de verificare sau intretinere.
Pentru a mentine siguranta si fiabilitatea masinii,
reparatiile, schimbarea si verificarea periilor de carbon,
precum si orice alte operatiuni de intretinere sau reglare
trebuie sa fie efectuate numai la Centrele de service
autorizat Makita, folosindu-se piese de schimb Makita.



ACCESORII

AATENTIE:

- Folositi accesorile sau piesele auxiliare
recomandate pentru masina dumnavoastra fin
acest manual. Utilizarea oricaror alte accesorii sau
piese auxiliare poate cauza vatamari. Folositi
accesoriile pentru operatuinea pentru care au fost
concepute.

Daca aveti nevoie de asistenta sau de mai multe detalii

referitoare la aceste accesorii, adresati-va centrului local

de service Makita.
Capete de cheie frontala
Tija prelungitoare
Cruce cardanica
Adaptor pentru capete de insurubat (numai pentru

6904VH)
Capete de finsurubat Phillips (numai pentru
6904VH)
Capete de insurubat hexagonale (numai pentru
6904VH)
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DEUTSCH

Erklarung der Gesamtdarstellung

1-1. Schalter 5-1. Sockel
2-1. Umschalter 5-2. Amboss
3-1. Umschalter 6-1. Sockel
4-1. Hebel zur Anderung der 6-2. O-Ring
Geschwindigkeit 6-3. Stift
Modell 6904VH 6905H
Standardbolzen M10 - M16 M12 - M20
. Bolzen mit hohem Abschermoment M10 - M12 M12 - M16
Leistungen
Holzschraube 6 mm x 100 mm -
Gewindebohrende Schraube 6 mm -
Vierkantaufsatz 12,7 mm 12,7 mm
4 Hoch: 0 - 2.400 2.200
Leerlaufdrehzahl (min™)
Niedrig: 0 - 2.100 -
. ) Hoch: 0 - 3.000 2.600
Schlage pro Minute —
Niedrig: 0 - 2.500 -
Hoch: 196 N.m 294 N.m
Max. Anzugsdrehmoment
Niedrig: 147 N.m -
Gesamtlange 265 mm 275 mm
Netto-Gewicht 1,8 kg 2,3 kg
Sicherheitsklasse il ay

« Aufgrund der laufenden Forschung und Entwicklung unterliegen die hier aufgefiihrten technischen Daten Veranderungen ohne

Hinweis

« Anm.: Die technischen Daten konnen fiir verschiedene Lander unterschiedlich sein.

« Gewicht entsprechend der EPTA-Vorgehensweise 01/2003

ENE036-1
Verwendungszweck
Das Werkzeug wurde fiir das Anziehen von Schrauben

und Muttern entwickelt.
ENF002-1

Speisung

Das Werkzeug darf nur an eine entsprechende Quelle
mit der gleichen Spannung angeschlossen werden, wie
sie auf dem Typenschild aufgefiihrt wird, und es kann
nur mit Einphasen-Wechselstrom arbeiten. Es besitzt in
Ubereinstimmung mit den europdischen Normen eine
Zweifach-Isolierung, aufgrund dessen kann es aus
Steckdosen ohne Erdungsleiter gespeist werden.

Fiir Modell 6904VH
ENG102-1

Nur fiir europaische Lander
Gerausche
Die typischen A-bewerteten Gerauschpegel, bestimmt
gemal EN60745-2-2:
Schalldruckpegel (Lpa): 95 dB (A)
Schallleistungspegel (Lwa): 106 dB(A)
Abweichung (K): 3 dB (A)
Tragen Sie einen Gehorschutz.

22

ENG205-1
Schwingung
Schwingungsgesamtwerte
Achsen) nach EN60745-2-2:
Arbeitsmodus: Schlagbefestigen des Schraubers
bei maximaler Leistung des Werkzeugs
Schwingungsausgabe (ay) : 6.5 m/s?
Abweichung (K): 1.5 m/s?

(Vektorsumme dreier

Fiir Modell 6905H
ENG102-1

Nur fiir europaische Lander
Gerausche
Die typischen A-bewerteten Gerduschpegel, bestimmt
gemal EN60745-2-2:

Schalldruckpegel (Lpa): 94 dB (A)

Schallleistungspegel (Lwa): 105 dB(A)

Abweichung (K): 3 dB (A)

Tragen Sie einen Gehodrschutz.
ENG205-1

Schwingung
Schwingungsgesamtwerte
Achsen) nach EN60745-2-2:

(Vektorsumme dreier



Arbeitsmodus: Schlagbefestigen des Schraubers
bei maximaler Leistung des Werkzeugs
Schwingungsausgabe (ay) : 6.0 m/s?

Abweichung (K): 1.5 m/s?
ENH101-10

EG-Konformitatserklarung
Wir, Makita Corporation als verantwortlicher
Hersteller, erklaren, dass die folgenden Gerate der
Marke Makita:
Bezeichnung des Gerats: Schlagschrauber
Modelnr./ -typ: 6904VH,6905H
in Serie gefertigt werden und
den folgenden EG-Richtlininen entspricht:
98/37/EC bis 28. Dezember 2009 und 2006/42/EC
ab dem 29. Dezember 2009
AuBerdem werden die Gerdte gemall den folgenden
Standards oder Normen gefertigt:
EN50144, EN60745
Die technische Dokumentation erfolgt durch unseren
Bevoliméachtigten in Europa:
Makita International Europe Ltd,
Michigan, Drive, Tongwell,
Milton Keynes, MK15 8JD, England

19th November 2008

i

Tomoyasu Kato
Direktor
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, JAPAN

GEB009-4

Besondere
Sicherheitsgrundsitze

Lassen Sie sich NIE durch Bequemlichkeit oder (aus
fortwahrendem Gebrauch gewonnener) Vertrautheit
mit dem Werkzeug dazu verleiten, die
Sicherheitsregeln fiir den Schlagschrauber zu
missachten. Wenn Sie dieses Werkzeug fahrlassig
oder nicht ordnungsgemaR verwenden, kann es zu
schweren Personenschaden kommen.

1. Halten Sie das Elektrowerkzeug an den
isolierten Griffflichen, wenn Sie unter
Bedingungen arbeiten, bei denen die
Halterung verborgene Verkabelung oder das
eigene Kabel beriihren kann. Bei Kontakt der
Halterung mit einem Strom flihrenden Kabel wird
der Strom an die Metallteile des Elektrowerkzeugs
und dadurch an den Bediener weitergeleitet, und
der Bediener erleidet einen Stromschlag.

2. Tragen Sie einen Gehorschutz.

3. Uberprifen Sie den Sockel vor dessen
Anbringung sorgfiltig auf Abnutzung, Risse
oder sonstige Beschadigungen.

4.  Halten Sie das Werkzeug fest in der Hand.

5. Achten Sie darauf, dass Sie immer einen
festen Stand haben.

Wenn Sie in der Hohe arbeiten, achten Sie
darauf, dass sich unter Ihnen niemand aufhalit.

6. Das richtige Anzugsdrehmoment kann je nach
Art und GroBe des Bolzens abweichen. Priifen
Sie das Drehmoment mit einem
Drehmomentschliissel.

BEWAHREN SIE DIESE
ANWEISUNGEN AUF.

AWARNUNG:

Die FALSCHE VERWENDUNG oder Nichtbefolgung
der in dieser Anleitung aufgefiihrten
Sicherheitsgrundsitze kann ernste Verletzungen zur
Folge haben.

FUNKTIONSBESCHREIBUNG

/\ACHTUNG:
Uberzeugen Sie sich immer vor dem Einstellen
des Werkzeugs oder der Kontrolle seiner Funktion,
dass es abgeschaltet und der Stecker aus der
Dose gezogen ist.

Einschalten
Abb.1

/\ACHTUNG:
Kontrollieren Sie immer vor dem Anschluss des
Werkzeugs in die Steckdose, ob der Schalter
richtig funktioniert und nach dem Loslassen in die
ausgeschaltete Position zurlickkehrt.
Fiir 6904VH
Betatigen Sie zum Starten des Werkzeugs einfach den
Ausloseschalter. Die Drehzahl des Werkzeugs wird
durch erhohten Druck auf den Ausléseschalter
gesteigert. Lassen Sie zum Ausschalten des Werkzeugs
den Ausldseschalter los.
Fiir 6905H
Betatigen Sie zum Starten des Werkzeugs einfach den
Ausloseschalter. Lassen Sie zum Ausschalten des
Werkzeugs den Ausldseschalter los.

Umschalten der Drehrichtung

Abb.2

Fiir 6904VH

Dieses Werkzeug verfligt Uber einen Umschalter, mit
dem die Drehrichtung geéndert werden kann. Driicken
Sie fiir eine Drehbewegung im Uhrzeigersinn (vorwarts)
die obere Seite (Seite FWD), und flir eine
Drehbewegung gegen den Uhrzeigersinn (rickwarts)
die untere Seite (Seite REV).



Fiir 6905H

Dieses Werkzeug verfligt Uber einen Umschalter, mit
dem die Drehrichtung geandert werden kann. Driicken
Sie fir eine Drehbewegung im Uhrzeigersinn (vorwarts)
die rechte Seite des Schalters und fir eine
Drehbewegung gegen den Uhrzeigersinn (rlickwarts)
die linke Seite.

Abb.3

/\ACHTUNG:
Uberpriifen Sie vor jedem Betrieb immer die
Drehrichtung.
Der Umschalter darf nur betéatigt werden, wenn das
Werkzeug ganz angehalten wurde. Wenn Sie die
Drehrichtung @ndern, solange das Werkzeug noch
lauft, kann es beschadigt werden.

Drehzahlanderung

Abb.4

Nur fiir 6904VH

Schalten Sie zum Andern der Geschwindigkeit zunachst
das Werkzeug aus, und schieben Sie dann den Hebel
zur Anderung der Geschwindigkeit auf Seite "H" (untere
Seite) fur hohe Geschwindigkeit oder auf "L" (obere
Seite) fiir niedrige Geschwindigkeit. Uberpriifen Sie vor
dem Betrieb des Werkzeugs, ob sich der Hebel zur
Anderung der Geschwindigkeit voll auf der richtigen
Seite befindet. Verwenden Sie die fir Ihre Arbeit am
besten geeignete Geschwindigkeit.

/\ACHTUNG:
Der Hebel zur Anderung der Geschwindigkeit darf
nicht betatigt werden, solange das Werkzeug lauft.
Andernfalls kann das Werkzeug beschadigt
werden.

MONTAGE

/A\ACHTUNG:
Ehe Sie am Werkzeug irgendwelche Arbeiten
beginnen, Gberzeugen Sie sich immer vorher, dass
es abgeschaltet und der Stecker aus der Dose
gezogen ist.

Auswahl des richtigen Steckeinsatzes
Benutzen Sie fir Bolzen und Muttern immer den
Steckeinsatz mit der richtigen GréRe. Ein Steckeinsatz
mit der falschen GroéRe filhrt zu falschem und
unbestandigem  Anzugsdrehmoment und/oder zu
Beschadigungen an Bolzen und Muttern.

Montage und Demontage des Steckeinsatzes
Abb.5

1. Fir Steckeinsatz ohne O-Ring und Stift
Um den Steckeinsatz anzubringen, drlicken Sie ihn
auf den Amboss des Werkzeugs, bis er einrastet.
Um den Steckeinsatz zu entfernen, ziehen Sie ihn
einfach heraus.

Fir Steckeinsatz mit O-Ring und Stift
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Abb.6

Bewegen Sie den O-Ring aus der Rille im
Steckeinsatz, und entfernen Sie den Stift aus dem
Steckeinsatz. Figen Sie den Steckeinsatz so auf
dem Amboss des Werkzeugs auf, dass das Loch
im Einsatz am Loch im Amboss ausgerichtet ist.
Fihren Sie den Stift durch die Locher in
Steckeinsatz und Amboss. Bringen Sie den O-Ring
wieder in die Ausgangsposition in der Rille im
Steckeinsatz, um den Stift zu sichern. Zum
Entnehmen des Steckeinsatzes befolgen Sie die
Einbauprozedur rickwarts.

ARBEIT

Das richtige Anzugsdrehnmoment kann je nach Art und
GrolRe des Bolzens, des Materials des zu befestigenden
Werkstiicks usw. abweichen. Das Verhaltnis zwischen
Anzugsdrehmoment und -zeit wird in den Abbildungen
gezeigt.

Standardbolzen

Fur 6904VH
N-m
(ft-bs)

140 M16X50 bei hoher Geschwindigkeit
(101)
120

E @D _—
E 100 M16

(72)

orrektes Anzugsdrehmoment

/ M16X50 bei niedriger
Geschwindigkeit
. M12X50 bei hoher
. Geschwindigkeit M12

/// NHGX50 bei niedriger Geschwindigkeit

/\ M10X50 bei niedriger Geschwindigkeit
M10X50 bei hoher Geschwindigkeit

0 1 2 3

Anzugsdrehme
8

X

)

Anzugszeit

Bolzen mit hohem Abschermoment
N'm Fur 6904VH

260

=
>

M16X50 bei hoher Geschwindigkeit

M12X50 bei hoher
‘Geschwindigkeit

—

Korrektes Anzugsdrehmoment

o -~ 16X50 bel niedriger
"7 Gescnwindigre
e

&7 M12X50 bei niedriger

:/< Geschwindigkeit
M10X50 bei niedriger
Geschwindigkeit

Anzugsdrehmoment

M10

M10X50 bei hoher Geschwindigkeit

o 1 2 3 4 5 6
Anzugszeit

(8)




Halten Sie das Werkzeug fest und setzen Sie den
Steckeinsatz auf den Bolzen oder die Mutter. Schalten
Sie das Werkzeug ein, und nehmen Sie die Befestigung
mit der richtigen Anzugszeit vor.

ANMERKUNG:
Halten Sie das Werkzeug gerade auf den Bolzen
bzw. die Mutter ausgerichtet.
Ein zu starkes Anzugsdrehmoment kann Bolzen,
Muttern und Steckeinsatze beschéadigen. Fihren
Sie vor Beginn der Arbeiten immer einen Test
durch, um das richtige Drehmoment fiir den Bolzen
oder die Mutter zu bestimmen.
Das Anzugsdrehmoment wird durch eine Vielzahl von
Faktoren beeinflusst, einschlieBlich der folgenden.
Priifen Sie nach dem Anziehen immer das Drehmoment
mit einem Drehmomentschlissel.

1. Spannung
Ein Spannungsabfall fihrt zu einem geringeren
Anzugsdrehmoment.

2.  Steckeinsatz

Wird ein Steckeinsatz mit falscher GréRe
verwendet, so wird das Anzugsdrehmoment
verringert.
Ein abgenutzter Steckeinsatz (Abnutzung am
Sechskant- oder dem viereckigen Ende)
verringert das Anzugsdrehmoment.
3. Schraube
Obwohl der Drehmomentkoeffizient und die
Klasse des Bolzens die gleichen sind, hangt
das richtige = Anzugsdrehmoment vom
Durchmesser des Bolzens ab.
Obwohl die Durchmesser der Bolzen die
gleichen sind, hangt das richtige
Anzugsdrehmoment vom
Drehmomentkoeffizient und von Klasse und
Lange des Bolzens ab.
Die Verwendung der Universalverbindung oder
der Verlangerungsstange reduziert das
Anzugsdrehmoment des Schlagschraubers ein
bisschen. Kompensieren Sie dies, indem Sie die
Anzugszeit verlangern.
5.  Die Art und Weise, wie Sie das Werkzeug halten,
und das Material der  Schraubposition
beeinflussen das Drehmoment.
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Standardbolzen .
Fur 6905H
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0
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o
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M12X50

M12

50
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Schraubendreherbetrieb

Abb.7

Nur fiir 6904VH

Um Schrauben anzuziehen, installieren Sie einen
Einsatzadapter (optionales Zubehér) am Werkzeug und
setzen einen Dreheinsatz (optionales Zubehor) darin ein.
Halten Sie das Werkzeug fest und setzen Sie die Spitze
des Dreheinsatzes in den Schraubenkopf. Uben Sie so
viel Vorwartsdruck auf das Werkzeug aus, dass der
Einsatz nicht von der Schraube rutscht. Starten Sie das
Werkzeug langsam, und erhéhen Sie nach und nach die
Geschwindigkeit. Lassen Sie den Ausloseschalter los,
sobald die Schraube unten austritt.

ANMERKUNG:
Verwenden Sie den passenden Einsatz fur den
Schrauben-/Bolzenkopf, den Sie verwenden.
Halten Sie das Werkzeug gerade auf die Schraube
ausgerichtet. Andernfalls kann die Schraube
und/oder der Einsatz beschadigt werden.



Bohren Sie beim Eindrehen von Holzschrauben
Locher flr die Schrauben vor, damit das Drehen
vereinfacht wird und das Werkstiick nicht splittert.
Der Durchmesser der Bohrlécher sollte etwas
kleiner sein als der der Holzschrauben.

WARTUNG

/\ACHTUNG:
Bevor Sie mit der Kontrolle oder Wartung des
Werkzeugs beginnen, iberzeugen Sie sich immer,
dass es ausgeschaltet und der Stecker aus der
Steckdose herausgezogen ist.
Zur  Aufrechterhaltung der  SICHERHEIT  und
ZUVERLASSIGKEIT des Produkts miissen die
Reparaturen, die Kontrolle und der Wechsel der Kohlen
sowie alle Wartungen und Einstellungen von den
autorisierten Servicestellen der Firma Makita und unter
Verwendung der Ersatzteile von Makita durchgefiihrt
werden.

ZUBEHOR

/\ACHTUNG:
Fir Ihr Werkzeug Makita, das in dieser Anleitung
beschrieben ist, empfehlen wir folgende
Zubehorteile und Aufsatze zu verwenden. Bei der
Verwendung anderer Zubehorteile oder Aufsatze
kann die Verletzungsgefahr fir Personen drohen.
Die Zubehorteile und Aufsatze durfen nur fir ihre
festgelegten Zwecke verwendet werden.
Wenn Sie nahere Informationen bezliglich dieses
Zubehdrs bendétigen, wenden Sie sich bitte an lhre
ortliche Servicestelle der Firma Makita.
Steckeinsatze
Verlangerungsstange
Universalverbindung
Einsatzadapter (nur fir 6904VH)
Phillips-Einséatze (nur fur 6904VH)
Steckeinsatze (nur fir 6904VH)
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MAGYAR

Az altalanos nézet magyarazata

1-1. Kapcsold kioldégomb 4-1. Sebességvalto kar 6-1. Huvely
2-1. Iréanyvalté kapcsold 5-1. Huvely 6-2. O-gylrd
3-1. Irdnyvaltdé kapcsold 5-2. Szerszamcsonk 6-3. Pecek

RESZLETES LEIRAS

Modell 6904VH 6905H
Szabvany fejescsavar M10 - M16 M12 - M20
o Nagy szakitoszilardsagu fejescsavar M10 - M12 M12 - M16
Teljesitmény
Facsavar 6 mm x 100 mm -
Onbehaijté csavar 6 mm -
Négyszogletes csavarbehajtd 12,7 mm 12,7 mm
L ) 4 Magas: 0 - 2400 2200
Uresjarati sebeség (perc™)
Alacsony: 0 - 2100 -
L , Magas: 0 - 3000 2600
Utés percenként
Alacsony: 0 - 2500 -
Magas: 196 N.m 294 N.m

Max. meghUzasi nyomaték
Alacsony: 147 N.m -

Teljes hossz 265 mm 275 mm
Tiszta tdmeg 1,8 kg 2,3 kg
Biztonsagi osztaly =0]] =0]]

« Folyamatos kutato- és fejlesztéprogramunk eredményeként az itt felsorolt tulajdonsagok figyelmeztetés nélkil megvaltozhatnak.
* Megjegyzés: A tulajdonsagok orszagrol orszagra kiildnbézhetnek.
« Suly, az EPTA 01/2003 eljaras szerint

ENE036-1 Vibracié kibocsatas (ay) : 6.5 m/s’

Rendeltetésszerii hasznalat Bizonytalansag (K): 1.5 m/s?

A szerszam fejescsavarok és anydk meghuzasara
hasznalhaté.

N1 A modellhez 6905H
Tapegység modefhez ENG102-1
A szerszam csak a névtablan feltlintetett fesziiltséga, Csak eurépai orszagokra vonatkozéan
egyfazisu véltakozofesziltségl halézathoz Zaj
csatlakoztathat6. A szerszam az eurdpai szabvanyok A tipikus A-stlyozasu zajszint, a EN60745-2-2 szerint
szerinti kett@s szigeteléssel van ellatva, igy taplalhato meghatarozva:
foldelévezeték nélkili csatlakozdaljzatbol is. Hangnyomasszint (Lp) : 94 dB (A)
Hangteljesitményszint (Lw,) : 105 dB(A)
Bizonytalansag (K) : 3 dB(A)
A modellhez 6904VH Viselien fiilvédat
ENG102-1 J ) ENG205-1

Csak europai orszagokra vonatkozéan Vibracioé

Za], . o . A vibracio teljes értéke (haromtengely(i vektordsszeg) az

A tipikus A-sulyozasu zajszint, a EN60745-2-2 szerint EN60745-2-2 szerint lett meghatarozva:

meghatarozva: Miikodési
Hangnyomasszint (L,a) : 95 dB (A)
Hangteljesitményszint (Lwa) : 106 dB(A)
Bizonytalansag (K) : 3 dB(A)

mod:  rogziték Utve behajtasa a
szerszam maximalis kapacitasaval

Vibracié kibocsatas (ay) : 6.0 m/s’

Bizonytalansag (K): 1.5 m/s?

Viseljen fiilvédét. ENH101-10
ENG205-1
Vibracio EK Megfeleléségi nyilatkozat
Avibracio teljes értéke (haromtengelyli vektordsszeg)az ~ Mi, a Makita Corporation, mint a termék felelés
EN60745-2-2 szerint lett meghatarozva: gyartoja kijelentjik, hogy a kovetkez6 Makita
Mikodési mod: rogziték Utve behajtaisa a  gép(ek):
szerszam maximalis kapacitasaval Gép megnevezése: Utve csavarbehaijto
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Tipus sz./ Tipus: 6904VH,6905H
sorozatgyartasban készil és
Megfelel a kdvetkezé Eurépai direktivaknak:
98/37/EC  (2009. december  28-ig)
2006/42/EC (2009. december 29-t6l)
Es gyartdsa a kovetkezd szabvanyoknak valamint
szabvanyositott dokumentumoknak megfeleléen
torténik:
EN50144, EN60745
A miszaki dokumentacié Eurépaban a koévetkezd
hivatalos képvisel6nknél talalhato:
Makita International Europe Ltd,
Michigan, Drive, Tongwell,
Milton Keynes, MK15 8JD, Anglia

majd

19th November 2008

e

Tomoyasu Kato
Igazgatd
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, JAPAN

GEB009-4

Kilonleges biztonsagi szabalyok
NE ENGEDJE, hogy (a tobbszori hasznalat miatt
kialakulé) kényelmesség és a termék ismerete
felvaltsa az litvecsavarbehajto biztonsagi
el6irasainak betartasat. Ha ezt a szerszamot
veszélyesen vagy helyteleniil hasznalja, az komoly
személyi sériilésekhez vezethet.

1. Olyan miiveletek végzésekor, ahol a
rogzitéelem rejtett vezetékekkel vagy a
szerszam tapkabelével érintkezhet, a

szerszamgépet a szigetelt fogoéfeliileteinél
fogva tartsa. ,EI6” vezetékkel vald érintkezés a
rogzitési mivelet sordn a szerszamgép fém
alkatrészeinek ,aram ala kerilését” okozhatja,
minek kdvetkeztében a kezel6t aramutés érheti.

2. Viseljen fiilvédét.

3. Gondosan ellendrizze az aljzatot a felszerelés
el6tt, kopas, repedések vagy sériilések
tekintetében.

4. Tartsa a szerszamot szilardan.

5.  Mindig bizonyosodjon meg arrél hogy
szilardan all.

Bizonyosodjon meg arrél hogy senki sincs
lent amikor a szerszamot magas helyen
hasznalja.

6. A megfelelé6 meghuzasi nyomaték valtozhat a

csavar fajtajanak és méretének fiiggvényében.
Ellenérizze a nyomatékot egy
nyomatékkulccsal.
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ORIZZE MEG EZEKET AZ
UTASITASOKAT

/\FIGYELMEZTETES:
Az ebben a hasznalati utasitasban k6z6lt szabalyok
ELKERULESE vagy be nem tartasa komoly személyi
sériilést eredményezhet.

MUKODESI LEIRAS

AVIGYAZAT:
Mindig bizonyosodjon meg a szerszam kikapcsolt
és a halézathoz nem csatlakoztatott allapotardl
mielétt ellendrzi vagy beallitja azt.

A kapcsol6 hasznalata

Fig.1

AAVIGYAZAT:
A szerszam haldzatra csatlakoztatasa el6tt mindig
ellenérizze hogy a kapcsolé kioldbgombja

megfeleléen mozog és visszatér a kikapcsolt
(OFF) allapotba elengedése utan.
6904VH tipus
A szerszam bekapcsolasahoz egyszerlien hiizza meg a
kioldokapcsolét. A szerszam fordulatszama né ahogy
egyre jobban hluzza a kioldokapcsolét. Engedje fel a
kioldokapcsolét a ledllitashoz.
6905H tipus
A szerszam bekapcsolasahoz egyszerien hizza meg a
kioldokapcsolét. Engedje fel a kioldokapcsoldt a
ledllitashoz.

Forgasiranyvalté kapcsol6 hasznalata

Fig.2

6904VH tipus

Ez a szerszam iranyvaltd kapcsoldval van felszerelve a
forgasirany megvaltoztatdsdhoz. Nyomja le a fels6
oldalat (FWD oldal) az éramutatd jarasanak iranyaba
(el6re) vald forgashoz vagy az alsé oldalat (REV oldal)
az 6ramutato jarasaval ellentétes iranyba (vissza) valo
forgashoz.

6905H tipus

Ez a szerszam iranyvaltd kapcsoldval van felszerelve a
forgasirany megvaltoztatdsahoz. Nyomja le a kapcsold
jobb oldalat az éramutatd jarasaval megegyezd (elére)
forgashoz vagy a bal oldalat az azzal ellentétes (vissza)
iranya forgashoz.

Fig.3

AVIGYAZAT:
A bekapcsolas el6tt mindig ellendrizze a bedllitott
forgasiranyt.
Az iranyvalté kapcsolét csak azutdn haszndlja,
hogy a szerszam teljesen megallt. A forgasirany
megvaltoztatdsa még azel6tt, hogy a szerszam
ledllt volna, a gép karosodasat okozhatja.



Sebességvaltas

Fig.4

Csak 6904VH tipus

A fordulatszam megvaltoztatasahoz elébb kapcsolja ki a
szerszamot, majd csuUsztassa a sebességvaltd kart
teliesen a "H" oldalra (als6 oldal) a magas
fordulatszamhoz vagy az "L" oldalra (felsé oldal) az
alacsony fordulatszdmhoz. A haszndlat megkezdése
el6tt ellendrizze, hogy a sebességvaltd kar teljesen a
megfeleld allasba van csUsztatva. Valassza ki az adott
munkahoz megfelel6é sebességet.

AVIGYAZAT:
- Ne haszndlja a sebességvalté kart a szerszam
miikddése kozben. A szerszam karosodhat.

OSSZESZERELES

/AAVIGYAZAT:

- Mindig bizonyosodjon meg a szerszam kikapcsolt
és a halézathoz nem csatlakoztatott allapotardl
miel6tt barmilyen munkalatot végezne rajta.

A helyes dugékulcs kivalasztasa

Mindig az adott fejescsavarhoz és az anyahoz megfeleld
méretll dugokulcsot haszndlja. A nem megfelelé méretl
dugodkulcs pontatlan és valtozé nagysagu meghlzasi
nyomatékot eredményez és/vagy a fejescsavar vagy az
anya karosodasat okozza.

A dugokulcs felhelyezése és eltavolitasa

Fig.5

1. Tomitégylrl és csapszeg nélkili dugdkulcs

A dugdkulcs felszereléséhez nyomja azt a
szerszamcsonkra addig, amig a helyére nem
kattan.

A dugokulcsot eltavolitaskor egyszerlien huzza le.
Tomitégylrivel és csapszeggel felszerelt
dugokulcs

2.

Fig.6
Mozditsa ki a tomitégyrit a dugokulcson talalhaté
horonybdl és tavolitsa el a csapszeget a
dugodkulcsbdl.  lllessze a  dugokulcsot  a
szerszamcsonkra gy, hogy hogy a dugdékulcsban
talalhatd furat igazodjon a csonkon taldlhatd
furathoz. Dugja at a csapszeget a dugdkulcson és
a szerszamcsonkon talalhaté furatokon. Ezutan
helyezze vissza a tomitégylriit az eredeti
helyzetébe a dugdkulcs hornyaban a csapszeg
megtartasahoz. A dugdkulcs eltavolitasahoz
kévesse a felszerelési eljarast forditott sorrendben.
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UZEMELTETES

A helyes meghuzasi nyomaték valtozhat a fejescsavar
tipusatol vagy méretétdl, a munkadarab anyagatdl, stb.
fliggéen. A meghuzasi nyomaték és a meghuzasi id6
kozotti 6sszefliggés az abrakon lathato.

Szabvany fejescsavar  5904V/H tipus

N-m
(ft-bs)
140 M16X50 nagy fordulatszamon ™
(101) %
& 120 <E:>
2 (87)
m( ) _— ;
£ 100 M16.%
202) . 2
2 5 4
i 8 M16X50 alacsony g
2 fordulatszamon ©
S 60 - 2
o o
=@3) / - M12X50 nagy fordulatszémon S
wrf 122
(29) M16X50 alacsony 1ordu|a|szémon1 0
20 //\ M10X50 alacsony fordulatszamon
a4 M10X50 nagy fordulatszamon

0 1 2 3

Meghuzasi idé

Nagy szakitoszilardsagu fejescsavar
N-m 6904VH tipus

260
(188)
240
(174)
220
(159)

=
>

M16X50 nagy fordulatszamon

M12X50 nagy
fordulatszamon

L—

120 ~ "M16X50 alacsony
e fordulatszémon

—
=y
/' M12X50 alacsony
/< m10

fordulatszamon
M10X50 alacsony fordulatszamon

Meghuizasi nyomaték

R Megfelelo meghtizasi nyomaték

5

M10X50 nagy fordulatszamon

o 1 2 3 4 5 6
Meghuzasi idé

(S)

Tartsa szilardan a szerszamot és helyezze a
dugdkulcsbetétet a fejescsavarra vagy az anyara.
Kapcsolja be a szerszamot és huzza meg a csavart a
megfelel6 meghuzasi id6vel.

MEGJEGYZES:

Tartsa a szerszamot egyenesen a csavarra vagy
az anyara iranyitva.

A tdlzott meghuzasi nyomaték karosithatja a
fejescsavart/anyat vagy a dugokulcsot. Miel6tt
elkezdi a munkat, mindig végezzen egy proba
miveletet, hogy meghatarozza a fejescsavarnak
vagy az anyanak megfelel6 meghuzasi id6t.



A meghuzasi nyomatékot szamos tényez6 befolyasolja,
a kovetkezoket is beleértve. A meghuzas utan mindig
ellenérizze a nyomatékot egy nyomatékkulccsal.

1. Feszliltség

A fesziltségesés a
csokkenését okozhatja.

2.  Dugodkulcs
« A helytelen méretli dugokulcs hasznalata a

meghuzasi nyomaték csokkenését okozza.
Az elhaszndlddott dugdkulcs (kopas a
hatlapfejl végén vagy a négyszdogletes végén)
a meghuzasi nyomaték csokkenését okozza.

3. Fejescsavar

. Még abban az esetben is, ha a nyomatéki
egyltthatd és a fejescsavar osztélya egyezik,
a megfelel6 meghuzasi nyomaték valtozni fog
a fejescsavar atméréjének fliggvényében.
Még abban az esetben is, ha a fejescsavarok
atméréje ugyanaz, a megfelel6 meghuzasi
nyomaték valtozni fog a nyomatéki egyutthato,
a fejescsavar osztalya és a fejescsavar
hosszusaga fliggvényében.

4. Az univerzélis 6sszek6té vagy hosszabbité rad
hasznalata valamennyire csokkenti az Utve
csavarbehajté meghuzo erejét. Kompenzaélja
ezt hosszabb ideig tarté meghtzassal.

5. Az, ahogy a szerszamot fogja, vagy akar a
becsavaras helye is az anyagban befolyasolja a
nyomatékot.

meghuzasi nyomaték

Szabvany fejescsavar
6905H tipus
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Csavarbehaijtas
Fig.7
Csak 6904VH tipus
Csavar behajtasakor szerelje fel betétadaptert

(opcionalis kiegészitd) a szerszamra és helyezze be a

csavarhuzébetétet (opcionalis kiegészit6) a
betétadapterbe.
Tartsa szilardan a szerszamot és illessze a

csavarhuzobetét hegyét a csavar fejébe. Fejtsen ki
akkora el6rehatd nyomast a szerszamra, hogy a betét
ne csusszon ki a csavarbdl. Inditsa el alacsony
fordulatszamon a szerszamot, majd fokozatosan ndvelje
a fordulatszamot. Engedje fel a kioldégombot, amikor
mar csak a csavar feje van kint.

MEGJEGYZES:
Haszndljon a becsavarni kivant csavar/fejescsavar
fejéhez megfeleld betétet.
Tartsa a szerszamot egyenesen a csavarra

iranyitva vagy a csavar és/fvagy a betét
karosodhat.
Facsavar behajtasakor farjon elézetes

vezet6furatokat a behajtas megkdnnyitésére, és a
munkadarab elhasadasanak elkeriilésére. A
vezet6furatok atmérdjének kicsivel kisebbnek kell
lennie, mint a facsavar atméréje.



KARBANTARTAS

AVIGYAZAT:
Mindig bizonyosodjék meg arrél hogy a szerszam
kikapcsolt és a halézatra nem csatlakoztatott
allapotban van mielétt a vizsgalatdhoz vagy
karbantartasahoz kezdene.
A termék BIZTONSAGANAK és
MEGBIZHATOSAGANAK  fenntartasahoz, a
javitasokat, a szénkefék ellenérzését és cseréjét,
barmilyen egyéb karbantartast vagy beszabalyozast a
Makita Autorizalt Szervizkdzpontoknak kell
végrehajtaniuk, mindig Makita potalkatraszek
hasznalataval.

TARTOZEKOK

AVIGYAZAT:
Ezek a tartozékok vagy kellékek ajanlottak az
Onnek ebben a kézikényvben leirt Makita
szerszamahoz. Barmely mas tartozék vagy kellék
hasznalata személyes veszélyt vagy sérilést
jelenthet. A tartozékot vagy kelléket hasznalja
csupan annak kifejezett rendeltetésére.
Ha barmilyen segitségre vagy tovabbi informacidkra van
sziksége ezekkel a tartozékokkal kapcsolatban,
keresse fel a helyi Makita Szervizkdzpontot.
Dugdkulcs
Hosszabbité rud
Univerzalis 6sszekotd
Betétadapter (csak 6904VH tipus)
Phillips betétek (csak 6904VH tipus)
Dugokulcsbetétek (csak 6904VH tipus)
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SLOVENSKY

Vysvetlenie vSeobecného zobrazenia

1-1. Spust 4-1. Rychlostna radiaca paka 6-1. Spojka
2-1. Vratny prepinac 5-1. Spojka 6-2. O-krizok
3-1. Vratny prepina¢ 5-2. Nakova 6-3. Kolik

TECHNICKE UDAJE

Model 6904VH 6905H
Standardna maticova skrutka M10 - M16 M12 - M20
, Vysokopevna skrutka M10 - M12 M12 - M16
Vykony
Zavrtka 6 mm x 100 mm -
Samorezna skrutka 6 mm
Stvorcovy prevod 12,7 mm 12,7 mm
. . 4 Vysoka: 0 - 2400 2200
Otacky naprazdno (min™)
Nizka: 0 - 2100 -
) - Vysoka: 0 - 3000 2600
Narazy za minatu
Nizka: 0 - 2500 -
o i Vysoka: 196 N.m 294 N.m
Maximalny utahovaci moment
Nizka: 147 N.m -
Celkova dizka 265 mm 275 mm
Hmotnost netto 1,8 kg 2,3 kg
Trieda bezpe&nosti =0]] =0]]

« Vzhladom k neustalemu vyskumu a vyvoju tu uvedené technické udaje podliehaju zmenam bez upozornenia.

« Poznamka: Technické udaje sa moZu pre rozne krajiny lisit.
* Hmotnost' podla postupu EPTA 01/2003

ENE036-1
Uréené pouzitie
Tento nastroj je uréeny na utahovanie maticovych

skrutiek a matic.
ENF002-1

Napajanie

Nastroj sa moze pripojit' len k odpovedajucemu zdroju s
napatim rovnakym, aké je uvedené na typovom Stitku, a
moze pracovat len s jednofazovym striedavym napatim.
V sulade s eurdpskymi normami ma dvojitu izolaciu a

moze byt preto napdjany zo zasuviek bez
uzemnovacieho vodi¢a.
Pro Model 6904VH

ENG102-1

Len pre Eurdpske krajiny
Hluk
Typicka hladina akustického tlaku zataze A urcena
podla EN60745-2-2:
Hladina akustického tlaku (Lpa) : 95 dB (A)
Hladina akustického vykonu (Lwa): 106 dB(A)
Neur¢itost' (K) : 3 dB(A)
Pouzivajte chranice sluchu.
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ENG205-1
Vibracie
Celkova hodnota vibracii (trojosovy vektorovy sucet)
ur¢eny podla normy EN60745-2-2:
Pracovny rezim: narazové utahovanie upinadiel
maximalnou kapacitou nastroja
Vyzarovanie vibracii (an) : 6.5 m/s?
Neurdgitost (K) : 1.5 m/s®

Pro Model 6905H
ENG102-1
Len pre Eurépske krajiny
Hluk
Typicka hladina akustického tlaku zataze A urena
podla EN60745-2-2:
Hladina akustického tlaku (Lpa) : 94 dB (A)
Hladina akustického vykonu (Lwa): 105 dB(A)
Neur¢itost' (K) : 3 dB(A)
Pouzivajte chranice sluchu.
ENG205-1
Vibracie
Celkova hodnota vibracii (trojosovy vektorovy sucet)
ur¢eny podla normy EN60745-2-2:
Pracovny rezim: narazové utahovanie upinadiel
maximalnou kapacitou nastroja
Vyzarovanie vibracii (an) : 6.0 m/s?
Neurditost (K) : 1.5 m/s®



ENH101-10

Vyhlasenie o zhode so smernicami

Eurépskeho spolocenstva

Nasa spolo¢nost’ Makita, ako zodpovedny vyrobca

prehlasuje, Ze nasledujuce zariadenie(a) znacky

Makita:

Oznacenie zariadenia: Narazovy utahovac

Cislo modelu/ Typ: 6904VH,6905H

je z vyrobnej série a

Je v zhode s nasledujicimi eurépskymi smernicami:
98/37/ES do 28. decembra 2009 a nasledne so

smernicou 2006/42/ES od 29. decembra 2009
A si vyrobené podla nasledujucich noriem
Standardizovanych dokumentov:

EN50144, EN60745
Technickd dokumentacia
autorizovaného  zastupcu
spolo¢nost’

Makita International Europe Ltd,

Michigan, Drive, Tongwell,

Milton Keynes, MK15 8JD, Anglicko

a

u nasho
ktorym je

nachadza
Eurdpe,

sa
v

19th November 2008

e

Tomoyasu Kato
Riaditel
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, JAPONSKO

GEB009-4

Zvlastne bezpeénostné zasady
NIKDY nepripustite, aby pohodlie a dobra znalost’

produktu (ziskané opakovanym pouzivanim)
nahradili presné dodrziavanie bezpecnostnych
pravidiel pre elektricky utahovak. V pripade

nebezpeéného alebo nespravneho pouzivania tohto
nastroja mozete utrpiet’ vazne telesné poranenie.

1. Elektrické naradie pri praci drzte len za
izolované uchopné povrchy, lebo upinaci
prvok sa moze dostat’ do kontaktu so skrytymi
vodiémi alebo vlastnym kablom. Upinacie prvky,
ktoré sa dostanu do kontaktu so ,Zivym* vodi€om
moézu spdsobit vystavenie kovovych Casti
elektrického naradia ,zivému® prudu a spdsobit
tak obsluhe zasiahnutie elektrickym pradom.

2. Pouzivajte chranice sluchu.

3. pred montazou dokladne skontrolujte objimku,
¢i nie je odrata, neobsahuje praskliny alebo
iné poskodenie.

4.  Drzte nastroj pevne .

5. Dbaijte, abyste vzdy mali pevnu oporu néh.

Ak pracujete vo vyskach, dbajte, aby pod vami
nikto nebol.
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6. Spravny utahovaci moment sa méze liSit' v
zavislosti od druhu a rozmeru pasu.

Skontrolujte moment momentovym kfaé¢om.

TIETO POKYNY USCHOVAJTE.

/A\VAROVANIE:

NESPRAVNE POUZIVANIE alebo nedodrzovanie
bezpecénostnych zasad uvedenych v tomto navode
moze viest’ k vaznemu zraneniu.

POPIS FUNKCIE

/A\POZOR:
Pred nastavovanim nastroja alebo kontrolou jeho
funkcie sa vzdy presvedcte, Ze je vypnuty a
vytiahnuty zo zasuvky.

Zapinanie

Fig.1

/A\POZOR:
Pred pripojenim nastroja do zasuvky vzdy
skontrolujte, ¢&i spust funguje spravne a po
uvolneni sa vracia do vypnutej polohy.

Pre 6904VH

Ak chcete nastroj zapnut, jednoducho potiahnite spinac.

Rychlost nastroja sa zvySuje zvySovanim pritlaku na

spustacie tlacidlo. Zastavite ho uvolnenim spinaca.

Pre 6905H

Ak chcete nastroj zapnut, jednoducho potiahnite spinac.

Zastavite ho uvolnenim spinaca.

Prepinanie smeru otacania

Fig.2

Pre 6904VH

Tento nastroj ma vratny prepinaé na zmenu smeru
otacania. Stlacenim hornej stany (strany FWD) bude
smer otacania v smere pohybu hodinovych ruciciek
(dopredu) a stlacenim dolnej strany (strany REV) bude
smer otacania proti smeru pohybu hodinovych rugiciek
(opacne).

Pre 6905H

Tento nastroj ma vratny prepinaé na zmenu smeru
otac¢ania. Otacky v smere pohybu hodinovych ruciciek
(dopredu) dosiahnete stlaéenim pravej strany spinaca a
otacky proti smeru pohybu hodinovych rugiciek (opacne)
stlaéenim lavej strany spinaca.

Fig.3

/APOZOR:
Pred zacatim cinnosti vzdy skontrolujte smer
otacania.
Vratny prepina¢ pouzivajte len po Uplnom

zastaveni nastroja. Pri zmene smeru otacania pred
Uplnym zastavenim by sa mohol nastroj poskodit.



Zmena otacok

Fig.4

Len pre 6904VH

Rychlost zmenite vypnutim nastroja a naslednym
posunutim radiacej paky na stranu "H" (dolna strana)
zvySite rychlost alebo na stranu "L" (horna strana)
znizite rychlost. Pred spustenim &innosti skontrolujte, ¢i
je rychlostna radiaca paka posunutd Uplne v
pozadovanej pozicii. Vyberte rychlost, ktora je optimalna
pre vasu pracu.

/A\POZOR:
Rychlostni radiacu paku nepouzivajte, ked je
nastroj spusteny. Nastroj sa mdéze poskodit.

MONTAZ

APOZOR:
Nez zacnete na nastroji robit akékolvek prace,
vzdy sa predtym presvedéte, Ze je vypnuty a
vytiahnuty zo zasuvky.

Vyber spravnej objimky

Vzdy pouzivajte objimku spravnej velkosti pre matice a
maticové skrutky. Objimka nespravnej velkosti sposobi
nepresny a nedoésledny utahovaci moment a/alebo
poskodenie matice alebo maticovej skrutky.

Montaz alebo demontaz objimky
Fig.5
1. Pre objimku bez O-kruzku a kolika
Ak chcete namontovat objimku, nasurite ju na
nakovu nastroja, kym nezapadne na svoje miesto.
Objimku odstranite jednoducho vytiahnutim.

2. Pre objimku s O-kruzkom a kolikom

Fig.6

Vysurite O-kruzok z drazky v objimke a odstrarte
kolik z objimky. Nasadte objimku na nakovu
nastroja tak, otvor v objimke bol zarovnany s
otvorom v nakove. Prestréte kolik cez otvor v
objimke a nakove. Potom vratte O-krizok do
pévodnej polohy v drazke objimky a kolik sa
zachyti. Pri vyberani objimky postupujte podla
pokynov na montaz v opac¢nom poradi.

PRACA

Spravny utahovaci moment sa moéze odliSovat v
zavislosti od druhu a rozmeru skrutkovej matice,
materialu obrobku a pod. Na obrazkoch je zobrazeny
vztah medzi utahovacim momentom a dobou
utahovania.
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Standard bolt
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Nastroj drzte pevne a objimku umiestnite nad maticovu
skrutku alebo maticu. Zapnite nastroj a utahujte spravnu
dobu utahovania.

POZNAMKA:

- Nastroj drzte nasmerovany priamo na maticu alebo
maticovu skrutku.
Nadmerny utahovaci moment moéze poskodit
maticovl skrutku/maticu alebo objimku. Pred
zaciatkom prace vzdy vykonajte skusku prevadzky
na zistenie spravnej doby utahovania pre danu
maticovd skrutku alebo maticu.

Na utahovaci moment pdsobia rozne faktory, vratane

nasledujucich. Po utahovani vzdy skontrolujte moment

momentovym klaéom.

1. Napatie
Pokles napatia spdsobi znizenie utahovacieho

momentu.

2. Objimka
Pri. nepouziti spravnej velkosti objimky

nastane znizenie utahovacieho momentu.



Zodratd objimka (zodratie na Sesthrannom
konci alebo S$tvorcovom konci) spdsobi
zniZenie utahovacieho momentu.

3. Skrutka

Ak je utahovaci koeficient rovnaky ako druh
skrutky, spravny utahovaci moment sa bude
odliSovat podla priemeru skrutky.

Aj napriek tomu, Ze priemery skrutiek su
rovnaké, spravny utahovaci moment sa bude
odliSovat podfa utahovacieho koeficientu,
druhu skrutky a jej dizky.

4.  Pouzitie univerzalnej spojky alebo prediZzovacej
tyée urcitym spbésobom znizuje utahovaciu silu
narazového utahovaca. To vykompenzujte dlhSou
dobou utahovania.

5. Sposob drzania pristroja alebo materidlu v
skrutkovacej polohe ovplyvni kratiaci moment.
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Skrutkovanie

Fig.7

Len pre 6904VH

Pri zatahovani skrutiek namontujte na nastroj adaptér
vrtaka (volitelné prislusenstvo) a do adaptéra vrtaka
vloZte skrutkovaci vrtak (volitelné prislu§enstvo).

Nastroj drzte pevne a hrot skrutkovacieho vrtaka vlozte
do hlavy skrutky. Pristroj zatlacte smerom dopredu tak,
aby skrutkovaé nevykizol zo skrutky. Pomaly spustite
nastroj a postupne zvysujte rychlost. Uvolnite prepinac,
ked sa skrutka zaskrutkuje.

POZNAMKA:

Pouzite spravny skrutkova¢ na hlavu skrutky, ktord
pouZijete.

Pristroj drzte priamo smerom k skrutke, v opaénom
pripade sa moze skrutka alebo skrutkovac
poskodit.

Pri skrutkovani zavrtiek predvrtajte vodiaci otvor,
aby bolo skrutkovanie fahSie a zabranili ste
Stiepeniu obrobku. Vodiace vrty by mali byt o niec¢o
mensie ako priemer zavrtiek.

UDRZBA
/A\POZOR:
NeZ zacnete robit’ kontrolu alebo udrzbu nastroja,
vzdy se presvedcte, Ze je vypnuty a vytiahnuty zo
zasuvky.
Kvéli zachovaniu BEZPECNOSTI a SPOLAHLIVOSTI
vyrobku musia byt opravy, kontrola a vymena uhlikov a
akakolvek dalSia udrzba ¢&i nastavovanie robené

autorizovanymi servisnymi strediskami firmy Makita a
s pouzitim nahradnych dielov Makita.

PRISLUSENSTVO

APOZOR
Pre va$ nastroj Makita, opisany v tomto navode,
doporuc¢ujeme pouzivat toto prislusenstvo a
nastavce. Pri pouziti iného prisluSenstva i
nastavcov moze hrozit nebezpeéenstvo zranenia
o0s0b. PrisluSenstvo a nastavce sa mozu pouzivat
len na ucely pre ne stanovené.
Ak potrebujete blizSie informacie tykajuce sa tohoto
prislusenstva, obratte sa na vaSe miestne servisné
stredisko firmy Makita.
Objimky
PredlZovacia ty¢
Univerzalna spojka
Adaptér vrtaka (len pre 6904VH)
Vrtaky Phillips (len pre 6904VH)
Objimkové vrtaky (len pre 6904VH)



CESKY

Legenda vSeobecného vyobrazeni

1-1. Spoust 4-1. Packa regulace otacek 6-1. Pouzdro
2-1. Pfepina¢ sméru otaceni 5-1. Pouzdro 6-2. Tésnici krouzek
3-1. Piepina¢ sméru otaceni 5-2. Kovadlina 6-3. Kolik
Model 6904VH 6905H
Standardni Sroub M10 - M16 M12 - M20
., Vysokopevnostni Sroub M10 - M12 M12 - M16
Vykony
Vrut do dreva 6 mm x 100 mm -
Samovrtny $roub 6 mm -
Ctthran pro utahovani 12,7 mm 12,7 mm
. . " Vysoké: 0 - 2 400 2200
Otacky naprazdno (min™)
Nizké: 0 - 2 100 -
PR . . Vysoké: 0 - 3 000 2600
Pocet pfiklepd za minutu
Nizké: 0 - 2 500 -
: Vysoké: 196 N.m 294 N.m
Max. utahovaci moment
Nizké: 147 N.m -
Celkova délka 265 mm 275 mm
Hmotnost netto 1,8 kg 2,3 kg
Ttida bezpe&nosti =0]] =0]]

« Vzhledem k neustalému vyzkumu a vyvoji zde uvedené technické udaje podléhaji zmé&nam bez upozornéni.

« Poznamka: Technické udaje se mohou pro rizné zemé lisit.
- Hmotnost podle EPTA — Procedure 01/2003

ENE036-1
Urcéeni nastroje
Nastroj je uréen k utahovani $roubll a matic.

ENF002-1

Napajeni

Nastroj Ize pfipojit pouze k odpovidajicimu zdroji s
napétim stejnym, jaké je uvedeno na typovém Stitku, a
mize pracovat pouze s jednofazovym stfidavym
napétim. V souladu s evropskymi normami ma dvojitou
izolaci a muze byt proto napajen ze zasuvek bez
zemniciho vodice.

Pro Model 6904VH
ENG102-1

Pouze pro evropské zemé
Hluk
Typicka A-vazena hladina hluku stanovena podle
EN60745-2-2:

Hladina akustického tlaku (Lya): 95 dB(A)

Hladina akustického vykonu (Lwa): 106 dB(A)

Nejistota (K): 3 dB(A)

Noste ochranu sluchu
ENG205-1

Vibrace
Celkova hodnota vibraci (triaxialni vektorovy soucet)
ur¢eny v souladu s EN 60745-2-2:
Pracovni rezim: razové utahovani upevrovacich
prvk( podle maximalni kapacity nastroje
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Vibraéni emise (ap): 6.5 m/s?
Nejistota (K): 1.5 m/s?

Pro Model 6905H

ENG102-1
Pouze pro evropské zemé

Hluk

Typicka A-vazena hladina hluku stanovena podle
EN60745-2-2:

Hladina akustického tlaku (Lpa): 94 dB(A)
Hladina akustického vykonu (Lwa): 105 dB(A)
Nejistota (K): 3 dB(A)

Noste ochranu sluchu
ENG205-1

Vibrace
Celkova hodnota vibraci (triaxialni vektorovy soucet)
uréeny v souladu s EN 60745-2-2:

Pracovni rezim: razové utahovani upevnovacich

prvku podle maximalni kapacity nastroje

Vibraéni emise (ap): 6.0 m/s?

Nejistota (K): 1.5 m/s?

ENH101-10

Prohlaseni ES o shodé
Spolec¢nost Makita Corporation jako odpovédny
vyrobce prohlasuje, Ze nasledujici zafizeni Makita:
popis zafizeni: Razovy utahovak
¢. modelu/ typ: 6904VH,6905H



vychazi ze sériové vyroby

a vyhovuje nasledujicim evropskym smérnicim:
98/37/ES do 28. prosince 2009 a 2006/42/ES od
29. prosince 2009

Zafizeni bylo rovnéz vyrobeno v souladu s nasledujicimi

normami i normativnimi dokumenty:
EN50144, EN60745

Technickd dokumentace je k dispozici

autorizovaného zastupce v Evropé:
Makita International Europe Ltd,
Michigan, Drive, Tongwell,
Milton Keynes, MK15 8JD, England

u naseho

19th November 2008

e

Tomoyasu Kato
feditel
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, JAPAN

GEB009-4

Zvlastni bezpeénostni zasady
NEDOVOLTE, aby pohodinost nebo pocit znalosti
vyrobku (ziskany na zakladé predchoziho pouziti)
vedl k =zanedbani dodrzovani bezpecénostnich
pravidel platnych pro razovy utahovak. Budete-li
tento nastroj pouzivat nebezpecnym nebo
nespravnym zpUsobem, miuzZete utrpét vazné
zranéni.

1. P¥i praci v mistech, kde muze dojit ke kontaktu
spojovaciho prvku se skrytym elektrickym
vedenim nebo s vlastnim napajecim kabelem,
drzte elektrické naradi za izolované casti
drzadel. Spojovaci prvky mohou pfi kontaktu s
vodicem pod napétim prenést proud do
nechranénych ¢asti nafadi a obsluha miize utrpét
uraz elektrickym proudem.

Noste ochranu sluchu.

3. Pred instalaci peclivé zkontrolujte opotfebeni
a pripadné trhliny ¢i poSkozeni nastavce.
Drzte nastroj pevné .

5. Dbejte, abyste vzdy méli pevnou oporu nohou.
Pracujete-li ve vyskach, dbejte, aby pod vami
nikdo nebyl.

Spravny utahovaci moment se muze liSit v
zavislosti na typu nebo rozmérech Sroubu.
Zkontrolujte utahovaci moment pomoci
momentového klice.

TYTO POKYNY USCHOVEJTE.
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/AVAROVANI:

NESPRAVNE POUZIVANIi nebo nedodrzovani
bezpeénostnich zasad uvedenych v tomto navodu
muiZe vést k vaznému zranéni.

POPIS FUNKCE

/A\POZOR:
Pfed nastavovanim nastroje nebo kontrolou jeho
funkce se vzdy presvédcte, Ze je vypnuty a
vytazeny ze zasuvky.

Zapinani
Fig.1
APOZOR:
Pfed pfipojenim nastroje do zasuvky vzdy
zkontrolujte, zda spoust funguje spravné a po
uvolnéni se vraci do vypnuté polohy.
U 6904VH
Chcete-li nastroj uvést do chodu, staci stisknout jeho
spoust. Otacky nastroje se zvétSuji zvySenim tlaku
vyvijeného na spoust. Chcete-li nastroj vypnout,
uvolnéte spoust.
U 6905H
Chcete-li nastroj uvést do chodu, staci stisknout jeho
spoust. Chcete-li nastroj vypnout, uvolnéte spoust.
Pfepinani sméru otaceni
Fig.2
U 6904VH
Tento nastroj je vybaven prfepinatem sméru otaceni.
Pozadujete-li ota€eni ve sméru hodinovych rucicek
(dopfedu), stisknéte horni stranu (FWD). V pfipadé
otaceni proti sméru hodinovych ruci¢ek (zpét) stisknéte
dolni stranu (REV).
U 6905H
Tento nastroj je vybaven pfepinatem sméru otaceni.
Stisknutim pravé strany spinace se nastavuje otaceni ve
sméru hodinovych ruci¢ek (dopfedu) a stisknutim levé
strany otaceni proti sméru hodinovych rucicek (zpét).

Fig.3

/A\POZOR:
Pfed zahajenim provozu
nastaveny smér otaceni.
S pfepina¢em sméru otaceni manipulujte az poté,
co nastroj dosahne Uplného klidu. Provedete-li
zménu sméru otaceni pred zastavenim nastroje,
muze dojit k jeho poskozeni.

vzdy zkontrolujte



Zmeéna otacek

Fig.4

Pouze 6904VH

Chcete-li zménit otacky, nejdfive nastroj vypnéte a poté
presurite packu regulace otacek Uplné na stranu
,H“ (doIni strana) pro vysoké otacky nebo na stranu
,L“ (horni strana) pro nizké otacky. Pfed zahajenim
prace se ujistéte, Ze je packa regulace otacek posunuta
Uplné na pozadovanou stranu. Zvolte optimalni otacky
odpovidajici provadéné praci.

/A\POZOR:
. Nemanipulujte s packou regulace otacek, je-li
nastroj v provozu. MuZze dojit k poskozeni nastroje.

MONTAZ

APOZOR:

« Nez zacnete na nastroji provadét jakékoliv prace,
vzdy se predtim presvédéte, Ze je vypnuty a
vytazeny ze zasuvky.

Vybér spravného nastavce
Vzdy pouzivejte spravnou velikost nastavce odpovidajici
Sroublm a maticim. Zvolite-li nespravny rozmér
nastavce, dosahnete nepfesného a nerovnomérného
utahovaciho momentu a/nebo dojde k posSkozeni Sroubu
¢i matice.
Instalace a demontaz nastavce
Fig.5
1. Nastavec bez tésniciho krouzku a ¢epu
PFi instalaci nastavce jej tlatte do kovadliny
nastroje, dokud se nezajisti na svém misté.

Chcete-li nastavec demontovat, jednoduse jej
vytahnéte.

2. Nastavec s tésnicim krouzkem a cepem

Fig.6

Vysurite tésnici krouzek z drazky v nastavci a dale
z nastavce demontujte ¢ep. Umistéte nastavec na
kovadlinu nastroje tak, aby byl otvor v nastavci
vyrovnan s otvorem v kovadliné. Vlozte ¢ep do
otvoru v nastavci a kovadliné. Poté vratte tésnici
krouZzek na plvodni misto v drdZce nastavce a
dotahnéte Cep. PFi demontazi nastavce pouzijte
opacny postup montaze.

PRACE

Spravny utahovaci moment se mize li$it v zavislosti na
typu nebo rozmérech Sroubu, druhu upeviiovaného
materialu, apod. Vztah mezi utahovacim momentem a
dobou utahovani je ilustrovan na obrazcich.

38

Standardni $roub

U 6904VH
N-m
(ft-bs)
140 M16 x 50 pii vysokjch otackach
(101)

120 g
=6 _— 5
8100 m16 E
S (72) 8
£ . g
S 80 / PP £
3 M16 x 50 pfi nizkjch ~ §
30 otackach e
2 - 2
s 8 €
S@s) / - M12X60 i wysokich oféckich &

40 / 2g

(29) M16 % 50 pi nizkjch otéckach

10
20 /\ M10x 50 pfi nizkych otackach
a4 M10 x50 pfi vysokjch otackach
0 1 2 3 (S)

Doba utahovani

V)’/\‘slﬂkopevnostni Sroub U 6904VH

260
(188)

=
>

240
(74)
”25290] M16 x 50 pfi vysokych otagkach

M12X50 pfi vysokych
otackach

—

Spravny utahovaci moment

1o " W6 x50 pi nizkjch
oféckéch
—

//< M12X50 pfi nizkych

- M10

otackach
M10X50 pfi nizkych otackach

Utahovaci moment

M12

M10X50 pii vysokych otackach

o 1 2 3 4 5 6
Doba utahovani

(S)

Uchopte pevné nastroj a nasadte nastavec na Sroub
nebo matici. Uvedte nastroj do chodu a dotahujte s
vyuzitim spravného ¢asu utahovani.

POZNAMKA:
- Nastroj drzte pfimo vzhledem ke Sroubu nebo
matici.
PFilis velky utahovaci moment mize po$kodit
Sroub/matici nebo nastavec. Pfed zahajenim prace
vzdy provedte zkousSku a stanovte odpovidajici
dobu utahovani konkrétniho Sroubu nebo matice.
Utahovaci moment je ovliviiovan fadou faktord véetné
nasledujicich. Po dotazeni vzdy zkontrolujte moment
pomoci momentového klice.

1. Napéti
Pokles napéti vede ke snizeni utahovaciho
momentu.

2. Nastavec

- Pokud nepouzijete spravny rozmér nastavce,
dojde ke snizeni utahovaciho momentu.



. Opotfebeny  nastavec  (opotfebeni na
Sestihranném  nebo  ¢tvercovém  konci)
zpusobi snizeni utahovaciho momentu.

3. Sroub
. Spravny utahovaci moment se bude lisit podle

praméru Sroubu i prfesto, Ze momentovy
soucinitel a tfida Sroubu zlistanou stejné.
Prestoze jsou priméry Sroubu stejné, bude se
spravny utahovaci moment ménit podle
momentového soucinitele, tfidy Sroubu a jeho
délky.

4.  Pouziti univerzalni spojky nebo prodluzovaci tyce
ponékud sniZuje utahovaci moment razového
utahovaku. Jako kompenzaci prodluzte dobu
utahovani.

5. Moment bude ovlivnén zplsobem drzeni nastroje
nebo materialu v poloze upevriovani.
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Sroubovani

Fig.7

Pouze 6904VH

Pfi Sroubovani Sroubu nainstalujte na nastroj adaptér
nastavce (volitelné prisluSenstvi) a poté do adaptéru
zasurite Sroubovakovy nastavec (volitelné pfislusentvi).
Uchopte nastroj pevné a nasadte hrot Sroubovakového
nastavce na hlavu Sroubu. Vyvifite na nastroj tlak
smérem dopredu v takovém rozsahu, aby se nastavec
nesmekl ze Sroubu. Pomalu uvedte nastroj do chodu a
poté otacky postupné zvysujte. Spoust nastroje uvolnéte,
jakmile je Sroub pIné zaSroubovan.

POZNAMKA:

. Pouzivejte nastavec, ktery odpovida
utahovaného vrutu/$roubu.

- Nastroj drzte pfimo vzhledem ke Sroubu; v

opacném pfipadé muze dojit k posSkozeni Sroubu
a/nebo nastavce.
PFi Sroubovani vrutd do dfeva predvrtejte do
materialu otvory, aby se usnadnilo $roubovani a
zamezilo rozstépeni materialu. Pfedvrtané otvory
musi byt ponékud mensi nez primér vrutd do
dreva.

UDRZBA

hlavé

A\POZOR:
NeZz zacnete provadét kontrolu nebo udrzbu
nastroje, vzdy se presvédéte, Ze je vypnuty a
vytazeny ze zasuvky.
Kvili zachovani BEZPECNOSTI a SPOLEHLIVOSTI
vyrobku musi byt opravy, kontrola a vyména uhlikd a
veSkera dal$i udrzba ¢&i sefizovani provadény
autorizovanymi servisnimi stfedisky firmy Makita a s
pouzitim nahradnich dill Makita.

PRISLUSENSTVI

/A\POZOR:

. Pro vas nastroj Makita, popsany v tomto navodu,
doporu€ujeme pouzivat toto prfisluSenstvi a
nastavce. PFi pouZiti jiného pfislusenstvi ¢i
nastavcl mize hrozit nebezpeci zranéni osob.
Prislusenstvi a nastavce Ize pouzivat pouze pro
jejich stanovené ucely.

Potfebujete-li  bliz§i  informace ohledné tohoto

prisluSenstvi, obratte se na vaSe mistni servisni

stfedisko firmy Makita.

. Nastavce

- Prodluzovaci ty¢

- Univerzalni spojka

- Adaptér nastavce (pouze 6904VH)

KFizové nastavce (pouze 6904VH)
- Nastavce s vnitfnim Sestihranem (pouze 6904VH)
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